Opis produktu

Moc znamionowa 60 W

Srednica grotu 6 mm

[Temperatura grotu 400°C

Czas nagrzewania 5-10 min
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/lutownica-oporowa-60w-79383-power-up-p-117.html

Lutownica oporowa 60w 79383 POWER UP

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Moc [W]

Max temp. grotu [°C]
Wymiar grotu [mm]

Jednostka

Lutownica oporowa 60W POWER UP 79383

elektronicznych i metalowych.

Charakterystyka lutownicy 60W

20,18 zt

16,41 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
79383

79383

5906083793837

Power Up

60

400

6,0%78

SZT

JLutownica elektryczna przeznaczona do lutowania miekkiego materiatéw metalowych z wykorzystaniem spoiw cynowo-
otowiowych. Urzadzenie o mocy 60W zapewnia temperature grotu do 400°C, co umozliwia skuteczne fgczenie elementéw

Moc 60W dla podstawowych prac lutowniczych

Moc 60 watéw stanowi kompromis miedzy czasem nagrzewania a mozliwosciami lutowania. Wystarcza do taczenia elementéw

elektronicznych, przewoddéw elektrycznych oraz drobnych elementéw metalowych o niewielkiej masie termicznej.
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Temperatura robocza 400°C

Maksymalna temperatura grotu na poziomie 400 stopni Celsjusza umozliwia topienie standardowych stopéw Iutowniczych cynowo-
otowiowych (temperatura topnienia 183-190°C) oraz bezotowiowych (217-227°C) z odpowiednim marginesem bezpieczenstwa.

Grot o srednicy 6 mm
Srednica grotu 6 milimetréw zapewnia uniwersalno$¢ zastosowan. Wystarczajaco precyzyjna do lutowania elementéw

elektronicznych, jednoczesnie pozwala na sprawne przenoszenie ciepta przy tgczeniu przewoddw i wiekszych powierzchni
metalowych.

Czas nagrzewania 5-10 minut

Czas osiaggniecia temperatury roboczej wynosi od 5 do 10 minut w zaleznosci od temperatury otoczenia. Po tym czasie lutownica jest
gotowa do pracy. Nalezy odczekac petne nagrzanie przed rozpoczeciem lutowania.

Specyfikacja techniczna

Model 79383
Producent POWER UP
Moc znamionowa 60 W
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ sieci 50 Hz
Temperatura grotu 400°C
Srednica grotu 6 mm
Czas nagrzewania 5-10 min
Masa 0,23 kg

Metoda lutowania
Typ spoiwa

Zastosowanie lutownicy oporowej

Lutowanie miekkie
Cynowo-otowiowe

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych na ptytkach drukowanych PCB

e Naprawa i montaz uktadéw elektronicznych w sprzecie RTV i AGD

e taczenie przewoddw elektrycznych i kabli w instalacjach niskopradowych

e Lutowanie ztgczy, wtyczek i gniazd elektrycznych
¢ Prace modelarskie i hobby elektroniczne

* Naprawa zabawek elektronicznych i urzadzen uzytku domowego
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e taczenie blach i elementéw metalowych o niewielkiej grubosci
¢ Lutowanie elementdéw w instalacjach automotive (o$wietlenie, czujniki)

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed pierwszym uzyciem nalezy odczekac petny czas nagrzewania (5-10 minut). Grot powinien zosta¢ ocynowany - pokryty cienka
warstwa lutu, co chroni go przed utlenianiem i poprawia przewodnos¢ cieplna. Lutownice nalezy podtgczac wytacznie do gniazdka
230V AC.

Konserwacja grotu lutownicy

Po zakonczeniu pracy grot nalezy oczyscic z resztek lutu wilgotng gabka celulozowa. Regularne ocynowywanie grotu przedtuza jego
zywotnos¢. Nie nalezy uzywac Sciernych materiatéw do czyszczenia. Zuzyty grot mozna wymieni¢ na nowy o tej samej srednicy (6
mm).

Bezpieczenstwo uzytkowania

Temperatura 400°C stanowi zagrozenie poparzenia - lutownice nalezy odktada¢ wytacznie na podstawke lub uchwyt. Podczas pracy
powstajg opary topionego lutu - pomieszczenie musi by¢ wentylowane. Nie wolno dotykaé grotu ani elementéw metalowych w
trakcie pracy i bezposrednio po wyfgczeniu urzadzenia.

Produkty powigzane

Do pracy z lutownicg 60W zaleca sie cyna lutownicza o $rednicy 0,5-1,0 mm, pasta lutownicza lub kalafonia, podstawka pod
lutownice, gabka do czyszczenia grotu oraz odsysacz do usuwania nadmiaru lutu. W przypadku intensywnej pracy warto
rozwazy¢ zakup zapasowych grotéw o Srednicy 6 mm.
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