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Manometr do prasy 30T GEKO G02009

Cena brutto 58,06 zt

Cena netto 47,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G02009

Kod producenta G02009

Kod EAN 5901477110191
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Manometr do prasy hydraulicznej 30T GEKO G02009

|Przyrzad pomiarowy do monitorowania cisnienia w prasach hydraulicznych o nacisku do 30 ton. Umozliwia kontrole sity
wywieranej podczas prac prasowania, wyciskania i montazu w warsztacie.

[Maksymalny nacisk 30 ton
IModel GO2009
|Producent GEKO

|Przeznaczenie Prasy hydrauliczne

Charakterystyka

Zakres pomiarowy do 30 ton

Manometr dostosowany do pras o nacisku maksymalnym 30 ton. Zakres pomiarowy pokrywa typowe operacje warsztatowe - od
lekkich prac montazowych po intensywne prasowanie tozysk i tulei. Skalowanie pozwala odczytac rzeczywistg site wywierana na
element obrabiany.

Mechanizm wskazéwkowy
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Analogowa tarcza ze wskazéwka umozliwia ciagte monitorowanie wzrostu ci$nienia podczas pracy prasy. Brak koniecznosci zasilania
- manometr dziata w petni mechanicznie, reagujgc na zmiane ci$nienia oleju hydraulicznego w uktadzie.

Odpornos¢ na srodowisko warsztatowe

Konstrukcja przystosowana do pracy w warunkach narazenia na oleje hydrauliczne, wibracje i zanieczyszczenia mechaniczne.
Obudowa chroni mechanizm pomiarowy przed uszkodzeniem podczas codziennej eksploatacji w warsztacie.

Montaz w uktadzie hydraulicznym

Standardowe potgczenie gwintowane umozliwia instalacje manometru w prasie hydraulicznej. Po zamontowaniu przyrzad staje sie
integralng czescig uktadu pomiarowego, wyswietlajgc biezace cisnienie w systemie.

Specyfikacja techniczna

Model G02009

Producent GEKO

Maksymalny nacisk 30 ton

Typ wskazania Analogowy (wskazdéwka)
Zastosowanie Prasy hydrauliczne warsztatowe

Zastosowanie

e Warsztaty samochodowe - montaz i demontaz tozysk, tulei, przegubdéw

e Zaktady przemystowe - prasowanie elementéw mechanicznych

e Serwisy maszyn - kontrola sity podczas napraw i regeneracji

e Warsztaty Slusarskie - wyciskanie sworzni, kotkéw, prowadnic

¢ Stacje obstugi pojazdéw ciezarowych - prace z elementami zawieszenia
e Zaktady remontowe - operacje wymagajace precyzyjnej kontroli nacisku

Dlaczego pomiar ciSnienia ma znaczenie

Kontrola sity nacisku zapobiega uszkodzeniu obrabianych elementéw - zbyt duzy nacisk moze spowodowac pekniecie tozyska lub
odksztatcenie tulei. Manometr pozwala zatrzymac proces w odpowiednim momencie, gdy zostanie osiggnieta wymagana sita
montazowa. W przypadku elementéw o $cisle okreslonych parametrach montazowych (np. tozyska precyzyjne) odczyt z manometru
jest podstawg prawidtowego wykonania operacji.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wskazéwka manometru wraca do pozycji zerowej po zwolnieniu ci$nienia - jest
to podstawowy test sprawnos$ci mechanizmu. Podczas pracy nalezy unikaé¢ gwattownych skokéw cisnienia, ktére moga
uszkodzi¢ delikatny mechanizm pomiarowy.

Potaczenia gwintowe manometru powinny by¢ szczelne - nieszczelnos¢ prowadzi do wycieku oleju i btednych wskazanh.
Okresowo warto sprawdzi¢ stan uszczelek i w razie potrzeby wymienic je na nowe. Obudowe mozna czysci¢ wilgotng szmatka
- nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ szyby lub oznaczenia na tarczy.

Manometr nie wymaga kalibracji w warunkach warsztatowych. Jesli wskazania budza watpliwosci (wskazéwka nie wraca do
zera, skoki wskazan), nalezy rozwazy¢ wymiane przyrzadu na nowy.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia prasy hydraulicznej warto rozwazy¢: zestaw tulei montazowych (umozliwiajg prace z réznymi

srednicami elementéw), pompe hydrauliczng reczng (do pras bez napedu mechanicznego), ptyny hydrauliczne o odpowiedniej
klasie lepkosci (zapewniajg prawidtowg prace uktadu).
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