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Masa spawalnicza 300A KD1886

e
- —— Cena brutto 7,80 zt

Cena netto 6,34 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1886

Kod producenta KD1886

Kod EAN 5903175334510

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Masa spawalnicza 300A KD1886 - uchwyt masy do spawarek

KD1886 to uchwyt masy przeznaczony do spawarek o natezeniu roboczym do 300A. Kleszczona konstrukcja z miedziang
plecionka miedzy szczekami zapewnia stabilne potaczenie elektryczne z elementem spawanym, a zacisk montazowy
upraszcza podtaczenie i wymiane przewodu masowego.

Wydajnos¢ do 300A

Konstrukcja kleszczona

Potaczenie szczek miedziana plecionka

Mocowanie przewodu zacisk montazowy

Charakterystyka produktu

Wydajnos¢ do 300A

Natezenie robocze do 300A pozwala na wspétprace z wiekszosciag spawarek warsztatowych klasy MMA i MIG/MAG. Przed montazem
nalezy upewnic sie, ze wydajnos$¢ uchwytu nie jest nizsza niz maksymalne natezenie robocze spawarki.
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Kleszczona konstrukcja

Mechanizm kleszczowy umozliwia szybkie zamocowanie uchwytu na spawanym elemencie bez uzycia narzedzi. Sprezynowe szczeki
utrzymuja staty docisk, co ogranicza ryzyko przypadkowego roztgczenia podczas pracy.

Miedziana plecionka miedzy szczekami

Plecionka miedziana taczaca obie szczeki uchwytu zapewnia ciggtos¢ przewodzenia elektrycznego w obrebie zacisku. Miedz
charakteryzuje sie niskg rezystancjg, co przektada sie na stabilny przeptyw pradu spawania i powtarzalnos¢ tuku.

Zacisk montazowy przewodu

Zacisk srubowy w miejscu przytgczenia przewodu masowego pozwala na pewne i trwate potagczenie mechaniczne. Utatwia réwniez
wymiane uchwytu bez koniecznosci stosowania specjalistycznych ztgczy — wystarczy poluzowac i dokreci¢ Srube zaciskowa.

Specyfikacja techniczna

Model KD1886

Typ Uchwyt masy do spawarek
Wydajnos¢ do 300A

Konstrukcja Kleszczona

Potaczenie szczek Miedziana plecionka
Mocowanie przewodu Zacisk montazowy

Zastosowanie

¢ Codzienne spawanie MMA (elektroda) w warsztacie Slusarskim lub samochodowym

e Spawanie MIG/MAG przy natezeniu roboczym nieprzekraczajagcym 300A

¢ Prace montazowe, gdzie masa jest czesto przektadana na rézne elementy konstrukcji
e Wymiana zuzytego lub uszkodzonego uchwytu masy w istniejgcej spawarce

e Doposazenie spawarki w zapasowy uchwyt masy na stanowisku wielostanowiskowym
¢ Prace Slusarskie przy produkcji i naprawie konstrukcji stalowych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z posiadana spawarka

Uchwyt masy KD1886 wspétpracuje ze spawarkami, ktérych maksymalne natezenie robocze nie przekracza 300A. Nalezy sprawdzi¢
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w dokumentacji spawarki wartos¢ pradu spawania (0znaczang jako lnpax lUb |5.4) Oraz typ gniazda przytgczeniowego przewodu
masowego. Zacisk montazowy uchwytu umozliwia podtgczenie standardowych przewodéw masowych — przed montazem warto
zweryfikowac przekréj zyty przewodu z wymaganiami producenta spawarki.

Uzytkowanie i konserwacja

Szczeki uchwytu nalezy regularnie oczyszczac¢ z zgorzeliny i odpryskéw spawalniczych, ktére moga zwiekszaé rezystancje
styku i pogarszac jakos$¢ potaczenia masowego. Stan miedzianej plecionki warto kontrolowa¢ podczas kazdej dtuzszej przerwy
w pracy — uszkodzenie lub przepalenie plecionki wymaga wymiany uchwytu, poniewaz wptywa bezposrednio na
przewodzenie pradu. Zacisk montazowy nalezy dokreca¢ z odpowiednim momentem, aby unikng¢ zaréwno poluzowania
przewodu, jak i uszkodzenia izolacji zyty.
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