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Masa spawalnicza 500A KD1887

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

9,10 zt

7,40 zt

Dostepny od reki
natychmiast
KD1887

KD1887
5903175334527

KRAFT&DELE

Masa spawalnicza 500A KD1887

Uchwyt masy spawalniczej w konstrukcji kleszczowej, przeznaczony do spawarek o natezeniu roboczym do 500 A. Szczeki
uchwytu potaczone sa miedziang plecionka zapewniajgca niskg rezystancje przewodzenia, a zacisk montazowy umozliwia

Model KD1887

Maksymalne natezenie 500 A

Typ konstrukcji Kleszczowa

Charakterystyka

Potaczenie szczek Miedziana plecionka

szybka wymiane oraz pewne potaczenie elektryczne z przewodem spawalniczym.

Konstrukcja kleszczowa

Sprezynowy mechanizm zaciskowy umozliwia szybkie mocowanie uchwytu masy do spawanego elementu bez uzycia narzedzi.

Szczeki wywierajg staty docisk, co ogranicza ryzyko poluzowania sie potgczenia podczas pracy i zapewnia stabilny przeptyw pradu

przez caty czas spawania.
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Miedziana plecionka miedzy szczekami
Przewdd tgczacy szczeki wykonany jest z plecionki miedzianej, ktéra charakteryzuje sie bardzo niska rezystancjg elektryczng i

odpornoscig na wielokrotne zginanie. W poréwnaniu z litym przewodem, plecionka nie ulega kruchosci przy ruchach
eksploatacyjnych i zachowuje wtasciwosci przewodzace przez dtuzszy czas uzytkowania.

Zacisk montazowy do przewodu

Zacisk umozliwia podtaczenie i wymiane uchwytu masy bez koniecznosci lutowania lub trwatego tgczenia z przewodem
spawalniczym. Rozwigzanie to skraca czas serwisowania — zuzyty uchwyt mozna zastapi¢ nowym bez wymiany catego przewodu
masowego.

Wydajnos¢ do 500 A

Parametr 500 A okresla maksymalne natezenie pradu, przy ktérym uchwyt pracuje bez ryzyka przegrzania lub degradacji potagczen.
Wartos¢ ta odpowiada wymaganiom spawarek pétprofesjonalnych i profesjonalnych stosowanych przy spawaniu stali konstrukcyjnej,
blach grubych i elementéw przemystowych metodami MMA, MIG/MAG oraz TIG.

Specyfikacja techniczna

Model KD1887

Maksymalne natezenie pradu 500 A

Typ uchwytu Masa spawalnicza (uchwyt masy)
Konstrukcja Kleszczowa

Materiat potgczenia szczek Miedziana plecionka

Sposdéb podtgczenia przewodu Zacisk montazowy

Zastosowanie

e Spawanie elektrodg otulong MMA przy natezeniach do 500 A
e Spawanie metoda MIG/MAG stali konstrukcyjnej i blach

¢ Spawanie metoda TIG z zewnetrznym zZrédtem pradu

¢ Spawanie elementéw grubosciennych i wielkogabarytowych
e Warsztaty blacharskie i konstrukcje stalowe

e Produkcja przemystowa i linie montazowe

e Serwis i naprawa maszyn rolniczych oraz budowlanych
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¢ Wymiana zuzytego uchwytu masy w istniejacym zestawie spawalniczym

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z posiadana spawarka
Uchwyt masy dobiera sie do spawarki na podstawie maksymalnego natezenia pradu spawania podanego w dokumentacji urzagdzenia.

Uchwyt 500 A jest odpowiedni dla spawarek, ktérych maksymalne natezenie robocze nie przekracza tej wartosci. Nalezy réwniez
upewnic sie, ze Srednica gniazda zacisku montazowego odpowiada przekrojowi uzywanego przewodu masowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Po kazdej sesji spawalniczej nalezy sprawdzi¢ stan stykéw szczek — nagromadzony tlenek metalu lub odpryski spawalnicze
zwiekszaja rezystancje kontaktu i moga powodowad miejscowe przegrzewanie uchwytu. Styki czysci sie drobnoziarnistym
papierem Sciernym lub szczotka druciang. Miedziana plecionke nalezy okresowo kontrolowac pod katem przetar¢ lub pekniec
widkien — uszkodzona plecionka wymaga wymiany uchwytu.

Zacisk montazowy powinien by¢ dokrecony z wtasciwym momentem — zbyt luzne potaczenie z przewodem powoduje
iskrzenie i nagrzewanie sie zacisku, co przyspiesza jego zuzycie i moze prowadzi¢ do uszkodzenia izolacji przewodu.
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