Opis produktu

Charakterystyka techniczna maski spawalniczej

Czas reakcji filtra 1/25000 s

|Pole widzenia 92 X 42 mm

JLiczba czujnikéw tuku 2 szt.
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/maska-spawalnicza-74441-vorel-p-5179.html

Maska spawalnicza 74441 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Stan ciemny [DIN]
Jednostka

Wymiary filtra [mm]
Pole widzenia [mm]
Funkcje

Filtr

Metoda spawania

Maska spawalnicza automatyczna VOREL 74441

Jregulowanym zaciemnieniem DIN 9-13.

|Regulacja zaciemnienia DIN 9-13

14,79 zt

12,02 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
74441

74441
5906083744419
Vorel

12

SZT

110x90

110x90
spawanie

staty

MMA / MIG/ MAG / TIG

IMaska spawalnicza z automatycznym filtrem przyciemniajgcym, przeznaczona do spawania metodami MIG/MAG, TIG i MMA
oraz prac szlifierskich. Model 74441 wyposazono w dwuczujnikowy system detekcji tuku z czasem reakcji 1/25000 sekundy i

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/maska-spawalnicza-74441-vorel-p-5179.html

Automatyczny filtr z regulacja DIN 9-13
Zakres zaciemnienia DIN 9-13 umozliwia dostosowanie maski do réznych metod spawania i natezenia tuku. Nizsze wartosci (DIN

9-10) stosuje sie przy spawaniu TIG matymi prgdami, wyzsze (DIN 12-13) przy spawaniu elektroda otulong z duzymi pradami. Stan
jasny DIN 4 pozwala na przygotowanie ztgcza bez zdejmowania maski.

Czas przetaczania 1/25000 sekundy
Czas reakgji filtra na zapalenie tuku wynoszacy 1/25000 s (0,00004 s) zapewnia natychmiastowg ochrone oczu przed szkodliwym

promieniowaniem widzialnym i ultrafioletowym. Powrét do stanu jasnego trwa 0,1-1,0 s, co mozna regulowac w zaleznosci od

preferencji spawacza i typu pracy.

Dwuczujnikowy system detekcji tuku

Dwa czujniki fotoelektryczne zwiekszajg niezawodnos¢ wykrywania tuku spawalniczego, szczegédlnie przy spawaniu w trudnych
pozycjach, gdzie jeden czujnik mdgtby by¢ zastoniety. Uktad dziata nawet przy stabym Swietle tuku spawalniczego w metodzie TIG.

Stata ochrona UV/IR na poziomie DIN 16
Niezaleznie od stanu filtra (jasny czy ciemny), maska zapewnia statg ochrone przed promieniowaniem ultrafioletowym i

podczerwonym na poziomie DIN 16. Ochrona ta dziata nawet przy wytaczonym zasilaniu, co zabezpiecza oczy spawacza w kazdych
warunkach.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 74441

Rozmiar filtra LCD 110 x 90 x 9 mm

Pole widzenia 92 x 42 mm

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym DIN 4

Zakres regulacji zaciemnienia DIN 9-13

Czas przetgczania jasny-ciemny 1/25000 s

Czas przetaczania ciemny-jasny 0,1-1,0 s (regulowany)
Ochrona UV/IR DIN 16 (stata)

Liczba czujnikéw tuku 2

Zasilanie Ogniwa stoneczne + bateria litowa
Temperatura pracy -5°C do +55°C

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie maski spawalniczej

e Spawanie metodg MIG/MAG (Metal Inert Gas / Metal Active Gas) - spawanie pétautomatyczne drutem elektrodowym w
ostonie gazéw obojetnych lub aktywnych

e Spawanie metoda TIG (Tungsten Inert Gas) - spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego, w tym
spawanie matymi pragdami wymagajace nizszego zaciemnienia

¢ Spawanie elektrodg otulong MMA (Manual Metal Arc) - spawanie reczne elektrodami otulonymi przy réznych
natezeniach pradu

¢ Prace szlifierskie - maska w stanie jasnym (DIN 4) chroni twarz i oczy przed odpryskami podczas przygotowania ztaczy
i czyszczenia spoin

e Spawanie w warunkach warsztatowych i terenowych w zakresie temperatur -5°C do +55°C

e Prace wymagajgce czestego przetaczania miedzy spawaniem a kontrolg wizualng bez zdejmowania maski

Uzytkowanie i konserwacja

Zasilanie hybrydowe
Maska wykorzystuje ogniwa stoneczne wspomagane baterig litowa. Ogniwa taduja sie podczas pracy pod wptywem Swiatta tuku

spawalniczego, co wydtuza zywotnos¢ baterii. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie filtra, patrzac na Zzrédto Swiatta i
obserwujac przyciemnienie.

Regulacja parametrow
Stopien zaciemnienia dostosowuje sie pokrettem na filtrze zgodnie z metoda spawania i natezeniem pradu. Czas opéznienia powrotu

do stanu jasnego reguluje sie w zaleznosci od preferencji - krotszy czas (0,1 s) przy spawaniu przerywanym, dtuzszy (do 1,0 s) przy
spawaniu ciggtym dla zmniejszenia zmeczenia oczu.

Zakres temperatur pracy

Maska pracuje w temperaturach od -5°C do +55°C. Poza tym zakresem czas reakgcji filtra LCD moze sie wydtuzy¢, a w skrajnych
warunkach filtr moze nie dziata¢ poprawnie. W niskich temperaturach zaleca sie ogrzanie maski przed rozpoczeciem pracy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

