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Maska spawalnicza samosciemniajgca Flame
KO00291 GEKO

Cena brutto 52,60 zt

Cena netto 42,76 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy K00291

Kod producenta K00291

Kod EAN 5901477161964

Producent Keltin

Opis produktu
Maska spawalnicza samosciemniajgca Flame K00291 GEKO

|Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem samosciemniajacym, przeznaczona do ochrony oczu i twarzy podczas
spawania metodami MMA, MIG-MAG oraz TIG. Wyposazona w dwusensorowy system detekcji tuku i podwdjne zasilanie.

Zakres zaciemnienia DIN 9-13
|Pole widzenia 92,5 x 42,5 mm
Zasilanie hybrydowe

Czas reakcji 1/10000 s

Charakterystyka techniczna

System samosciemniajacy z dwoma fotosensorami
Dwa czujniki Swietlne monitoruja pojawienie sie tuku spawalniczego i aktywujg zaciemnienie w czasie 1/10000 sekundy. Po

zakonczeniu spawania filtr automatycznie rozjasnia sie w ciggu 0,1-0,8 s (regulowany czas opdznienia), co eliminuje koniecznos¢
zdejmowania maski miedzy kolejnymi szwami.

Regulowany stopien zaciemnienia DIN 9-13
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Mozliwo$¢ dostosowania intensywnosci filtracji do metody spawania i natezenia pradu. Nizsze wartosci (DIN 9-10) stosuje sie przy
spawaniu TIG matymi pradami, wyzsze (DIN 11-13) przy spawaniu elektrodg otulong MMA lub metoda MIG-MAG przy duzych pradach.

Hybrydowy system zasilania

Filtr posiada wbudowang baterie tadowang ogniwami stonecznymi oraz gniazdo na dwie baterie AAA. Podwojne zasilanie zapewnia
niezawodnos¢ dziatania w réznych warunkach oswietleniowych i eliminuje ryzyko awarii w trakcie pracy.

Petna ochrona UV/IR niezalezna od stanu filtra

Konstrukcja filtra zapewnia ciggta ochrone przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym nawet w stanie jasnym (DIN 4)
lub w przypadku awarii elektroniki. Zgodnos$¢ z normami EN379 (ochrona oczu) i EN175 (ochrona twarzy).

Specyfikacja techniczna

Model K00291

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym DIN 4

Zakres stopni zaciemnienia DIN 9-13 (regulacja ptynna)
Pole widzenia 92,5 x 42,5 mm

Wymiary filtra 110 x 90 x 9 mm

Czas przetaczania jasny/ciemny 1/10000 s

Czas przetaczania ciemny/jasny 0,1-0,8 s (regulowany)
Liczba fotosensoréw 2

Regulacja czutosci Ptynna

Zasilanie Bateria wbudowana (ogniwa stoneczne) + 2x AAA
Temperatura pracy -10°C do +65°C

Ochrona oczu EN379

Ochrona twarzy EN175

Materiat korpusu Polimer

Zastosowanie

e Spawanie elektrodg otulong MMA przy pradach 60-200 A

¢ Spawanie pétautomatem MIG-MAG stali konstrukcyjnych

e Spawanie metodg TIG stali nierdzewnych i aluminium

e Spawanie TIG matymi pradami od 20 A (tryb TIG-)

¢ Prace warsztatowe wymagajace czestego spawania réznymi metodami
e Spawanie konstrukcji stalowych w budownictwie

* Naprawy i konserwacja urzadzen przemystowych
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e Prace montazowe w instalacjach przemystowych

Regulacja i dopasowanie

Stopien zaciemnienia

Pokretto na filtrze pozwala ustawi¢ zaciemnienie w zakresie DIN 9-13. Przy spawaniu TIG matymi pradami (20-80 A) zaleca sie DIN
9-10, przy MIG-MAG s$rednimi prgdami DIN 11-12, a przy MMA duzymi prgdami DIN 12-13.

Czutosc fotosensoréow
Regulacja czutosci umozliwia dostosowanie progu aktywacji zaciemnienia do warunkéw oswietleniowych. Wyzsza czutos¢ przydaje

sie przy spawaniu w jasnych pomieszczeniach lub przy matych pradach, nizsza zapobiega przypadkowemu zaciemnieniu przy pracy
w poblizu innych spawaczy.

Opoéznienie rozjasnienia
Czas powrotu filtra do stanu jasnego (0,1-0,8 s) reguluje sie w zaleznosci od metody spawania. Krétsze op6znienie (0,1-0,3 s) stosuje

sie przy spawaniu punktowym, dtuzsze (0,5-0,8 s) przy ciagtych szwach, aby unikna¢ ol$nienia podczas krétkotrwatych przerw w
tuku.

Dopasowanie do gtowy

Regulowany mechanizm mocowania pozwala dostosowa¢ maske do obwodu gtowy i wysokosci osadzenia na twarzy. Konstrukcja
polimeru zapewnia niska wage, co redukuje zmeczenie szyi podczas dtugotrwatej pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie filtra, patrzac na Zrédto Swiatta i obserwujgc automatyczne
zaciemnienie. Baterie AAA nalezy wymienia¢, gdy filtr reaguje z op6Znieniem lub wcale nie zaciemnia sie w stabym

oswietleniu.
Zewnetrzng szybke ochronng filtra nalezy regularnie czysci¢ z odpryskéw i zanieczyszczen suchg szmatka lub specjalnym
srodkiem do czyszczenia masek spawalniczych. Zarysowania zewnetrznej szyby nie wptywaja na dziatanie filtra, ale moga

utrudnia¢ widocznos¢.

Maske nalezy przechowywadé w suchym miejscu w temperaturze pokojowej. Unika¢ narazania na bezposrednie uderzenia
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mechaniczne, ktére moga uszkodzi¢ elektronike filtra lub fotosensory.

Produkty powigzane

Do maski pasuja standardowe szybki ochronne o wymiarach 110 x 90 mm. Zaleca sie posiadanie zapasowego kompletu
baterii AAA oraz dodatkowych szybek zewnetrznych, ktére chronia filtr przed uszkodzeniem mechanicznym.
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