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G01875

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

ogniwo stoneczne.

Zakres zaciemnienia DIN 9-13
|Pole widzenia 92,5 x 42,5 mm
Czas przetgczania 1/10000 s

Liczba czujnikéw 2 fotosensory

Charakterystyka techniczna

Maska spawalnicza samosciemniajgca GEKO

31,27 zt

25,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01875

G01875
5901477113086

Narzedzia GEKO

Maska spawalnicza samosciemniajgca GEKO G01875

|Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem samosciemniajacym, przeznaczona do ochrony oczu i twarzy podczas
spawania metodami MMA, MIG-MAG i TIG. Wyposazona w dwuczujnikowy system detekcji tuku i zasilanie hybrydowe bateria-

System samosciemniania z dwoma czujnikami

Dwa niezalezne fotosensory wykrywajg pojawienie sie tuku spawalniczego i aktywujg filtr w czasie 1/10000 sekundy. Podwdéjna

detekcja zwieksza niezawodno$¢ dziatania przy spawaniu w trudnych warunkach oswietleniowych lub pod katem. Po zakonhczeniu

spawania filtr wraca do stanu jasnego w regulowanym czasie 0,1-0,8 sekundy.
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Regulowany stopien zaciemnienia DIN 9-13

Mozliwos¢ ptynnej zmiany poziomu zaciemnienia pozwala dostosowa¢ maske do natezenia Swiatta tuku przy réznych metodach
spawania. Nizsze wartosci (DIN 9-10) stosuje sie przy spawaniu TIG matymi pradami, wyzsze (DIN 11-13) przy MMA i MIG-MAG z
wiekszymi natezeniami. Skala DIN to europejska norma okreslajaca przepuszczalnosé Swiatta przez filtry spawalnicze.

Zasilanie hybrydowe

Filtr zasilany jest wbudowang bateria, ktdra faduje sie za pomocg ogniw stonecznych podczas pracy. System nie wymaga wymiany
baterii w normalnych warunkach uzytkowania. Ogniwa pobierajg energie zaréwno ze swiatta tuku spawalniczego, jak i z oSwietlenia
otoczenia.

Regulacja czutosci fotoczujnikow

Ptynna regulacja czutosci pozwala dostosowac prog aktywacji filtra do warunkéw pracy. Przy spawaniu w jasnym otoczeniu lub przy
matych pradach (np. TIG od 20A) zwieksza sie czutos¢, aby czujniki reagowaty na stabsze Swiatto tuku. W ciemnym otoczeniu czutos$c
mozna zmniejszy¢, aby uniknaé przypadkowej aktywacji.

Specyfikacja techniczna

Model

Stopien zaciemnienia (stan jasny)
Zakres zaciemnienia (stan aktywny)
Czas przetgczania jasny/ciemny
Czas przetaczania ciemny/jasny
Liczba fotosensoréw

Pole widzenia

Wymiary filtra

Regulacja czutosci

Zakres temperatur pracy
Zasilanie

Ochrona UV/IR

Norma ochrony oczu

Norma ochrony twarzy

Materiat korpusu

Regulacja rozmiaru

Zastosowanie

GEKO G01875

DIN 4

DIN 9-13 (regulowany)
1/10000 s (0,0001 s)

0,1-0,8 s (regulowany)

2

92,5 x 42,5 mm

110 x 90 x 9 mm

Ptynna

-10°C do +65°C

Bateria + ogniwa stoneczne
Petna (w kazdym stanie filtra)
EN 379

EN 175

Polimer

Tak (dopasowanie do obwodu gtowy)

e Spawanie elektrodg otulong (MMA) przy natezeniach od Srednich do wysokich
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¢ Spawanie pétautomatyczne w ostonie gazowej (MIG-MAG) stali i aluminium

e Spawanie metoda TIG stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych

e Spawanie TIG matymi pradami od 20A (tryb TIG -)

e Prace spawalnicze w warsztatach mechanicznych i konstrukcjach stalowych

e Spawanie w terenie przy zmiennych warunkach oswietleniowych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce czestego przetgczania miedzy metodami spawania

Parametry filtra i ich znaczenie praktyczne

Stopien zaciemnienia DIN 4 w stanie jasnym
W stanie nieaktywnym filtr przepuszcza $wiatto na poziomie DIN 4, co odpowiada lekkim okularom przeciwstonecznym. Pozwala to

na swobodne poruszanie sie po stanowisku pracy, ustawianie materiatu i przygotowanie do spawania bez zdejmowania maski. Dla
poréwnania: zwykte szkto ochronne ma zazwyczaj stopief DIN 1-2.

Czas przetaczania 1/10000 sekundy
Ekstremalnie krétki czas reakcji filtra zapewnia, ze oczy sg chronione juz w momencie pojawienia sie tuku. Jest to szczegdlnie istotne

przy spawaniu elektroda, gdzie tuk powstaje gwattownie. Dla poréwnania: ludzkie oko potrzebuje okoto 0,15 sekundy na reakcje na
nagte Swiatto, wiec filtr dziata ponad 1000 razy szybciej.

Regulowany czas rozjasniania 0,1-0,8 s
Mozliwos¢ wydtuzenia czasu powrotu do stanu jasnego jest przydatna przy spawaniu punktowym lub z przerwami. Krétszy czas (0,1

s) stosuje sie przy ciggtym spawaniu, dtuzszy (0,8 s) przy czestym przerywaniu pracy - zapobiega to meczgcemu migotaniu filtra i

pozwala oceni¢ jakos¢ spoiny zanim filtr sie rozjasni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie filtra, wykonujac prébne spawanie lub kierujac maske na jasne Zrédto
Swiatta. Regulacje stopnia zaciemnienia dobiera sie metoda préb - zaczyna sie od wartosci Sredniej (DIN 11) i zwieksza lub
zmniejsza w zaleznosci od komfortu widzenia tuku.

Czutos¢ fotosensoréw reguluje sie, gdy filtr nie aktywuje sie przy stabym tuku (zwiekszy¢ czutosé) lub gdy aktywuje sie
przypadkowo przy jasnym Swietle otoczenia (zmniejszy¢ czutosc). Przy spawaniu TIG matymi pradami od 20A czuto$¢ powinna
by¢ ustawiona na maksimum.

Filtr nalezy regularnie czysci¢ miekka, sucha szmatka. Nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani sciernych Srodkéw
czyszczacych. Ogniwa stoneczne réwniez wymagaja utrzymania w czystosci, aby zapewni¢ prawidtowe tadowanie baterii.
Maske nalezy przechowywad w suchym miejscu, z dala od Zrédet ciepta.
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Zakres temperatur pracy -10°C do +65°C obejmuje wiekszos¢ warunkéw warsztatowych i terenowych. Ponizej -10°C czas
reakcji filtra moze sie wydtuzy¢, powyzej +65°C istnieje ryzyko uszkodzenia elektroniki.

Ochrona UV/IR w kazdym stanie filtra
Zaréwno w stanie jasnym, jak i zaciemnionym filtr zapewnia petng ochrone przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym.

Oznacza to, ze nawet w przypadku awarii elektroniki lub wyczerpania baterii oczy pozostajg chronione przed szkodliwym
promieniowaniem - filtr jedynie nie zaciemni sie, ale nie przepusci UV/IR.
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