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= Maska spawalnicza samosciemniajgca PROFI
L) GREY GEKO G01876

Cena brutto 40,36 zt

Cena netto 32,81 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01876

Kod producenta G01876

Kod EAN 5901477115042
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Maska spawalnicza samosciemniajgca PROFI GREY GEKO G01876

Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem LCD reagujacym na tuk elektryczny. Przeznaczona do ochrony oczu i twarzy
podczas spawania metodami MMA, MIG-MAG, TIG oraz TIG matym pradem od 20A.

Zakres zaciemnienia DIN 9-13
|Pole widzenia 92 x 42 mm
Czas przetgczania 3/10000 s

Zasilanie Hybrydowe (stoneczne + 2x AAA)

Charakterystyka techniczna

System samosciemniania z podwéjnym sensorem

Dwa niezalezne fotoczujniki wykrywajg Swiatto tuku spawalniczego i aktywujg zaciemnienie filtra w czasie 3/10000 sekundy.
Podwdjna czujka zwieksza niezawodnos¢ detekcji nawet przy trudnych katach pracy. Czutos¢ sensoréw regulowana ptynnie - mozna
dostosowac prég detekcji do natezenia tuku i warunkéw oswietlenia.
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Regulowany zakres zaciemnienia DIN 9-13
Mozliwos¢ ustawienia stopnia zaciemnienia w zaleznosci od metody spawania i natezenia pradu. DIN 9-10 sprawdza sie przy

spawaniu TIG matym pradem, DIN 11-12 przy standardowym MIG-MAG i MMA, a DIN 13 przy spawaniu duzymi pradami. Skala DIN
okredla stopien przepuszczalnosci Swiatwidzialnego przez filtr.

Hybrydowy system zasilania
Filtr wyposazony w ogniwa fotowoltaiczne uzupetniajace tadunek wbudowanego akumulatora podczas pracy oraz dwie wymienne

baterie AAA jako zapasowe Zrédto energii. Rozwigzanie zapewnia ciggtos¢ pracy nawet przy intensywnym uzytkowaniu i w stabym
oswietleniu.

Regulowane opdznienie rozjasnienia

Czas powrotu filtra do stanu jasnego (DIN 4) regulowany w zakresie 0,1-0,8 sekundy. Dtuzsze opdznienie chroni oczy przed poswiata
tygla bezposrednio po zgasnieciu tuku - szczegdlnie istotne przy spawaniu grubych materiatéw i duzych pradach.

Specyfikacja techniczna

Model G01876

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym DIN 4

Zakres zaciemnienia w stanie aktywnym DIN 9-13 (regulacja)

Czas przetaczania jasny/ciemny 3/10000 s (0,3 ms)

Czas przetgczania ciemny/jasny 0,1-0,8 s (regulacja)

Pole widzenia 92 x 42 mm

Wymiary filtra LCD 110 x 90 x 9 mm

Liczba fotosensoréw 2

Regulacja czutosci Ptynna

Zasilanie Bateria wewnetrzna + ogniwa stoneczne + 2x AAA
Temperatura pracy -10°C do +65°C

Ochrona UV/IR Petna (niezalezna od stanu filtra)
Norma ochrony oczu EN 379

Norma ochrony twarzy EN 175

Materiat korpusu Polimer odporny na uderzenia
Regulacja rozmiaru Tak (dopasowanie do obwodu gtowy)

Zastosowanie

e Spawanie elektrodg otulong (MMA) - stal, stal nierdzewna, zeliwo
¢ Spawanie pétautomatyczne MIG-MAG - spawanie blach, konstrukcji stalowych
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e Spawanie TIG standardowe - aluminium, stal nierdzewna, stale specjalne

e Spawanie TIG matym pradem od 20A - precyzyjne prace, cienkie materiaty
e Prace warsztatowe wymagajgce czestej zmiany metody spawania

¢ Spawanie w warunkach zmiennego oswietlenia (hala, plac budowy)

e Zastosowania przemystowe - produkcja seryjna, montaz konstrukcji

¢ Prace remontowe i naprawcze w réznych konfiguracjach spawalniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Uruchomienie i kalibracja

Przed pierwszym uzyciem naswietli¢ filtr jasnym Swiattem (stonce, lampa) przez 30 sekund w celu natadowania ogniw. Wtozy¢
baterie AAA zgodnie z polaryzacja. Sprawdzi¢ dziatanie automatyki patrzac na Zrdédto Swiatta - filtr powinien zaciemni¢ sie
natychmiastowo. Ustawic stopien zaciemnienia zgodnie z metoda spawania i natezeniem pradu (instrukcja zawiera tabele
rekomendacji).

Regulacja parametrow

Czutos¢ fotosensoréw dostosowac do warunkoéw pracy - wyzsze ustawienie przy stabym tuku lub jasnym oswietleniu otoczenia,
nizsze przy silnym tuku. Opéznienie rozjasnienia wydtuzy¢ przy spawaniu duzymi pradami, skréci¢ przy precyzyjnych pracach
wymagajacych czestego podgladu. Testowad ustawienia przed rozpoczeciem wtasciwej pracy.

Konserwacja filtra i korpusu

Regularnie czysci¢ zewnetrzng szybke ochronng z odpryskéw i kurzu za pomoca miekkiej Sciereczki. Wymieni¢ szybke przy gtebokich
zarysowaniach zaktécajgcych widocznos¢. Sprawdzac stan baterii AAA co 6 miesiecy - roztadowane baterie mogg wyciekac i
uszkodzi¢ komory. Przechowywa¢ maske w temperaturze pokojowej, z dala od bezposredniego nastonecznienia i wilgoci.

Kontrola dziatania ochrony

Przed kazdym uzyciem przeprowadzi¢ test automatyki: w trybie jasnym (DIN 4) spojrze¢ na zaréwke lub stonce - filtr musi zaciemni¢
sie natychmiastowo. Sprawdzi¢, czy po zastonieciu Zrédta swiatta filtr wraca do stanu jasnego zgodnie z ustawionym opéznieniem.
Nigdy nie spawac z uszkodzonym lub niewtasciwie dziatajgcym filtrem - ochrona UV/IR jest zapewniona zawsze, ale brak
zaciemnienia moze uszkodzi¢ wzrok.

Produkty powigzane
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Do maski spawalniczej polecane sg: zewnetrzne szybki ochronne wymienne, rekawice spawalnicze odporne na wysoka
temperature, odziez spawalnicza z certyfikatem EN ISO 11611, baterie alkaliczne AAA o przedtuzonej zywotnosci oraz stojaki
lub uchwyty do przechowywania przytbicy.
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