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Maska spawalnicza samosciemniajgca PROFI
ORZEt GEKO G01878

Cena brutto 42,96 zt

Cena netto 34,93 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01878

Kod producenta G01878

Kod EAN 5901477122880

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Maska spawalnicza samosciemniajgca PROFI ORZEt GEKO G01878

Automatyczna przytbica spawalnicza z dwoma fotosensorami, przeznaczona do ochrony oczu i twarzy podczas spawania
wszystkimi metodami tukowymi. Filtr z requlowanym zaciemnieniem 9-13 DIN i podwéjnym zasilaniem - bateriami oraz
ogniwami stonecznymi.

Zakres zaciemnienia 9-13 DIN

JPole widzenia 92,5 X 42,5 mm

Czas reakcji 1/10000 s

INormy EN379, EN175

Charakterystyka techniczna

Automatyczne samosciemnianie
Dwa niezalezne fotosensory wykrywaja pojawienie sie tuku spawalniczego i aktywujg zaciemnienie w czasie 1/10000 sekundy. Po

zakonczeniu spawania filtr wraca do stanu jasnego (4 DIN) z regulowanym opdZnieniem 0,1-0,8 s, co pozwala obserwowacd efekt
pracy bez zdejmowania maski.

Regulacja parametréw pracy
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Mozliwo$¢ ustawienia stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13 DIN oraz ptynnej regulacji czutosci fotosensoréw. Pozwala to dostosowacd

maske do natezenia $wiatta tuku w zaleznosci od metody spawania i wartosci pradu roboczego.

Podwdjny system zasilania

Filtr zasilany jest z wbudowanej baterii tadowanej ogniwami stonecznymi oraz z dwéch wymiennych baterii AAA. Dzieki temu maska

zachowuje funkcjonalno$¢ réwniez w warunkach stabego oswietlenia i przy intensywnym uzytkowaniu.

Konstrukcja z tworzywa polimerowego

Korpus wykonany z lekkiego materiatu polimerowego zapewnia wygode podczas dtugotrwatej pracy. Regulowany patagk umozliwia

dopasowanie maski do obwodu gtowy uzytkownika, co zwieksza stabilnos¢ i komfort noszenia.

Specyfikacja techniczna

Model

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym
Zakres stopni zaciemnienia

Czas przetaczania (jasny — ciemny)
Czas przetaczania (ciemny - jasny)
Pole widzenia

Wymiary filtra

Liczba fotosensoréw

Regulacja czutosci

Zasilanie

Temperatura pracy

Ochrona UV/IR

Norma ochrony oczu

Norma ochrony twarzy

Zastosowanie

G01878

4 DIN

9-13 DIN

1/10000 s

0,1-0,8 s (regulowane)

92,5 x 42,5 mm

110 x 90 x 9 mm

2

ptynna

bateria stoneczna + 2x AAA
-10°C do +65°C

petna (niezaleznie od stanu filtra)
EN379

EN175

e Spawanie elektrodg otulong (MMA) przy pradzie od 20A
¢ Spawanie pétautomatyczne w ostonie gazéw (MIG/MAG)

e Spawanie metoda TIG (zaréwno pragdem statym, jak i zmiennym)

e Spawanie TIG matym pradem (od 20A) z trybem TIG(-)
e Prace spawalnicze w warsztatach mechanicznych
e Spawanie konstrukcji stalowych

e Prace montazowe w budownictwie
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¢ Naprawy i konserwacja urzadzen przemystowych

Jak dziata samosciemnianie

W stanie spoczynku filtr pozostaje w trybie jasnym (4 DIN), umozliwiajgc swobodne widzenie miejsca pracy i precyzyjne
ustawienie elektrody. W momencie pojawienia sie tuku spawalniczego oba fotosensory rejestrujg natezenie Swiatta i w czasie
1/10000 sekundy aktywujg zaciemnienie do ustawionego poziomu (9-13 DIN). Tak krétki czas reakcji zapewnia ochrone oczu
przed szkodliwym promieniowaniem juz od pierwszej milisekundy spawania.

Po wygasnieciu tuku filtr pozostaje zaciemniony przez czas ustawiony w regulatorze opéznienia (0,1-0,8 s), co pozwala
obserwowac krzepniecie spoiny i obszar strefy wptywu ciepta. Nastepnie automatycznie wraca do stanu jasnego. Funkcja
automatycznego wigcznika/wytacznika aktywuje maske w obecnosci odpowiedniego oswietlenia, oszczedzajgc energie baterii.
Dlaczego zakres 9-13 DIN

Rézne metody spawania i wartosci pradu roboczego wymagajg réznego stopnia zaciemnienia. Spawanie TIG matym pradem (20-80A)

wymaga nizszego zaciemnienia (9-10 DIN), podczas gdy spawanie MMA elektrodami o $rednicy 4-5 mm przy pradzie 150-200A
wymaga poziomu 12-13 DIN. Mozliwos¢ regulacji pozwala dostosowa¢ maske do aktualnych warunkéw pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan natadowania baterii i czysto$¢ fotosensoréw. Zabrudzenie sensoréw moze
opodzni¢ reakcje filtra lub uniemozliwi¢ jego dziatanie. Regulacje stopnia zaciemnienia warto przeprowadzi¢ podczas prébnego
zaptonu tuku, obserwujac komfort widzenia spoiny.

Baterie AAA nalezy wymienia¢, gdy filtr reaguje wolniej lub nie wraca do stanu jasnego po zakohczeniu spawania. Ogniwa
stoneczne fadujg wbudowang baterie podczas pracy w dobrze oswietlonym pomieszczeniu oraz podczas samego spawania.
Filtr LCD nie wymaga konserwacji, ale zewnetrzng szybke ochronng warto regularnie czyscic¢ lub wymieniaé, gdy zostanie
zarysowana lub uszkodzona przez odpryski.

Maske nalezy przechowywadé w temperaturze pokojowej, z dala od Zrédet wilgoci. Temperatura pracy -10°C do +65°C
obejmuje wiekszos¢ typowych warunkéw warsztatowych, jednak w ekstremalnych temperaturach czas reakcji filtra LCD moze
ulec wydtuzeniu.

Normy EN379 i EN175

Norma EN379 okresla wymagania dla filtréw spawalniczych, w tym transmisje Swiatta widzialnego, ochrone UV/IR oraz jednorodnos¢

zaciemnienia. Norma EN175 dotyczy konstrukcji samej maski - wytrzymatosci mechanicznej, pokrycia pola widzenia i odpornosci na
uderzenia. Spetnienie obu norm gwarantuje kompleksowa ochrone podczas spawania.

Produkty powigzane

Do maski spawalniczej warto rozwazy¢: zewnetrzne szyby ochronne (wymienne po zarysowaniu), baterie alkaliczne AAA
(zapasowe), rekawice spawalnicze oraz ubranie ochronne z materiatu trudnopalnego.
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