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Maska spawalnicza samosciemniajgca
Standard KO0290 GEKO

Cena brutto 34,74 zt

Cena netto 28,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy K00290

Kod producenta K00290

Kod EAN 5901477161957
Producent Keltin

Opis produktu
Maska spawalnicza samosciemniajgca Standard K00290 GEKO

|Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem samosciemniajacym, zaprojektowana do ochrony oczu i twarzy podczas
spawania tukiem elektrycznym. Wyposazona w dwuczujnikowy system detekcji tuku i podwdjne Zrédto zasilania.

Zakres zaciemnienia DIN 9-13
|Pole widzenia 92,5 X 42,5 mm
Czas reakcji 1/10000 s

Zasilanie Hybrydowe (baterie + solar)

Charakterystyka techniczna

System samosciemniania z dwoma fotosensorami

Dwa czujniki Swiatta tuku spawalniczego zapewniajg niezawodng detekcje rozpoczecia spawania. Automatyczne zaciemnienie
nastepuje w ciggu 1/10000 sekundy od wykrycia tuku, co chroni wzrok przed nagtym btyskiem. Po zakohczeniu pracy filtr
samoczynnie rozjasnia sie, umozliwiajgc kontrole spoiny bez zdejmowania maski.
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Regulowany stopien zaciemnienia DIN 9-13

Mozliwos¢ ustawienia stopnia zaciemnienia w zakresie od DIN 9 do DIN 13 pozwala dostosowa¢ maske do réznych metod spawania i

natezenia pradu. Nizsze wartosci (DIN 9-10) sprawdzajg sie przy spawaniu TIG matymi pradami, wyzsze (DIN 11-13) przy spawaniu

elektroda otulong MMA i metodg MIG-MAG.

Hybrydowy system zasilania

Filtr posiada wbudowang baterie dotadowywang przez ogniwa stoneczne oraz opcje zasilania z dwoéch baterii AAA. System solarny

wydtuza zywotnosc¢ baterii wymiennych, a podwdjne Zrédto energii zapewnia ciggtos¢ pracy nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Regulacja czutosci i opdZnienia rozjasniania

Ptynna regulacja czutosci fotosensoréw pozwala dostosowac maske do warunkédw pracy - przy spawaniu w jasnym otoczeniu mozna

zwiekszy¢ czutosé, aby unikngé przypadkowego zaciemnienia. Regulowane opdznienie rozjasniania (0,1-0,8 s) umozliwia kontrole

czasu, po ktérym filtr wraca do stanu jasnego po zgasnieciu tuku.

Specyfikacja techniczna

Model

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym
Zakres stopni zaciemnienia
Czas przetaczania jasny/ciemny
Czas przetgczania ciemny/jasny
Pole widzenia

Wymiary filtra

Liczba fotosensoréw

Regulacja czutosci

Zasilanie

Ochrona UV/IR

Temperatura pracy

Norma ochrony oczu

Norma ochrony twarzy

Materiat korpusu

Regulacja rozmiaru

Zastosowanie

K00290

DIN 4

DIN 9-13 (regulacja)

1/10000 s

0,1-0,8 s (regulacja)

92,5 x 42,5 mm

110 x 90 x 9 mm

2

Ptynna

Bateria wbudowana (solar) + 2x AAA
Petna (niezalezna od zaciemnienia)
-10°C do +65°C

EN 379

EN 175

Polimer odporny na uderzenia

Tak (dopasowanie do obwodu gtowy)

e Spawanie elektroda otulong MMA (prady 60-200 A, DIN 11-13)
¢ Spawanie pétautomatem MIG-MAG (druty stalowe i aluminiowe, DIN 10-13)

oferta wa?na 3 dni



e Spawanie metoda TIG (prady powyzej 20 A, DIN 9-11)

e Spawanie TIG matymi prgdami od 20 A (tryb niskopradowy, DIN 9)
¢ Prace remontowe i konstrukcyjne w warsztatach

¢ Spawanie w terenie przy zmiennym oswietleniu

e Spawanie seryjne wymagajgce czestego kontrolowania spoin

Ochrona UV i IR niezalezna od stanu filtra

Maska zapewnia petng ochrone przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym nawet w stanie jasnym (DIN 4) oraz w
przypadku awarii elektroniki. Filtr blokuje szkodliwe promieniowanie mechanicznie, niezaleznie od zasilania i stanu zaciemnienia.

Dobdr stopnia zaciemnienia

Stopien zaciemnienia nalezy dobra¢ w zaleznosci od metody spawania i natezenia pradu:

DIN 9-10 Spawanie TIG pragdami 20-100 A, spawanie plazmowe

DIN 11-12 Spawanie MIG-MAG, TIG powyzej 100 A, MMA elektrodami 2-4
mm

DIN 13 Spawanie MMA elektrodami powyzej 4 mm, prady powyzej
200 A

Zbyt niski stopien zaciemnienia powoduje dyskomfort i zmeczenie wzroku. Zbyt wysoki utrudnia obserwacje jeziorka
spawalniczego i precyzyjne prowadzenie elektrody.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie automatyki, wykonujac test w jasnym pomieszczeniu - skierowanie
maski na Zrédto Swiatta powinno wywotac zaciemnienie. Baterie AAA nalezy wymieni¢, gdy czas reakgji filtra wydtuza sie lub
zaciemnienie staje sie niestabilne.

Czyszczenie zewnetrznej ostony filtra powinno odbywac sie miekka, niestrzepigca sie szmatka. Zarysowania ostony obnizaja
przejrzystos¢ i mogg wptywac na rozpoznawanie tuku przez fotosensory. Filtr nie wymaga konserwacji wewnetrznej - jest to
element szczelny, niewymagajacy rozktadania.

Temperaturowy zakres pracy od -10°C do +65°C obejmuje wiekszos¢ warunkéw warsztatowych i terenowych. Przy
temperaturach ponizej -10°C czas reakgcji filtra moze sie wydtuzy¢, a baterie traca pojemnos¢ - w takich warunkach zaleca sie
przechowywanie maski w ogrzewanym pomieszczeniu miedzy uzyciem.

Regulacja dopasowania do gtowy
Maska posiada system regulacji obwodu i gtebokosci osadzenia, co pozwala dopasowac jg do réznych rozmiaréw gtowy i zapewnia

stabilnos¢ podczas pracy. Prawidtowo dopasowana maska nie przemieszcza sie przy ruchach gtowa i nie wymaga podtrzymywania
reka.
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