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METALOWY STRUG DO DREWNA 200MM
OSTRZE 42 25886 VOREL

Cena brutto 15,83 zt

Cena netto 12,87 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 25886

Kod producenta 25886

Kod EAN 5906083067839

Producent Vorel

Opis produktu

Metalowy strug do drewna 200 mm z ostrzem 42 mm - Vorel 25886

Metalowy strug reczny przeznaczony do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych. Konstrukcja z blachy stalowej 1.6
mm zapewnia sztywnos$¢ korpusu podczas strugania.

IDtugos¢ podstawy 200 mm
Szeroko$¢ ostrza 42 mm
Materiat noza Stal 65Mn

Twardos¢ ostrza 50-55 HRC

Charakterystyka techniczna struga recznego

Konstrukcja z blachy stalowej 1.6 mm

Grubos¢ blachy wptywa na sztywnos$¢ korpusu podczas pracy. Korpus metalowy nie ugina sie pod naciskiem, co przekfada sie na
rownomiernos$¢ gtebokosci strugania na catej dtugosci przejscia. Szlifowana ptaska podstawa o szerokosci 48 mm zapewnia stabilny
kontakt z obrabianym materiatem.
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Ostrze ze stali manganowej 65Mn hartowane do 50-55 HRC
Stal 65Mn zawiera 0.62-0.70% wegla i 0.90-1.20% manganu. Hartowanie do twardosci 50-55 HRC oznacza réwnowage miedzy

odpornoscig na Scieranie a odpornosciag na wykruszanie krawedzi. Szeroko$¢ noza 42 mm pozwala na struganie desek o szerokosci
do 42 mm w jednym przejsciu.

Regulacja gtebokosci strugania pokretiem
Mechanizm docisku noza umozliwia precyzyjne ustawienie gtebokosci widéréw od utamkoéw milimetra przy wykanczaniu do gtebszego

strugania przy usuwaniu wiekszych nieréwnosci. Regulacja pozwala dostosowaé narzedzie do twardosci obrabianego drewna i
wymaganej doktadnosci.

Mozliwosc obrécenia ostrza

Po odwréceniu noza w uchwycie strug moze pracowac jako strug czotowy. Funkcja przydatna przy obrébce poprzecznej do wtékien
drewna, szczegdlnie przy wyréwnywaniu czota desek i wykonywaniu fazek na krawedziach.

Specyfikacja techniczna

Model Vorel 25886

Dtugos¢ podstawy 200 mm

Szerokos¢ podstawy 48 mm

Szerokos¢ ostrza 42 mm

Materiat korpusu Blacha stalowa 1.6 mm
Materiat ostrza Stal manganowa 65Mn
Twardosc¢ ostrza 50-55 HRC

Rodzaj obrébki podstawy Szlifowana

Regulacja gtebokosci Pokretto docisku noza

Zastosowanie struga metalowego

¢ Wyréwnywanie powierzchni desek, listew i belek drewnianych

¢ Usuwanie nieréwnosci po cieciu pitg reczng lub mechaniczng

¢ Dopasowywanie grubosci elementéw drewnianych przy montazu stolarskim
e Fazowanie krawedzi desek i ptyt drewnopochodnych

¢ Obrébka czotowa wtdkien drewna po obréconiu ostrza

¢ Struganie niektérych tworzyw sztucznych o podobnej twardosci do drewna
¢ Prace modelarskie wymagajgce precyzyjnego usuwania materiatu
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¢ Przygotowanie powierzchni drewna pod klejenie lub lakierowanie
Parametr twardosci HRC w praktyce
Skala Rockwella C (HRC) mierzy twardos$¢ materiatu. Warto$¢ 50-55 HRC dla ostrza struga oznacza wystarczajaca odpornosé na

Scieranie podczas pracy z drewnem twardym, przy zachowaniu mozliwosci ostrzenia narzedzia standardowymi metodami. Ostrza o

twardosci ponizej 50 HRC szybciej sie tepig, powyzej 60 HRC staja sie kruche i podatne na wykruszanie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie ostrza i ustawi¢ odpowiednig gtebokos¢ strugania. Przy pierwszych
przejsciach zaleca sie ustawienie matej gtebokosci, aby oceni¢ zachowanie narzedzia na danym materiale. Strug prowadzi sie
zgodnie z kierunkiem witékien drewna, utrzymujac staty nacisk i rbwnomierng predkos¢ ruchu.

Ostrze wymaga regularnego ostrzenia na kamieniach szlifierskich o gradacji od 1000 do 6000. Kat ostrzenia powinien wynosi¢
okoto 25-30 stopni. Po ostrzeniu nalezy usung¢ zadziory z krawedzi tngcej poprzez lekkie przeciggniecie po drobnym
kamieniu. Korpus struga warto chroni¢ przed korozja poprzez lekkie nattuszczenie po zakonczeniu pracy, szczegélnie w
warunkach wysokiej wilgotnosci.

Sprawdzanie ptaskosci podstawy
Szlifowana podstawa struga powinna by¢ ptaska, aby zapewni¢ rownomierne struganie. Ptaskos¢ mozna sprawdzic¢ przyktadajac

linijke precyzyjna do podstawy i sprawdzajac, czy Swiatto przechodzi pod linijkg. Podstawe mozna okresowo wyréwnywac na papierze
sciernym roztozonym na ptaskiej powierzchni, stosujgc ruchy w ksztatcie é6semki.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy ze strugiem przydatne sg: imadto stolarskie lub $cisk do mocowania obrobionych elementéw, kamienie szlifierskie do
ostrzenia ostrza, prowadnica do ostrzenia pod statym katem, olej maszynowy do konserwacji mechanizmu i zabezpieczenia
przed korozja.
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