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Opis produktu

Miara zwijana VOREL 10106 - 5 m x 16 mm

Miara zwijana z6tto-czarna 5 m x16 mm

10106 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [m]
Rodzaj
Jednostka

Materiat

4,71 zt

3,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
10106

10106
5906083101069
Vorel

5

Zwijana

SZT

blacha stalowa

Miara zwijana ze stalowg tasma pomiarowga o dtugosci 5 metréw i szerokosci 16 mm. Narzedzie przeznaczone do wykonywania

pomiaréw liniowych w budownictwie, warsztatach oraz pracach domowych. Wyposazona w mechanizm blokady tasmy i

ruchomy hak pomiarowy.

IDtugos¢ tasmy 5 m

Szerokos¢ tasmy 16 mm

Materiat tasmy Stal

Model 10106

Charakterystyka techniczna miary zwijanej

Tasma stalowa 5 m x 16 mm

oferta wa?na 3 dni
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Stalowa tasma pomiarowa o dtugosci 5 metréw pozwala na wykonywanie pomiaréw w typowych zastosowaniach budowlanych i
warsztatowych. Szeroko$¢ 16 mm zapewnia sztywnos$¢ tasmy, co umozliwia pomiary na odlegto$¢ bez podtrzymywania - tasma o tej
szerokosci utrzymuje sie wyprostowana na dtugosci okoto 1,5-2 metréw.

Mechanizm blokady tasmy
Klawisz blokujgcy zatrzymuje tasme w wysunietej pozycji, co utatwia odczyt wyniku pomiaru i przenoszenie wymiaréw. Mechanizm

zwalnia sie po ponownym nacis$nieciu, umozliwiajac automatyczne zwiniecie tasmy sprezyng zwrotng. Rozwigzanie standardowe w
miarach zwijanej klasy warsztatowej.

Ruchomy hak pomiarowy
Hak na koncu tasmy posiada luz konstrukcyjny odpowiadajacy grubosci jego materiatu. Rozwigzanie to kompensuje réznice miedzy

pomiarem wewnetrznym (hak dociskany) a zewnetrznym (hak zahaczany), zapewniajgc doktadnos$¢ odczytu w obu przypadkach.
Mechanizm stosowany w miarach profesjonalnych.

Obudowa z gumowanymi wstawkami
Gumowane naktadki na obudowie zwiekszajg przyczepnos¢ podczas pracy w rekawicach oraz redukujg poslizg w warunkach

wilgotnych. Obudowa zabezpiecza mechanizm zwrotny przed uszkodzeniem mechanicznym i zanieczyszczeniami. Klips montazowy
umozliwia przypiecie miary do paska narzedziowego.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 10106

Dtugos¢ tasmy 5m

Szerokos¢ tasmy 16 mm

Materiat tasmy Stal

Typ obudowy Z gumowanymi wstawkami
Blokada tasmy Tak

Ruchomy hak Tak

Klips montazowy Tak

Kolor Z6tto-czarny

Zastosowanie miary zwijanej 5 m

oferta wa?na 3 dni



e Pomiary wymiaréw pomieszczen podczas planowania remontéw i uktadania materiatéw wykonczeniowych
¢ Mierzenie dtugosci elementéw konstrukcyjnych w budownictwie oraz pracach stolarskich

¢ Wyznaczanie odlegtosci przy montazu mebli, zabuddéw i elementéw wyposazenia wnetrz

e Pomiary w warsztacie mechanicznym podczas produkcji i kontroli wymiarowej elementéw

e Okreslanie wymiaréw otworéw okiennych i drzwiowych przed zakupem stolarki

e Mierzenie powierzchni ptaskich podczas uktadania paneli podtogowych, ptytek i wyktadzin

¢ Wyznaczanie poziomu i pionéw w potgczeniu z poziomicg podczas prac montazowych

e Pomiary ogrodowe przy planowaniu nasadzen, ogrodzen i elementéw matej architektury

Zasieg pomiaru bez podtrzymywania
Tasma o szerokosci 16 mm zachowuje sztywno$¢ na dtugosci okoto 1,5-2 metréw w wysunietej pozycji. Przy pomiarach pionowych na

wiekszej wysokosci konieczne jest podtrzymanie tasmy lub uzycie pomocniczego punktu zaczepienia haka. Dla pomiaréw powyzej 3
metréw w pionie zaleca sie asyste drugiej osoby lub zastosowanie miary z szersza tasma (19-25 mm).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu blokady oraz ptynnos¢ zwijania tasmy. Hak pomiarowy
powinien poruszac sie swobodnie w zakresie swojego luzu konstrukcyjnego - jest to prawidtowe zachowanie zapewniajace
doktadnos¢ pomiardw.

Podczas pracy nalezy unika¢ gwattownego zwalniania tasmy - niekontrolowane zwiniecie moze uszkodzi¢ mechanizm zwrotny
oraz powodowac odksztatcenie kohcowego odcinka tasmy. Po zakonczeniu pomiaru tasme nalezy przytrzymac i pozwoli¢ jej
na powolne zwiniecie.

Tasme stalowg nalezy chronic¢ przed kontaktem z wilgocig oraz substancjami zracymi. Po pracy w warunkach wilgotnych lub
zapylonych zaleca sie wytarcie tasmy suchg szmatka przed zwinieciem. Okresowe nasmarowanie tasmy cienkg warstwa oleju
technicznego wydtuza zywotno$¢ mechanizmu.

Obudowe mozna czysci¢ wilgotng szmatka. Nie nalezy zanurza¢ miary w wodzie ani stosowa¢ myjek ci$nieniowych - moze to
spowodowac dostanie sie wilgoci do mechanizmu zwrotnego i jego korozje.

Sprawdzanie doktadnosci pomiaru
Doktadnos¢ miary mozna zweryfikowac przez poréwnanie z wzorcem - na przyktad metrowa linijka metalowa lub inng sprawdzong

miarg. Odchylenie do 1-2 mm na dtugosci 5 metréw jest akceptowalne dla miar warsztatowych. Wieksze rozbieznosci mogg wynikac
z uszkodzenia poczatku tasmy lub odksztatcenia haka pomiarowego.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

