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y Mieszadto do zapraw 160*600*14 SMDZ-
vl M14-160 SCHMITH

o
A
Cena brutto 60,87 zt
Cena netto 49,49 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy SMDZ-M14-160
Kod producenta SMDZ-M14-160
Kod EAN 5902004717104
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Mieszadto do zapraw SCHMITH SMDZ-M14-160

Mieszadto mechaniczne ze stali weglowej przeznaczone do mieszania zapraw budowlanych, klejéw i mas szpachlowych.

Konstrukcja spawana zapewnia wytrzymatos¢ podczas intensywnej pracy z materiatami o réznej konsystencji.
Srednica 160 mm

IDtugos¢ 600 mm

Gwint uchwytu M14

Materiat Stal weglowa

Charakterystyka techniczna

Srednica 160 mm

Rozmiar dostosowany do mieszania objetosci 15-25 litréw. Zapewnia efektywne wymieszanie bez nadmiernego obcigzenia wiertarki.
Optymalna sSrednica dla prac wykonczeniowych i remontowych.

oferta wa?na 3 dni
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Gwint M14

Standard montazowy kompatybilny z wiekszoscig wiertarek i mieszadet mechanicznych o mocy 1000-1600 W. Potgczenie gwintowe
zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy z materiatami o wysokiej lepkosci.

Ditugos¢ 600 mm

Wydtuzony trzon umozliwia mieszanie w gtebokich pojemnikach i wiadrach bez ryzyka zanieczyszczenia silnika. Pozwala na prace z

zachowaniem bezpiecznej odlegtosci od materiatu.

Konstrukcja spawana

Potaczenia spawane eliminujg luzy i zapewniajg trwatos¢ podczas mieszania materiatéw o duzej gestosci. Stal weglowa
charakteryzuje sie odpornoscig na Scieranie i odksztatcenia mechaniczne.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SMDZ-M14-160
Srednica mieszadta 160 mm
Dtugos¢ catkowita 600 mm

Typ gwintu M14

Materiat Stal weglowa
Typ potaczen Spawane

Kod EAN 5902004717104
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

e Mieszanie zapraw tynkarskich cementowo-wapiennych
¢ Przygotowywanie klejéw do ptytek ceramicznych

e Mieszanie gtadzi gipsowych i szpachlowych

¢ Przygotowywanie zapraw do spoinowania

e Mieszanie mas samopoziomujgcych

¢ Przygotowywanie farb i emulsji budowlanych

e Mieszanie zywic epoksydowych

¢ Przygotowywanie zapraw klejowych do styropianu

oferta wa?na 3 dni



Dobdr sprzetu napedowego

Wymagania dotyczace wiertarki
Mieszadto wymaga wiertarki lub mieszadta mechanicznego z gwintem M14 i mocg minimum 1000 W. Zalecana predkos¢ obrotowa:

400-600 obr/min dla zapraw gestych, 600-800 obr/min dla materiatéw ptynnych. Urzadzenia o mniejszej mocy moga ulegac
przegrzaniu podczas pracy z zaprawami o wysokie]j lepkosci.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ gwintu w posiadanej wiertarce. Gwint M14 jest standardem w urzadzeniach profesjonalnych

i pétprofesjonalnych. Niektére modele wymagajg adaptera lub posiadaja gwint SDS-plus - w takim przypadku konieczny jest
odpowiedni przejscidowka.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania w uchwycie wiertarki. Podczas mieszania zaleca sie
stopniowe zwiekszanie obrotéw, aby unikna¢ rozpryskiwania materiatu. Po zakonczeniu pracy mieszadto nalezy oczysci¢ z
resztek zaprawy przed jej stwardnieniem - zastygty materiat utrudnia pdéZniejsze czyszczenie i moze wptywac na réwnowage
narzedzia.

W przypadku mieszania materiatéw agresywnych chemicznie (zywice, niektére zaprawy specjalistyczne) zaleca sie doktadne
ptukanie wodg bezposrednio po uzyciu. Regularna kontrola potgczen spawanych pozwala wykry¢ ewentualne pekniecia przed
ich rozwojem. Mieszadto nie wymaga smarowania ani specjalnej konserwacji poza czyszczeniem.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z zaprawami warto rozwazy¢: wiertarki mieszadta o mocy 1200-1600 W z regulacjg obrotéw, wiadra

budowlane o pojemnosci 20-30 litréw z podziatka, oraz mieszadta o innych Srednicach (100 mm dla matych objetosci, 120 mm
jako standard uniwersalny).
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