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Mieszadto do zapraw 60*400*8 SMDZ-60

SCHMITH

.
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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Mieszadto do zapraw 60x400x8 SMDZ-60 SCHMITH

13,10 zt

10,65 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SMDZ-60
SMDZ-60
5902004717005

Narzedzia SCHMITH

Mieszadto spawane ze stali weglowej przeznaczone do mieszania zapraw budowlanych, klejéw, gipséw i mas szpachlowych.

Konstrukcja z uchwytem cylindrycznym zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami i mieszarkami wyposazonymi w standardowy

uchwyt.

Srednica robocza 60 mm

|Dtugosc catkowita 400 mm

Grubos¢ drutu 8 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja spawana

Wykonanie ze stali weglowej potgczone precyzyjnymi spawami zapewnia trwato$¢ konstrukcji podczas mieszania ciezkich i gestych
materiatéw. Spawy taczace elementy robocze eliminujg ryzyko odksztatcen podczas intensywnej pracy.
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Srednica 60 mm

Srednica robocza 60 mm stanowi kompromis miedzy wydajnoécig mieszania a obcigzeniem silnika. Taka wielko$¢ sprawdza sie w

pojemnikach o réznych rozmiarach i pozwala na efektywne wymieszanie materiatéw bez przecigzania narzedzia.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy uchwyt cylindryczny pasuje do wiekszosci wiertarek i mieszarek budowlanych. Umozliwia szybkg wymiane mieszadta

bez koniecznosci stosowania dodatkowych adapterdw.

Odpornosc¢ na scieranie

Stal weglowa uzyta do produkcji charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie. Mieszadto zachowuje geometrie robocza
nawet po dtugotrwatym kontakcie z materiatami o wtasciwosciach $ciernych, takimi jak zaprawy cementowe.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SMDZ-60
Srednica robocza 60 mm

Dtugos¢ catkowita 400 mm
Grubos¢ drutu 8 mm

Wymiary 60 x 400 x 8 mm
Typ uchwytu Cylindryczny
Materiat Stal weglowa
Typ potaczen Spawane
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 20 szt.

Kod EAN 5902004717005

Zastosowanie

e Mieszanie zapraw tynkarskich wewnetrznych i zewnetrznych

e Przygotowywanie zapraw klejowych do ptytek ceramicznych

e Mieszanie gipséw szpachlowych i gtadzi wykonhczeniowych

¢ Przygotowywanie zapraw cementowych i cementowo-wapiennych
e Mieszanie mas szpachlowych do spoinowania ptyt

e Przygotowywanie farb o gestej konsystencji
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¢ Mieszanie zywic epoksydowych i chemikaliéw niepalnych
« Homogenizacja materiatéw sypkich przed aplikacja

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér narzedzia napedowego

Mieszadto wymaga wiertarki lub mieszarki o mocy minimum 1200 W. Przy mieszaniu gestych zapraw zaleca sie uzycie narzedzia z
regulacja obrotéw i funkcjg soft start, co zapobiega szarpnieciom podczas rozruchu.

Predkos¢ obrotowa

Dla zapraw cementowych i klejéw zaleca sie predkos¢ 400-600 obr/min. Gipsy i gtadzie mieszac przy 300-500 obr/min. Zbyt wysoka
predkos¢ powoduje napowietrzanie materiatu i obniza jego parametry.

Czyszczenie po uzyciu

Mieszadto nalezy oczysci¢ bezposrednio po zakohczeniu pracy, zanim materiat stwardnieje. Zaprawy na bazie cementu zmywac
woda, materiaty zywiczne — odpowiednim rozpuszczalnikiem. Resztki stwardniatego materiatu usuwa¢ mechanicznie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z zaprawami warto rozwazy¢: pojemniki mieszalnicze o pojemnosci 40-90 litréw, mieszarki budowlane
0 mocy 1400-1800 W, oraz dodatkowe mieszadta o réznych Srednicach do specyficznych zastosowan.
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