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Mieszadto do zapraw 80*400*8 SMDZ-80

SCHMITH

.
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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica robocza 80 mm
|Dtugosc catkowita 400 mm
Materiat Stal weglowa

Typ chwytu Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Mieszadto do zapraw 80x400x8 SMDZ-80 SCHMITH

15,03 zt

12,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SMDZ-80
SMDZ-80
5902004717012

Narzedzia SCHMITH

IMieszadto spiralne ze stali weglowej przeznaczone do profesjonalnego mieszania zapraw budowlanych, klejéw, gipséw i mas
szpachlowych. Konstrukcja spawana zapewnia wytrzymato$¢ podczas dtugotrwatej pracy z materiatami o réznej konsystencji.

Srednica 80 mm

Srednica robocza determinuje objeto$¢ jednorazowo mieszanego materiatu. Mieszadto 80 mm sprawdza sie przy przygotowywaniu

partii do 15-20 litréw zaprawy, co odpowiada typowym potrzebom podczas prac wykonczeniowych.

oferta wa?na 3 dni
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Diugos¢ 400 mm

Catkowita diugos¢ mieszadta umozliwia prace w standardowych pojemnikach budowlanych o wysokosci do 35 cm. Wystarczajaca dla
wiader 20-litrowych, zapewnia swobodne mieszanie bez ryzyka zachlapania.

Konstrukcja spawana

Potgczenia spawane eliminuja luzy i odksztatcenia wystepujgce w konstrukcjach nitowanych. Spawy wytrzymujg obcigzenia skretne
podczas mieszania gestych zapraw cementowych i klejow.

Chwyt cylindryczny

Gtadki trzpien cylindryczny o $rednicy 8 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek i mieszadet elektrycznych. Wymaga
uchwytu szybkozaciskowego lub kluczowego o zakresie min. 8 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SMDZ-80
Producent SCHMITH
Srednica robocza 80 mm

Dtugos¢ catkowita 400 mm
Srednica trzpienia 8 mm

Typ chwytu Cylindryczny
Materiat Stal weglowa
Typ potaczen Spawane

Kod EAN 5902004717012
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

e Mieszanie zapraw tynkarskich - cement-wapienne, cementowe, gipsowe
¢ Przygotowywanie klejéw do ptytek ceramicznych i gresu

¢ Mieszanie mas szpachlowych i gtadzi wyréwnujacych

¢ Przygotowywanie zapraw do spoinowania

e Mieszanie farb o gestej konsystencji

e Przygotowywanie zywic epoksydowych (niepalnych chemikaliéw)

¢ Mieszanie materiatéw sypkich przed dodaniem wody

¢ Homogenizacja gotowych zapraw klejowych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Dobér narzedzia napedowego

Mieszadto wymaga wiertarki lub mieszadta elektrycznego o mocy min. 800 W z regulacjg obrotéw. Zalecane obroty: 400-600 obr/min
dla zapraw cementowych, 300-400 obr/min dla klejéw. Wyzsze obroty powodujg napowietrzanie mieszaniny i obnizajg jej parametry.

Czyszczenie po uzyciu
Materiaty na bazie cementu i gipsu nalezy usuna¢ bezposrednio po zakonczeniu pracy, przed ich stwardnieniem. Zaschniete resztki

usuwa¢ mechanicznie szczotka druciang. Zywice epoksydowe wymagaja czyszczenia odpowiednim rozpuszczalnikiem zgodnie z
kartg techniczng produktu.

Kontrola stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ stan spawéw i brak odksztatcen spiral. Uszkodzone mieszadto powoduje nieréwnomierne mieszanie
i zwieksza obcigzenie silnika. Wygiete elementy nalezy wymieni¢ - prostowanie ostabia strukture spawdw.

Produkty powigzane

Do kompletu: mieszadto elektryczne 1200-1600 W z regulacjg obrotéw, wiadro budowlane 20 | z podziatkg, rekawice robocze,
okulary ochronne przy mieszaniu materiatéw pylacych.

oferta wa?na 3 dni
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