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o MIESZADtO DO ZAPRAW 80*400*SDS SMDZ-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 80 mm
|Dtugoséc robocza 400 mm
Typ uchwytu SDS

Materiat Stal weglowa

Charakterystyka techniczna

- SDS80 SCHMITH

18,02 zt

14,65 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SMDZ-SDS80
SMDZ-SDS80
5902004717050

Narzedzia SCHMITH

Mieszadto do zapraw 80x400 mm z uchwytem SDS SMDZ-SDS80 Schmith

IMieszadto przeznaczone do profesjonalnego mieszania zapraw budowlanych, klejéw, gipséw i mas szpachlowych. Konstrukcja

ze spawanej stali weglowej zapewnia odpornos¢ na intensywng prace z materiatami o réznej konsystencji.

Uchwyt SDS

System mocowania kompatybilny z wiertarkami i mieszarkami wyposazonymi w chwyt SDS. Zapewnia szybki montaz bez uzycia

kluczy oraz stabilne przenoszenie momentu obrotowego podczas mieszania gestych materiatéw.

oferta wa?na 3 dni
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Srednica 80 mm

Wymiar dostosowany do mieszania $rednich porcji materiatu w pojemnikach o pojemnosci 10-30 litréw. Srednica ta pozwala na
efektywne mieszanie bez nadmiernego obcigzenia napedu przy zachowaniu odpowiedniej wydajnosci.

Dtugosc¢ robocza 400 mm

Dtugos¢ umozliwia prace z gtebszymi pojemnikami oraz zapewnia odpowiedniag dZwignie podczas mieszania. Pozwala na mieszanie
od dna naczynia bez koniecznosci nadmiernego pochylania narzedzia.

Konstrukcja spawana

Elementy robocze wykonane ze stali weglowej potgczone spawami. Taka konstrukcja zwieksza odpornos¢ na Scieranie oraz zapewnia
trwatos¢ przy dtugotrwatej pracy z materiatami zawierajgcymi frakcje piaskowe.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SMDZ-SDS80
Srednica mieszadta 80 mm

Dtugos¢ robocza 400 mm

Typ uchwytu SDS

Materiat wykonania Stal weglowa
Kod EAN 5902004717050
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

e Mieszanie zapraw tynkarskich wewnetrznych i zewnetrznych

¢ Przygotowywanie zapraw cementowych i cementowo-wapiennych

¢ Mieszanie klejéw do ptytek ceramicznych i gresu

¢ Przygotowywanie gipséw budowlanych i szpachlowych

¢ Mieszanie mas wyréwnujacych i gtadzacych

¢ Przygotowywanie zapraw do spoinowania

e Mieszanie farb o gestej konsystencji

¢ Homogenizacja zywic epoksydowych i innych materiatéw chemoodpornych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

oferta wa?na 3 dni



Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy posiadane narzedzie posiada uchwyt typu SDS. System ten wystepuje standardowo w
wiertarkach udarowych oraz profesjonalnych mieszarkach budowlanych. Nie pasuje do standardowych chwytéw wiertarskich z

zaciskiem szczekowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem mieszania nalezy upewnic sie, ze mieszadto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie SDS. Podczas pracy
zaleca sie stopniowe zwiekszanie predkosci obrotowej, rozpoczynajgc od niskich obrotéw, aby unikng¢ rozpryskiwania
materiatu.

Po zakonhczeniu pracy mieszadto nalezy oczyscic¢ z resztek materiatu zanim zaschnie. Zaschnietg zaprawe mozna usung¢
mechanicznie lub przez namoczenie w wodzie. W przypadku materiatéw na bazie zywic nalezy stosowac odpowiednie
rozpuszczalniki zgodnie z zaleceniami producenta materiatu.

Mieszadto nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu. Regularne sprawdzanie stanu spawéw oraz elementéw roboczych pozwala
na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega uszkodzeniu mieszanego materiatu przez odpryskniete fragmenty metalu.

Dobér parametrow pracy
Dla materiatéw o niskiej gestosci (farby, gipsy) zaleca sie wyzsze obroty (600-800 obr/min). Dla gestych zapraw cementowych i

klejéw lepsze rezultaty daje nizsza predkos¢ (400-600 obr/min) z wyzszym momentem obrotowym. Zbyt wysokie obroty przy gestych

materiatach moga prowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania sie narzedzia.
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