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Mieszadto do zapraw PM-01 120x600mm M14

N GEKO G00670

S Yy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wode.

Srednica 120 mm
IDtugos¢ catkowita 600 mm
Gwint M14

Materiat Stal ocynkowana

Charakterystyka techniczna

25,63 zt

20,84 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00670

G00670
5901477113789

Narzedzia GEKO

Mieszadto do zapraw PM-01 120x600mm M14 GEKO G00670

IMieszadto przeznaczone do mieszania ciezkich i gestych materiatéw budowlanych za pomocg wiertarek i mieszadet
elektrycznych. Konstrukcja z ocynkowanej stali zapewnia odpornos$¢ na korozje podczas pracy z materiatami zawierajgcymi

Srednica 120 mm

Srednica robocza okresla objeto$¢ materiatu mieszanego w jednym cyklu. Mieszadto 120 mm sprawdza sie przy pojemnikach od 15

do 35 litréw, zapewniajgc efektywne mieszanie bez nadmiernego obcigzenia silnika narzedzia.

oferta wa?na 3 dni
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Ditugos¢ 600 mm

Catkowita diugos¢ umozliwia mieszanie w gtebokich pojemnikach i wiadrach bez ryzyka zanieczyszczenia uchwytu narzedzia.
Zapewnia swobode pracy przy standardowych pojemnikach budowlanych.

Gwint M14

Standard M14 to najpopularniejszy typ mocowania w profesjonalnych wiertarkach i mieszadtach elektrycznych. Przed zakupem
nalezy sprawdzic¢ typ gwintu w posiadanym narzedziu - niektére modele wyposazone sg w gwint M10 lub szybkoztacza.

Stal ocynkowana

Powtoka cynkowa zabezpiecza stal przed korozjg podczas pracy z materiatami zawierajacymi wode. Mieszadto mozna czysci¢ wodg
bez ryzyka rdzewieniem, co wydtuza okres uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model G00670

Typ PM-01

Srednica robocza 120 mm

Dtugos¢ catkowita 600 mm

Typ gwintu M14

Materiat konstrukgji Stal ocynkowana
Przeznaczenie Materiaty ciezkie i geste

Zastosowanie

e Mieszanie zapraw murarskich i tynkarskich

¢ Przygotowywanie klejéw do ptytek ceramicznych

¢ Mieszanie mas wyréwnawczych do podtég

e Przygotowywanie zapraw szpachlowych

e Mieszanie betonéw drobnoziarnistych

¢ Przygotowywanie gtadzi gipsowych i cementowych
¢ Mieszanie materiatéw hydroizolacyjnych

e Przygotowywanie zapraw renowacyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ narzedzi

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem sprawdz typ gwintu w posiadanej wiertarce lub mieszadle. Gwint M14 jest standardem w wiekszosci narzedzi
profesjonalnych marki Bosch, Makita, DeWalt, Milwaukee i innych. W przypadku narzedzi z gwintem M10 konieczny jest adapter
przejsciowy.

Czyszczenie po uzyciu

Mieszadto nalezy czysci¢ bezposrednio po zakonczeniu pracy, zanim materiat zastygnie. Wystarczy sptukanie czysta woda.
Ocynkowana powierzchnia umozliwia czyszczenie szczotkg druciang bez uszkodzenia powtoki ochronne;.

Dobdr mocy narzedzia

Do mieszadta o $rednicy 120 mm zaleca sie stosowanie wiertarek lub mieszadet o mocy minimum 1200-1400 W. Przy mniejszej
mocy silnik moze sie przegrzewa¢ podczas mieszania gestych materiatéw. Optymalny zakres obrotéw to 400-600 obr/min.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ zakup adaptera M14/M10 w przypadku posiadania narzedzia z mniejszym gwintem oraz szczotki
drucianej do czyszczenia mieszadta z zastygnietych materiatéw.

oferta wa?na 3 dni
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