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Mieszadto turbo z gwintem ml14 115mm

hid— : 09063 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

llitrow.

Srednica robocza 115 mm
Typ gwintu M14

Model 09063

|Producent VOREL

Charakterystyka mieszadta turbo VOREL 115mm

43,86 zt

35,66 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

09063

09063
5906083090639
Vorel

580

M14

115

Zaprawy ciezkie

SZT

Mieszadto turbo z gwintem M14 115mm VOREL 09063

IMieszadto turbo z gwintem M14 przeznaczone do mieszania ciezkich zapraw budowlanych w wiertarkach i mieszarkach.
Srednica robocza 115mm zapewnia efektywne homogenizowanie betonéw, tynkéw i klejéw w pojemnikach o pojemnoséci do 25
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Gwint M14 - standard przemystowy

Gwint M14 wystepuje w wiekszosci wiertarek i mieszarek budowlanych o mocy powyzej 850W. Zapewnia pewne mocowanie i
umozliwia przenoszenie wysokich momentéw obrotowych podczas mieszania zapraw o gestej konsystencji.

Srednica 115mm dla pojemnikéw do 25L

Rozmiar 115mm stanowi optymalny kompromis miedzy wydajnoscig mieszania a obcigzeniem silnika. Umozliwia prace w
standardowych wiaderkach budowlanych bez ryzyka rozbryzgiwania materiatu poza pojemnik.

Profil turbo dla zapraw ciezkich

Konstrukcja typu turbo z ukosnymi topatkami generuje przeptyw spiralny, ktéry skutecznie homogenizuje zaprawy o wysokiej
gestosci. Zapobiega tworzeniu sie zbrylen i niewymieszanych obszaréw w masie.

Materiat odporny na sScieranie

Stal uzyta w konstrukcji wytrzymuje kontakt z materiatami zawierajgcymi kruszywo i czastki Scierne. Zachowuje geometrie topatek
nawet po intensywnej eksploatacji w warunkach budowlanych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 09063

Srednica robocza 115 mm

Typ mocowania Gwint M14

Zastosowanie Mieszanie zapraw ciezkich, betondéw, tynkéw, klejow
Typ konstrukgji Turbo (topatki ukosne)

Zastosowanie mieszadta turbo 115mm

e Mieszanie zapraw cementowych i cementowo-wapiennych do murowania i tynkowania
* Przygotowywanie klejéw do ptytek ceramicznych i gresu o grubosci warstwy do 10mm
¢ Homogenizowanie betondéw drobnoziarnistych i zapraw naprawczych

¢ Mieszanie gtadzi szpachlowych i mas wyréwnawczych do podtég

¢ Przygotowywanie zapraw do systemow ocieplen ETICS
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e Mieszanie farb gruntujgcych i powtok mineralnych o gestej konsystencji
¢ Przygotowywanie zapraw fugowych szerokospoinowych
¢ Homogenizowanie mas uszczelniajgcych do pomieszczen mokrych

Doboér wiertarki do mieszadta 115mm
Do efektywnej pracy z mieszadtem o Srednicy 115mm wymagana jest wiertarka lub mieszarka o mocy minimum 1000W i regulacji
obrotéw 0-800 obr/min. Urzgdzenia o mniejszej mocy mogg sie przegrzewac podczas mieszania zapraw o wysokiej gestosci. Warto

sprawdzié, czy wrzeciono wiertarki ma gwint M14 - w starszych modelach moze wystepowa¢ mocowanie SDS-plus wymagajace
adaptera.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy mieszadto jest dokrecone do wrzeciona z momentem zapewniajacym stabilne
potgczenie. Luzne mocowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia gwintu lub utraty kontroli nad narzedziem.

Podczas mieszania zaleca sie rozpoczynanie pracy przy niskich obrotach (200-300 obr/min) i stopniowe zwiekszanie predkosci
po zanurzeniu mieszadta w masie. Zapobiega to rozbryzgiwaniu materiatu i przecigzeniu silnika.

Po zakonhczeniu pracy mieszadto nalezy oczyscic z resztek zaprawy przed jej zwigzaniem. Stwardniaty materiat znaczaco
utrudnia czyszczenie i moze zmieni¢ geometrie topatek, co obniza efektywnos¢ mieszania. Do czyszczenia wystarczy
sptukanie woda lub mechaniczne usuniecie resztek szpachla.

Typowe predkosci obrotowe dla réznych materiatéw

Zaprawy cementowe i kleje: 400-600 obr/min. Gtadzie i masy samopoziomujgce: 300-500 obr/min. Farby i grunty: 200-400 obr/min.
Zbyt wysokie obroty powodujg napowietrzanie masy i mogga obnizy¢ parametry wytrzymatosciowe zaprawy po zwigzaniu.
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