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Opis produktu

Mieszadto turbo z gwintem m14 135mm

09065 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie

Uchwyt

58,00 zt

47,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
09065

09065
5906083090653
Vorel

SZT

135

580

Zaprawy ciezkie

M14

Mieszadto turbo z gwintem M14 135mm VOREL 09065

Mieszadto turbo przeznaczone do mechanicznego mieszania ciezkich zapraw budowlanych, betonu, tynkéw i klejéw przy
uzyciu wiertarek elektrycznych oraz mtotowiertarek. Profil turbinowy zwieksza wydajnos$¢ mieszania w poréwnaniu z
konstrukcjami standardowymi.

Srednica robocza 135 mm

Typ mocowania Gwint M14

Model 09065

|Producent VOREL

Charakterystyka techniczna mieszadta

oferta wa?na 3 dni
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Gwint M14 - standard kompatybilnosci
Gwint M14 stanowi najpopularniejszy standard mocowania mieszadet w wiertarkach i mtotowiertarkach dostepnych na rynku

europejskim. Zapewnia stabilne potaczenie z wrzecionem narzedzia oraz mozliwo$¢ szybkiej wymiany bez uzycia dodatkowych
kluczy. Sprawdz przed zakupem, czy wiertarka posiada wrzeciono z gwintem M14 lub adapter do tego standardu.

Srednica 135 mm dla srednich partii materiatu
Srednica robocza 135 mm stanowi kompromis miedzy wydajnoscia a obcigzeniem silnika wiertarki. Mieszadto tej wielkoéci nadaje sie

do pracy z pojemnikami o pojemnosci 20-40 litréw. Mniejsze $rednice (80-100 mm) wymagajg wiecej czasu, wieksze (160-180 mm)
obcigzaja silnik i wymagaja mocniejszych narzedzi.

Profil turbinowy zwiekszajacy wydajnos¢
Konstrukcja turbo charakteryzuje sie skosnym uktadem topatek, ktére podczas obrotu tworzag przeptyw spiralny. Materiat

przemieszcza sie od dna do géry pojemnika, co eliminuje martwe strefy i skraca czas mieszania o 20-30% w poréwnaniu z
mieszadtami prostymi. Szczegélnie efektywne przy zaprawach o gestej konsystencji.

Materiat wykonania i wytrzymatosc¢
Mieszadto wykonane ze stali konstrukcyjnej wytrzymuje obcigzenia mechaniczne wystepujace podczas mieszania materiatéw o duzej

lepkosci. Spawane potgczenia topatek z trzpieniem zapobiegaja odksztatceniom podczas pracy. Powierzchnia odporna na Scieranie
przez czastki kruszywa zawarte w zaprawach cementowych.

Specyfikacja techniczna

Model 09065

Producent VOREL

Srednica robocza 135 mm

Typ mocowania Gwint M14

Typ konstrukgji Turbinowy (spiralny)
Materiat Stal konstrukcyjna

Zastosowanie mieszadta turbo

e Mieszanie zapraw cementowych do murowania i tynkowania
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¢ Przygotowanie betonéw o konsystencji plastycznej

e Mieszanie tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennych

¢ Przygotowanie klejéw do ptytek ceramicznych i gresu

¢ Mieszanie mas wyréwnujacych do posadzek

¢ Przygotowanie zapraw klejowych do systeméw dociepleniowych

¢ Mieszanie szpachli i mas szpachlowych w wiekszych ilosciach

e Przygotowanie zapraw specjalistycznych (hydroizolacyjne, naprawcze)

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Przed zakupem zweryfikuj typ mocowania w posiadanej wiertarce. Gwint M14 wystepuje standardowo w wiekszosci wiertarek z

regulacja obrotéw o mocy 800-1200W. Miotowiertarki czesto wymagaja adaptera z uchwytu SDS-plus na gwint M14. Mieszadto o
srednicy 135 mm wymaga narzedzia o mocy minimum 1000W dla komfortowej pracy z ciezkimi zaprawami.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem mieszania ustaw wiertarke na niskie obroty (300-600 obr/min). Zanurz mieszadto w materiale przed
wigczeniem narzedzia, aby unikng¢ rozpryskiwania. Podczas pracy przesuwaj mieszadto w pionie, obejmujac catg gtebokosc
pojemnika. Unikaj dotykania topatkami scianek i dna z duza sita.

Po zakonhczeniu pracy oczys$¢ mieszadto natychmiast, zanim zaprawa zastygne. Zaprawy cementowe usuwaj mechanicznie
szpachla, nastepnie przemyj woda. Zaschniety beton wymaga namoczenia w wodzie lub uzycia srodkéw chemicznych.
Przechowuj mieszadto w suchym miejscu, aby unikna¢ korozji powierzchni.

Parametry pracy
Zalecane obroty dla mieszadta 135 mm: 400-600 obr/min przy zaprawach cienkowarstwowych, 300-400 obr/min przy betonach i

zaprawach grubowarstwowych. Wyzsze obroty powodujg nadmierne napowietrzanie mieszanki i obcigzenie silnika. Czas mieszania

zalezy od typu materiatu - standardowo 3-5 minut do uzyskania jednolitej konsystencji.

Produkty powigzane

Do pracy z mieszadtem zaleca sie stosowanie wiertarek z regulacjg obrotéw i funkcjg miekiego startu. W przypadku
regularnego mieszania duzych ilosci materiatu rozwaz zakup mieszarki budowlej dwutopatowej. Dla mniejszych prac
remontowych przydatne bedg mieszadta o Srednicy 100-120 mm, dla profesjonalnych zastosowan - modele 160-180 mm.
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