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MEOTEK BLACHARSKI MONOLITYCZNY 450G

ii Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Waga bijaka 450 g
|Dtugosc catkowita 305 mm
Twardos¢ obucha 45-58 HRC

|Konstrukcja Monolityczna

Charakterystyka mtotka blacharskiego

32,02 zt

26,03 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-45770

YT-45770

5906083112775

YATO

Mtotek blacharski monolityczny YATO 4509 YT-45770

[Mtotek blacharski monolityczny wykonany w technologii kucia matrycowego ze stali weglowej CS45. Narzedzie przeznaczone
do precyzyjnego formowania, wygtadzania i obrébki blach w warsztatach blacharskich i Slusarskich.

Konstrukcja monolityczna

Mtotek wykuty z jednego kawatka stali weglowej CS45 eliminuje ryzyko poluzowania sie bijaka od trzonka. Technologia kucia

matrycowego zapewnia jednorodng strukture materiatu i zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng narzedzia w poréwnaniu z

konstrukcjami wieloczesciowymi.
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Walcowy bijak z kulistym zakonczeniem

Specyficzny ksztatt bijaka umozliwia precyzyjne formowanie wypuktosci i wygtadzanie powierzchni blach bez ryzyka uszkodzenia
materiatu. Kuliste zakonczenie pozwala na stopniowe rozcigganie metalu przy usuwaniu wgnieceh w karoserii.

Twardosc¢ 45-58 HRC
Wartos¢ twardosci w skali Rockwella (HRC) okresla odporno$¢ bijaka na odksztatcenia podczas uderzen. Zakres 45-58 HRC

gwarantuje odpowiednig sztywnos¢ przy zachowaniu elastycznosci zapobiegajacej pekaniu przy intensywnej pracy z twardymi
gatunkami stali.

Rekojes¢ dwukomponentowa TPR/PP

Potaczenie twardego polipropylenu (PP) z elastomerem termoplastycznym (TPR) zapewnia stabilny chwyt i ttumienie drgah. Warstwa
TPR w strefach kontaktu z dtonig redukuje zmeczenie podczas wielogodzinnej pracy i zapobiega $lizganiu sie narzedzia w dtoni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-45770

Producent YATO

Waga bijaka 4509

Dtugos¢ catkowita 305 mm

Materiat obucha Stal weglowa #45 (CS45)
Technologia wykonania Kucie matrycowe

Twardos¢ obucha 45-58 HRC

Materiat rekojesci TPR/PP (dwukomponentowa)

Typ bijaka Walcowy z kulistym zakohczeniem
Wykonczenie powierzchni Polerowane i lakierowane

Zastosowanie mtotka blacharskiego

* Usuwanie wgniecen i wypuktosci w karoseriach samochodowych

e Formowanie i ksztattowanie elementéw blaszanych

e Wygtadzanie powierzchni po spawaniu lub cieciu blach

¢ Dopasowywanie elementéw blaszanych przy montazu konstrukcji

* Prostowanie zagiec¢ i deformacji w cienkich blachach stalowych

¢ Prace wykonczeniowe w $lusarstwie artystycznym

e Obrébka blach aluminiowych i miedzianych

* Naprawa i regeneracja elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych
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Réznica miedzy mtotkiem blacharskim a slusarskim
Mtotek blacharski charakteryzuje sie walcowym bijakiem z zaokraglonym zakonczeniem, co pozwala na rozcigganie i formowanie

metalu bez pozostawiania sladéw uderzen. Mtotek Slusarski posiada ptaski bijak i stuzy do bardziej agresywnej obrébki - prostowania,
wybijania i rozbijania materiatéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan rekojesci i jej mocowanie. Podczas formowania blach zaleca sie prace w kilku
cyklach z mniejszg sita uderzenia zamiast pojedynczych mocnych uderzen - zapobiega to nadmiernemu rozciggnieciu
materiatu.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ bijak z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ powierzchnie przed korozjg. Polerowana
powierzchnia obucha wymaga okresowego sprawdzania pod katem sladéw rdzy, szczegdlnie w warunkach podwyzszone;j
wilgotnosci.

Nie nalezy uzywac mtotka blacharskiego do uderzen w twarde materiaty (hartowana stal, beton, kamien) - moze to
spowodowac odpryski lub uszkodzenie struktury bijaka. W przypadku zauwazenia deformacji lub peknie¢ narzedzie nalezy
wycofac z uzycia.

Znaczenie wagi 450g w pracach blacharskich
Waga 450 graméw stanowi kompromis miedzy sita uderzenia a precyzjg kontroli. Lzejsze mtotki (300-3509g) stosuje sie przy

delikatnych pracach z cienkimi blachami aluminiowymi, ciezsze (600-800g) przy grubszych stalach konstrukcyjnych. Masa 450g
sprawdza sie uniwersalnie w wiekszosci zadan blacharstwa samochodowego.

Narzedzia uzupetniajace do prac blacharskich

Do kompleksowej obrébki blach warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o kowadetko blacharskie, podktadki gumowe do
wybijania wgniecen, pilniki do metalu oraz dtutowniki do precyzyjnego formowania. W profesjonalnych warsztatach stosuje sie
réwniez mtotki z wymiennymi koncéwkami z tworzyw sztucznych do pracy z lakierowanymi powierzchniami.
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