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Mtotek drewniany /okrag/blacharski 33532
VOREL

Cena brutto 21,63 zt

Cena netto 17,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 33532

Kod producenta 33532

Kod EAN 5906083335327
Producent Vorel

Jednostka SZT

Opis produktu

Mtotek drewniany blacharski okraggty VOREL 33532

Mtotek blacharski z drewnianym obuchem okrggtym to narzedzie warsztatowe przeznaczone do obrébki blachy bez ryzyka
uszkodzenia jej powierzchni. Drewniany obuch eliminuje zarysowania i odksztatcenia materiatu podczas formowania,
prostowania i dopasowywania elementéw blaszanych.

IMateriat trzonka Drewno bukowe

Waga 0,35 kg

IDtugosé¢ catkowita 28,5 cm

IModel 33532

Charakterystyka mtotka blacharskiego drewnianego

Drewniany obuch okragty

Okragty ksztatt obucha z drewna zapewnia réwnomierne roztozenie sity uderzenia na wiekszej powierzchni. Drewno jako materiat
miekszy od metalu nie pozostawia $ladéw na blasze, co ma kluczowe znaczenie przy obrébce elementéw karoseryjnych, paneli
dekarskich czy precyzyjnych detali metalowych wymagajacych zachowania estetyki powierzchni.
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Trzonek z drewna bukowego

Bukowy trzonek charakteryzuje sie naturalng elastycznoscia, ktéra amortyzuje wstrzgsy podczas pracy i redukuje obcigzenie
nadgarstka. Drewno bukowe wyréznia sie gesta strukturg wtdkien, co przektada sie na odpornos¢ na pekanie i dtugg zywotnosc
narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu warsztatowym.

Waga 0,35 kg

Masa mitotka 350 graméw stanowi kompromis miedzy efektywnoscia uderzenia a kontrolg ruchu. Taka waga umozliwia precyzyjne
dozowanie sity przy delikatnych pracach formujacych, jednoczesnie zapewniajac wystarczajaca energie kinetyczng do prostowania i
ksztattowania blachy o grubosci do 1,5 mm bez nadmiernego wysitku.

Dtugosc 28,5 cm

Dtugos¢ catkowita narzedzia determinuje dZzwignie i zasieg pracy. Wymiar 285 mm zapewnia optymalne proporcje miedzy sitg
uderzenia a manewrowalnoscig w ograniczonych przestrzeniach, takich jak wneki karoseryjne czy trudnodostepne fragmenty
konstrukcji blaszanych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 33532

Typ mtotka Blacharski z obuchem drewnianym okragtym
Materiat obucha Drewno

Materiat trzonka Drewno bukowe

Waga 0,35 kg

Dtugos¢ catkowita 28,5 cm

Ksztatt obucha Okragty

Zastosowanie mtotka drewnianego blacharskiego

e Formowanie i prostowanie blachy karoseryjnej przy naprawach powypadkowych
e Obrébka elementéw dekarskich - rynien, obrébek blacharskich, potaci dachowych
e Dopasowywanie paneli blaszanych podczas montazu konstrukcji stalowych

e Ksztattowanie blach w pracach modelarskich i prototypowych

¢ Prostowanie wgnieceh w metalowych obudowach i pokrywach
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¢ Praca z blachami ocynkowanymi, aluminiowymi i stalowymi o grubos$ci do 2 mm
e Montaz i regulacja elementéw blacharki budowlanej
¢ Renowacja zabytkowych karoserii i detali metalowych wymagajacych zachowania oryginalnej powierzchni

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie stanu narzedzia

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ osadzenie obucha na trzonku. Luzny obuch moze prowadzi¢ do niekontrolowanych uderzen
i uszkodzenia obrabianego materiatu. W przypadku poluzowania nalezy zabezpieczy¢ potgczenie lub wymienié¢ element. Regularnie
kontrolowac stan drewna obucha - spekania lub wykruszenia wymagaja wymiany, poniewaz mogg pozostawiac slady na blasze.

Przechowywanie

Mtotek drewniany nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci. Drewno narazone na zmienne warunki
wilgotnosciowe moze peczniec lub kurczy¢ sie, co wptywa na stabilnos¢ potgczenia obucha z trzonkiem. Unika¢ ekspozycji na
bezposrednie dziatanie stonca, ktére wysusza drewno i powoduje jego kruchos¢.

Technika pracy

Przy formowaniu blachy stosowac¢ uderzenia o umiarkowanej sile, kontrolujgc efekt po kazdym uderzeniu. Drewniany obuch wymaga
wiekszej liczby uderzen niz metalowy, ale zapewnia kontrole nad procesem i eliminuje ryzyko przebicia lub nadmiernego
odksztatcenia materiatu. Przy prostowaniu wiekszych powierzchni pracowac od krawedzi w kierunku centrum deformacji.
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