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MEOTEK KOWALSKI MONOLITYCZNY 1800G

l,_ YT-45755 YATO

Cena brutto 52,21 zt

Cena netto 42,45 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-45755

Kod producenta YT-45755

Kod EAN 5906083112744

Producent YATO

Opis produktu
Mtotek kowalski monolityczny 1800g YATO YT-45755

Profesjonalny mtotek kowalski o konstrukcji monolitycznej, wykonany z hartowanej stali weglowej CS45. Narzedzie
przeznaczone do obrébki metalu w kuzniach, warsztatach metaloplastycznych oraz ciezkich prac montazowych wymagajgcych
duzej sity uderzenia.

[Masa mtotka 1800 g

IMateriat obucha Stal CS45

Twardos¢ obucha 48-58 HRC

|Dtugosc catkowita 375 mm

Charakterystyka mtotka kowalskiego monolitycznego

Monolityczna konstrukcja ze stali CS45

Obuch wykonany w technologii kucia matrycowego z hartowanej stali weglowej CS45. Brak potaczen spawanych lub klejonych
eliminuje stabe punkty konstrukcji, podatne na pekniecia przy intensywnym uzytkowaniu. Monolityczna budowa zapewnia
rownomierny rozktad naprezen podczas uderzenia, co przektada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia w warunkach warsztatowych.
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Twardosc 48-58 HRC

Twardos¢ w zakresie 48-58 HRC (skala Rockwella) oznacza optymalny stosunek odpornosci na odksztatcenia do wytrzymatosci na
pekanie. Zbyt twarda stal (powyzej 60 HRC) bytaby krucha i mogtaby peka¢, zbyt miekka (ponizej 45 HRC) ulegataby
odksztatceniom. Zakres 48-58 HRC gwarantuje, ze obuch zachowa ksztatt nawet po tysigcach uderzen w goracy metal.

Prostokatny bijak 125 x 45 mm
Prostokatna powierzchnia robocza o wymiarach 125 x 45 mm umozliwia precyzyjne kierowanie sity uderzenia na okreslony obszar

obrabianego materiatu. Wieksza powierzchnia bijaka rozktada nacisk, co jest istotne przy ksztattowaniu szerszych elementéw.
Polerowana i lakierowana powierzchnia zmniejsza ryzyko uszkodzenia obrabianego metalu oraz utatwia czyszczenie narzedzia.

Rekojes¢ dwukomponentowa TPR/PP

Rekojes¢ wykonana z twardego polipropylenu (PP) w rdzeniu i miekkiego elastomeru termoplastycznego (TPR) w warstwie
zewnetrznej. Konstrukcja dwukomponentowa zapewnia sztywnos¢ niezbedng do przenoszenia sity uderzenia oraz miekkg warstwe
absorbujgca drgania. Materiat TPR zwieksza przyczepnos$¢ nawet przy wilgotnych dtoniach, co poprawia bezpieczenstwo pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-45755

Waga mtotka 1800 g (1,8 kg)

Dtugos¢ catkowita 375 mm

Materiat obucha Hartowana stal weglowa CS45
Technologia wykonania obucha Kucie matrycowe

Twardos¢ obucha 48-58 HRC

Wymiary bijaka (dt. x gr.) 125 x 45 mm

Ksztatt bijaka Prostokatny

Materiat rekojesci Dwukomponentowy TPR/PP
Producent YATO

Zastosowanie mtotka kowalskiego 18009

* Kowalstwo artystyczne - ksztattowanie rozgrzanego zelaza i stali w kuzZniach tradycyjnych

¢ Obrébka metalu na goraco - formowanie elementéw ozdobnych, balustrad, ogrodzen

e Metaloplastyka - precyzyjne wybijanie wzoréw i detali w blachach metalowych

¢ Prostowanie elementéw stalowych - naprawa odksztatconych konstrukcji, profili, pretéw

¢ Wybijanie sworzen i bolcéw - demontaz potaczeh w maszynach i konstrukcjach stalowych

¢ Montaz ciezkich konstrukcji - osadzanie elementéw wymagajacych duzej sity uderzenia

e Prace remontowe w warsztatach mechanicznych - uniwersalne zastosowanie przy naprawach
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¢ Kucie na zimno - formowanie mniejszych elementéw bez koniecznosci rozgrzewania

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtiowe stosowanie mtotka kowalskiego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan obucha - brak peknie¢, wykruszen krawedzi oraz stabilno$¢ osadzenia rekojesci.
Mtotek kowalski 1800g wymaga pewnego chwytu oburgcz przy dtuzszych sesjach pracy z gorgcym metalem. Powierzchnie bijaka
nalezy okresowo oczyszczac z zgorzeliny i pozostatosci metalu, aby zachowacd precyzje uderzen. Po zakonczeniu pracy warto
zabezpieczy¢ obuch cienka warstwa oleju przeciwkorozyjnego, szczegdlnie w warunkach wysokiej wilgotnosci warsztatowe;j.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Masa 1800g generuje znaczng energie kinetyczng, dlatego konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko
odtamkéw metalu. Przy pracy z rozgrzanym materiatem obowigzuja rekawice spawalnicze lub kowalskie oraz fartuch skérzany.
Nalezy upewni¢ sie, ze strefa uderzenia jest wolna od innych oséb - odlegtos¢ bezpieczna to minimum 2 metry. Regularnie
kontrolowac stan rekojesci, poniewaz nawet niewielkie uszkodzenia moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem podczas
zamachu.

Produkty powigzane

Do pracy z miotkiem kowalskim przydatne sa: kowadto kowalskie o masie minimum 50 kg dla stabilnosci podczas kucia,
szczypce kowalskie do manipulowania rozgrzanym metalem, szczotka druciana do usuwania zgorzeliny, oraz olej maszynowy
do konserwacji narzedzi. W przypadku prac wymagajgcych mniejszej sity uderzenia warto rozwazy¢ mtotki kowalskie o masie
1000-1500g z tej samej serii YATO.
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