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MEOTEK PNEUMATYCZNY IGLEOWY KD3510

Cena brutto 77,44 zt

Cena netto 62,96 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy KD3510

Kod producenta KD3510
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Mtotek pneumatyczny igtowy KD3510

Pneumatyczny mtotek igtowy przeznaczony do mechanicznego czyszczenia powierzchni metalowych — usuwania rdzy, starych
powtok lakierniczych, zuzlu spawalniczego oraz twardych osadéw przemystowych. Wigzka 19 stalowych igiet pracuje z
czestotliwoscig 4500 uderzen na minute, dopasowujac sie do ksztattu czyszczonej powierzchni, w tym miejsc trudno
dostepnych i nieregularnych.

Uderzenia na minute 4500 bpm

Liczba igiet 19 szt.

Cisnienie robocze 90 PSI (ok. 6,2 bar)

Zuzycie powietrza 5 CFM

Charakterystyka narzedzia

Wiazka 19 igiet stalowych

Igty o dtugosci 7" (178 mm) i grubosci 1/8" (3,2 mm) pracuja niezaleznie od siebie, co pozwala na skuteczne czyszczenie powierzchni
profilowanych, spawéw, krawedzi i zakamarkéw, do ktérych narzedzia tarczowe nie majg dostepu.
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Czestotliwosc¢ 4500 uderzen/min

Wysoka liczba uderzen na minute przektada sie na efektywne skruszanie i odspajanie twardych osadéw — zuzlu spawalniczego,
utwardzonej rdzy czy wielowarstwowych powtok malarskich — bez koniecznosci stosowania nadmiernego nacisku.

Niskie zuzycie powietrza — 5 CFM
Zapotrzebowanie na powietrze wynoszgce 5 CFM przy cisnieniu 90 PSI miesci sie w parametrach roboczych typowych sprezarek

warsztatowych. Przed podtgczeniem nalezy sprawdzi¢ wydajnos$¢ sprezarki — minimalna zalecana to ok. 6-8 CFM przy 90 PSI, aby
zapewnic ciggtos¢ pracy.

Wilot powietrza 1/4"

Standardowy gwint wlotu 1/4" BSP/NPT umozliwia bezposrednie podtgczenie do powszechnie stosowanych przewodoéw i ztgczek
pneumatycznych bez koniecznosci stosowania redukcji.

Specyfikacja techniczna

Model KD3510

Liczba uderzeh na minute 4500 bpm

Maksymalne ci$nienie robocze 90 PSI (ok. 6,2 bar)

Zuzycie powietrza 5 CFM (ok. 142 I/min)

Srednica wlotu powietrza 1/4"

Liczba igiet 19 szt.

Dtugos¢ igiet 7" (ok. 178 mm)

Grubos¢ igiet 1/8" (ok. 3,2 mm)

Zawartos¢ zestawu Mtotek pneumatyczny igtowy, instrukcja obstugi (PL)
Gwarancja 12 miesiecy

Typowe zastosowania

e Usuwanie zuzlu spawalniczego ze spoin i ich okolic

e Odrdzewianie konstrukcji stalowych i elementéw maszyn

e Oczyszczanie powierzchni przed malowaniem lub naktadaniem powtok ochronnych
e Usuwanie starych warstw farby i lakieru

e Czyszczenie profili, kgtownikéw i powierzchni profilowanych

¢ Prace konserwacyjne w stoczniach i zaktadach przemystowych

e Przygotowanie podtoza pod spawanie
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¢ Usuwanie twardych osadéw mineralnych i przemystowych

Kompatybilnos¢ ze sprezarka
KD3510 wymaga sprezarki zdolnej do utrzymania cisnienia roboczego 90 PSI przy wydajnosci co najmniej 5-6 CFM (ok. 140-170

I/min). Sprezarki o pojemnosci zbiornika 24-50 | z silnikiem 1,5-2 kW zazwyczaj spetniaja te wymagania przy pracy przerywanej. Przy
pracy ciggtej zaleca sie urzadzenia o wyzszej wydajnosci, aby unikng¢ spadkéw cisnienia wptywajgcych na efektywnos¢ narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed podtaczeniem narzedzia do instalacji pneumatycznej nalezy upewnic sie, ze ciSnienie w sieci nie przekracza 90 PSI.
Stosowanie wyzszego cisnienia moze skréci¢ zywotnosc igiet i uszczelnien. Zaleca sie uzywanie smarownika liniowego (oiler)
w instalacji pneumatycznej — zapewnia on smarowanie ruchomych czesci i wydtuza czas bezawaryjnej pracy.

Igty nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem zuzycia i odksztatcen. Uszkodzone igty powinny by¢ wymieniane kompletnie —
praca z niekompletnymi wigzkami obniza efektywnos$¢ czyszczenia i moze powodowad nieréwnomierne obcigzenie
mechanizmu. Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy odtgczy¢ od instalacji, oczysci¢ z zanieczyszczen i przechowywadé w
suchym miejscu.
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