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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Czestotliwo$¢ udaru 4500 uderzeh/min
|Materiat obudowy Kompozyt
IModel YT-09904

\Wyposazenie 4 dtuta w zestawie

Charakterystyka mtotka pneumatycznego

MEOTEK PNEUMATYCZNY KOMPOZYTOWY
YT-09904 YATO

59,06 zt

48,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-09904
YT-09904
5906083044403
YATO

Mtotek pneumatyczny kompozytowy YATO YT-09904

IPneumatyczny miotek udarowy przeznaczony do obrébki metali, blach i konstrukcji stalowych. Narzedzie wykorzystuje
sprezone powietrze do generowania serii szybkich uderzen, umozliwiajgc ciecie, dtutowanie i usuwanie materiatu.

Czestotliwos¢ udaru 4500 uderzen na minute

Parametr okreslajacy liczbe cykli roboczych w jednostce czasu. Wysoka czestotliwos¢ przektada sie na szybsze usuwanie materiatu
przy dtutowaniu i cieciu blach. Wartos¢ 4500 uderzen/min zapewnia wydajng prace przy obrébce stali konstrukcyjnej i blach

karoseryjnych o grubosci do 3 mm.

oferta wa?na 3 dni
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Kompozytowa obudowa narzedzia
Zastosowanie materiatéw kompozytowych zamiast metalu redukuje mase mitotka, co zmniejsza obcigzenie nadgarstka operatora

podczas wielogodzinnej pracy. Kompozyt charakteryzuje sie réwniez nizszg przewodnoscia cieplna, co poprawia komfort uzytkowania
przy dtugotrwatej eksploatacji.

Komplet 4 dtut roboczych
Zestaw zawiera dfuta o réznych ksztattach koncéwek roboczych, przystosowane do specyficznych operacji: ptaskie do ciecia blach,

spiczaste do przebijania otwordw, zaokraglone do wycinania konturéw. Wymiana dtuta nastepuje poprzez wyjecie z uchwytu bez
uzycia dodatkowych narzedzi.

Naped pneumatyczny
Mtotek wymaga podtgczenia do Zrédta sprezonego powietrza o ci$nieniu roboczym 6-6,3 bar. System pneumatyczny eliminuje ryzyko

iskrzenia, co pozwala na uzytkowanie w srodowiskach zagrozonych wybuchem. Standardowe przytacze utatwia integracje z
istniejgcymi instalacjami warsztatowymi.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-09904
Czestotliwos¢ udaru 4500 uderzen/min
Materiat obudowy Kompozyt
Wyposazenie dodatkowe 4 dtuta robocze
Typ napedu Pneumatyczny

Zastosowanie mtotka pneumatycznego

¢ Usuwanie zgrzanych punktéw spawalniczych w karoseriach samochodowych

e Ciecie i wycinanie fragmentéw blach stalowych przy naprawach blacharskich

¢ Dtutowanie spawéw i nadlewek w konstrukcjach metalowych

¢ Przebijanie otworéw montazowych w elementach stalowych

e Usuwanie powtok ochronnych i starych warstw farby z powierzchni metalowych
¢ Obrébka krawedzi i fazowanie blach po cieciu mechanicznym

¢ Demontaz nitéw i potaczen nitowych w konstrukcjach stalowych

» Profilowanie i formowanie blach w matych warsztatach Slusarskich
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Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania dotyczace instalacji pneumatycznej

Mtotek wymaga podtaczenia do sprezarki o wydajnosci minimum 150 I/min przy ci$nieniu roboczym 6-6,3 bar. Zaleca sie montaz
filtra powietrza i olejownicy w linii zasilajacej, co zapewnia usuwanie wilgoci i smarowanie mechanizmu udarowego. Srednica weza
powinna wynosi¢ minimum 8 mm, a dtugos¢ nie przekracza¢ 10 metréw, aby unikng¢ spadkéw cisnienia.

Czynnosci konserwacyjne

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wprowadzi¢ 3-5 kropli oleju pneumatycznego do wlotu powietrza. Po zakonczeniu pracy zaleca sie
przedmuchanie narzedzia powietrzem w celu usuniecia pozostatosci. Diuta wymagaja regularnego ostrzenia na szlifierce
Sciernicowej, gdy krawedzie robocze ulegnga stepieniu. Przechowywanie w suchym pomieszczeniu zapobiega korozji elementéw
wewnetrznych.

Produkty powigzane

Do pracy z mtotkiem pneumatycznym przydatne sa: zestaw wymiennych diut réznych ksztattéw, olejownica automatyczna do
instalacji pneumatycznych, filtr wilgoci z separatorem, waz spiralny pneumatyczny z szybkoztagczami, okulary ochronne i
rekawice antydrganiowe.
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