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Modut IGBT MMA-200 NO. 19 C00160 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Modut IGBT MMA-200 NO. 19 C00160 GEKO

Charakterystyka techniczna

38,02 zt

30,91 zt
Dostepny od reki
natychmiast
C00160

C00160
5901477130724

Narzedzia GEKO

Modut elektroniczny z tranzystorami IGBT przeznaczony do spawarek inwertorowych pracujagcych w technologii MMA. Stanowi
kluczowy element zasilania i sterowania procesem spawania elektrodami otulonymi.

Technologia IGBT

Modut wykorzystuje tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor), ktére tgcza zalety tranzystoréw bipolarnych i polowych.
Zapewniajg niskie straty przetaczania przy wysokich czestotliwosciach pracy, co przektada sie na sprawnos¢ energetyczng spawarki.
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Przeznaczenie dla MMA-200

Kompatybilnos¢ z urzadzeniami o pradzie nominalnym do 200A w metodzie MMA (Manual Metal Arc). Oznaczenie okresla
maksymalny zakres pracy spawarki, w ktérej modut moze by¢ stosowany.

Kompaktowa konstrukcja

Uktad elektroniczny zaprojektowano z myslg o ograniczonej przestrzeni montazowej w obudowie spawarki inwertorowej. Zmniejszona
masa i wymiary utatwiajg serwisowanie i transport urzadzenia.

Efektywnos¢ energetyczna

Technologia IGBT charakteryzuje sie niskim poborem mocy w trybie czuwania i podczas pracy. Modut generuje mniej ciepta niz
starsze rozwigzania tyrystorowe, co wydtuza zywotnos¢ komponentéw.

Specyfikacja techniczna

Model C00160

Producent GEKO

Typ modutu IGBT

Metoda spawania MMA (Manual Metal Arc)
Zakres pradowy Do 200A

Numer identyfikacyjny NO. 19

Zastosowanie Spawarki inwertorowe MMA

Zastosowanie

* Wymiana uszkodzonego modutu elektronicznego w spawarkach inwertorowych GEKO
e Naprawa spawarek MMA-200 po awarii uktadu mocy

¢ Modernizacja starszych urzadzen spawalniczych

e Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny sprzetu spawalniczego

e Budowa prototypowych urzadzen spawalniczych

Informacje montazowe

Kompatybilnos¢ z urzadzeniami

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ numer katalogowy modutu w dokumentacji technicznej spawarki lub skonsultowac sie z
serwisem producenta. Numer NO. 19 odnosi sie do konkretnej wersji uktadu elektronicznego stosowanego w okreslonych modelach

oferta wa?na 3 dni



urzagdzen GEKO.

Montaz i wymiana
Wymiana modutu IGBT wymaga odtaczenia zasilania, roztadowania kondensatoréw oraz przestrzegania procedur bezpieczenstwa.

Zaleca sie przeprowadzenie wymiany przez wykwalifikowany personel serwisowy z uwagi na obecnos$¢ napiec niebezpiecznych
wewnatrz spawarki.

Metoda spawania MMA

MMA (Manual Metal Arc), znana réwniez jako spawanie elektrodg otulong lub MMA (ang. Shielded Metal Arc Welding), to
technika polegajgca na wytwarzaniu tuku elektrycznego miedzy elektroda topliwg a spawanym materiatem. Otulina elektrody
tworzy atmosfere ochronng, zabezpieczajac spoiny przed utlenianiem.

Spawarki inwertorowe z modutami IGBT oferuja stabilniejszy tuk, lepsza kontrole parametréw spawania i mniejsze zuzycie
energii w poréwnaniu do tradycyjnych transformatorowych urzadzen spawalniczych. Umozliwiajg prace z elektrodami o
réznych Srednicach i typach, dostosowanych do rodzaju spawanego materiatu.

Produkty powigzane
Do prawidtowej pracy modutu IGBT wymagane sg: odpowiedni radiator chtodzacy, pasta termoprzewodzaca, wentylator oraz

zabezpieczenia elektroniczne. W przypadku wymiany warto sprawdzi¢ stan kondensatoréw filtrujgcych i innych komponentéw
obwodu zasilania.
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