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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

oprawkami standardowych narzynek recznych.

Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 223

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

Charakterystyka narzedzia

Narzynka drobnozwojna HSS M10 x 1,25 mm
DIN 223 G38360 GEKO

8,87 zt

7,21 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38360

G38360
5901477187223
GEKO

Narzynka drobnozwojna M10 x 1,25 mm HSS — G38360 GEKO

INarzynka przeznaczona do recznego nacinania i odnawiania gwintéw zewnetrznych o drobnym skoku. Wykonana ze stali
szybkotngcej HSS, spetnia wymagania normy DIN 223, co zapewnia powtarzalnos¢ profilu gwintu i kompatybilnosc z

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujgcy sie wysokg twardoscia i odpornoscig na Scieranie nawet przy podwyzszonej

temperaturze skrawania. Krawedzie tngce zachowujg ostros¢ podczas pracy z réznymi gatunkami metali, co przektada sie na
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trwato$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Gwint drobnozwojny — skok 1,25 mm

Skok 1,25 mm (zamiast standardowego 1,5 mm dla M10) oznacza wiekszg liczbe zwojéw na jednostke dtugosci. Skutkuje to wyzsza
odpornoscia potaczenia na drgania i obluzowanie, doktadniejsza regulacjg oraz mozliwoscig stosowania w cienkosciennych
elementach, gdzie standardowy gwint mdégtby ostabi¢ materiat.

Zgodnos¢ z norma DIN 223

Norma DIN 223 okresla wymiary zewnetrzne narzynki — Srednice zewnetrzna, grubos¢ i rozstaw otworéw mocujgcych. Dzieki temu
narzedzie pasuje do oprawek (pokretet) narzynek zgodnych z tg norma, bez koniecznosci dobierania dedykowanego uchwytu.

Otwory wiérowe

Kanaty wiérowe w korpusie narzynki odprowadzajg urobek (wiéry) poza strefe skrawania. Ogranicza to ryzyko zapychania narzedzia i
zacierania gwintu, a jednoczesnie umozliwia doprowadzenie cieczy chtodzgco-smarujgcej do krawedzi tngcych.

Gwint drobnozwojny a standardowy — kiedy stosowa¢ M10 x 1,25?
Gwint M10 w wersji standardowej ma skok 1,5 mm. Wersja drobnozwojna M10 x 1,25 mm stosowana jest tam, gdzie wymagana jest

wyzsza odpornos$¢ na drgania (motoryzacja, maszyny), wieksza doktadnos¢ regulacji lub praca z cienkosciennymi elementami. Przed
nacinaniem gwintu nalezy upewnic sie, ze wymagany skok to 1,25 mm — narzedzia o réznym skoku nie sg wymienne.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Narzynka drobnozwojna

Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 223

Zastosowanie Nacinanie i regeneracja gwintéw zewnetrznych
Sposéb uzycia Reczny (oprawka do narzynek)
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Model G38360
Producent GEKO

Zastosowanie

Narzynka przeznaczona do nacinania nowych gwintéw oraz odnawiania uszkodzonych lub zasniedziatych gwintéw
zewnetrznych na elementach metalowych. Typowe zastosowania obejmuja:

e Prety stalowe i gwintowane trzpienie

« Sruby specjalistyczne wymagajace gwintu drobnozwojnego

¢ Elementy uktadéw zawieszenia i hamulcowego w motoryzacji

¢ Podzespoty silnikowe i skrzyni biegéw

e Elementy instalacji hydraulicznych i pneumatycznych

e Czesci maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Regeneracja gwintéw podczas prac remontowych i serwisowych
e Mechanika precyzyjna i produkcja matoseryjna

Uzytkowanie i konserwacja

Przed nacinaniem gwintu nalezy sprawdzi¢, czy $rednica preta odpowiada wymaganej Srednicy dla gwintu M10 — dla gwintu
M10 x 1,25 wtasciwa $rednica preta wynosi ok. 9,85-9,97 mm. Nacinanie nalezy prowadzi¢ z uzyciem oleju skrawajgcego lub
pasty gwintujacej, co zmniejsza tarcie, obniza temperature i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Podczas pracy zaleca sie
wykonywanie krétkich ruchéw obrotowych z cofaniem co pét obrotu w celu tamania i odprowadzania wiéréw.

Po uzyciu narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek smaru, a nastepnie przechowywac¢ w suchym miejscu. Kontakt z
wilgocia bez zabezpieczenia antykorozyjnego moze prowadzi¢ do korozji krawedzi tngcych i pogorszenia jakosci nacinania.
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