Dane aktualne na dzien: 05-08-2026 04:32
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

doktadnos¢ profilu gwintu.

Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 223

Rodzaj gwintu Metryczny zewnetrzny

Charakterystyka

p-68070.html

Narzynka HSS M10 x 1,25 mm DIN 223 do
gwintéw zewnetrznych G38352 GEKO

8,44 zi

6,86 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38352

G38352
5901477187148

GEKO

Narzynka HSS M10 x 1,25 mm DIN 223 — G38352 GEKO

INarzynka okragta przeznaczona do recznego nacinania oraz regeneracji gwintéw zewnetrznych metrycznych M10 ze skokiem
1,25 mm. Wykonana ze stali szybkotnacej HSS, spetnia wymagania normy DIN 223, ktéra okresla tolerancje wymiarowe i

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop narzedziowy o wysokiej twardosci i odpornosci na $cieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawajace
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nawet przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas gwintowania, co przektada sie na dtugag zywotno$¢ narzedzia przy
intensywnej eksploatacji.

Skok 1,25 mm — gwint drobnozwojny
Standardowy skok metryczny dla M10 wynosi 1,5 mm. Skok 1,25 mm to wariant drobnozwojny (MF), stosowany tam, gdzie
wymagane jest wieksze bezpieczenstwo przed samoodkrecaniem lub precyzyjniejsza regulacja — m.in. w motoryzacji i urzgdzeniach

mechanicznych. Przed uzyciem narzynki nalezy upewnic sie, ze element jest przygotowany pod gwint M10 x 1,25, a nie standardowy
M10 x 1,5.

Otwory widérowe

Narzynka posiada otwory wiérowe odprowadzajgce materiat skrawany podczas nacinania gwintu. Ograniczajg one ryzyko zapychania
sie narzedzia i poprawiaja jako$¢ powierzchni gwintu, szczegélnie przy pracy w gtebszych odcinkach preta lub trzpienia.

Zgodnosc¢ z DIN 223

Norma DIN 223 okresla wymiary zewnetrzne narzynki okragtej, rozmieszczenie otworéw do mocowania w oprawce oraz tolerancje
wykonania. Narzynka pasuje do standardowych oprawek recznych przeznaczonych dla tego rozmiaru, co utatwia integracje z
posiadanym wyposazeniem warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Model G38352

Producent GEKO

Typ narzedzia Narzynka okragta do gwintéw zewnetrznych
Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny (MF)

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 223

Zastosowanie Nacinanie i regeneracja gwintéw zewnetrznych

Zastosowanie

Narzynka M10 x 1,25 mm przeznaczona jest do recznego nacinania nowych gwintéw oraz odnawiania uszkodzonych lub
zasniedziatych gwintéw zewnetrznych na:
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e Pretach stalowych i stopowych

« Srubach i trzpieniach gwintowanych

e Elementach konstrukcji stalowych

e CzesSciach maszyn i urzadzen przemystowych

e Podzespotach motoryzacyjnych (gwint drobnozwojny MF)

¢ Elementach hydrauliki i pneumatyki

* Naprawach i regeneracji potgczen gwintowanych w serwisie

Jak dobra¢ srednice preta pod gwint M10 x 1,25?
Przed nacinaniem gwintu pret nalezy przetoczi¢ lub przygotowa¢ do odpowiedniej Srednicy zewnetrznej. Dla gwintu M10 x 1,25

zalecana $rednica preta wynosi okoto 9,8-9,9 mm. Zbyt duza srednica moze uszkodzi¢ narzedzie lub spowodowac zerwanie gwintu,
zbyt mata da gwint o niepetnym profilu.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub smaru chtodzaco-smarujgcego — zmniejsza to opory
skrawania, poprawia jakos$¢ powierzchni gwintu i wydtuza zywotnos$¢ narzynki. Gwintowanie nalezy prowadzi¢ z regularnym
cofaniem narzedzia (co pét obrotu) w celu famania i odprowadzania wiéréw.

Po uzyciu narzynke nalezy oczysci¢ z widréw i resztek srodka smarujgcego, a nastepnie przechowywac¢ w suchym miejscu —
najlepiej w dedykowanym etui lub kasetce, chronigcej krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Narzynka przeznaczona jest do pracy recznej z oprawka. Nie nalezy stosowac jej z wiertarkg ani innym napedem
mechanicznym bez odpowiedniego wyposazenia przystosowanego do tego celu.
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