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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

p-68071.html

Narzynka HSS M12 x 1,75 mm DIN 223 do
gwintéw zewnetrznych G38353 GEKO

10,38 zt

8,44 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38353

G38353
5901477187155

GEKO

Narzynka HSS M12 x 1,75 mm DIN 223 - G38353 GEKO

Narzynka okragta przeznaczona do recznego nacinania i regeneracji gwintéw zewnetrznych metrycznych M12 o skoku 1,75

mm. Wykonana ze stali szybkotnacej HSS, spetnia wymagania normy DIN 223, co zapewnia powtarzalnos¢ profilu gwintu i

kompatybilnos¢ ze standardowymi oprawkami do narzynek.

Rozmiar gwintu M12 x 1,75 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 223

Rodzaj gwintu Metryczny zewnetrzny

Charakterystyka narzedzia

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop o wysokiej zawartosci wolframu i molibdenu, charakteryzujacy sie twardoscig rzedu 62-65 HRC.
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Zachowuje wtasciwosci skrawajgce w podwyzszonej temperaturze, co ma znaczenie przy gwintowaniu twardszych gatunkéw stali
konstrukcyjnej bez koniecznosci przerw chtodzacych.

Zgodnos¢ z norma DIN 223

Norma DIN 223 okresla wymiary zewnetrzne narzynki okragtej, rozmieszczenie otworéw ustalajgcych oraz tolerancje profilu gwintu.
Dzieki temu narzedzie pasuje do wszystkich standardowych pokretet i oprawek do narzynek o odpowiedniej srednicy, bez
koniecznosci dopasowywania.

Otwory wiérowe

Kanaty widérowe rozmieszczone na obwodzie narzynki odprowadzajg widry z obszaru skrawania podczas pracy. Ogranicza to ryzyko
zablokowania narzedzia i pogorszenia jakosci gwintu w wyniku zakleszczenia materiatu miedzy ostrzami.

Gwint metryczny M12 x 1,75 mm

Skok 1,75 mm to standardowy (gruby) skok dla gwintu M12 wedtug normy I1SO 261. Jest to najczesciej stosowany wariant w
potgczeniach srubowych ogdlnego zastosowania — sruby M12 z tym skokiem sg powszechnie dostepne, co utatwia dobér tgcznikéw
do wykonanego gwintu.

Specyfikacja techniczna

Model G38353

Producent GEKO

Typ narzedzia Narzynka okragta do gwintéw zewnetrznych

Rozmiar gwintu M12

Skok gwintu 1,75 mm

Rodzaj gwintu Metryczny (I1SO)

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 223

Zastosowanie Reczne nacinanie i regeneracja gwintéw zewnetrznych

Zastosowanie

Narzynka przeznaczona jest do recznej obrébki gwintowej z uzyciem standardowego pokretta do narzynek. Typowe
zastosowania obejmuja:
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e Nacinanie gwintu zewnetrznego na pretach stalowych i gwintownikach

¢ Regeneracja uszkodzonych lub skorodowanych gwintéw na Srubach i trzpieniach
¢ Wykonywanie gwintéw na elementach konstrukcji stalowych

¢ Obrébka gwintowa czesci maszyn i urzadzen przemystowych

e Prace S$lusarskie i remontowe w warsztacie mechanicznym

¢ Naprawa gwintéw w elementach pojazdéw i maszyn roboczych

¢ Produkcja jednostkowa i seryjna elementéw gwintowanych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér srednicy preta

Przed nacinaniem gwintu M12 x 1,75 mm nalezy przygotowac pret o Srednicy nominalnej 12 mm z tolerancjg h8 lub h9. Zbyt duza
srednica preta zwieksza opory skrawania i moze prowadzi¢ do pekniecia narzynki, zbyt mata skutkuje gwintem o niepetnym profilu.

Smarowanie podczas pracy

Przy gwintowaniu stali konstrukcyjnej zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub pasty gwintowniczej. Smarowanie zmniejsza

tarcie, obniza temperature w strefie skrawania i wydtuza zywotnos$¢ ostrzy HSS. Przy obrébce zeliwa smarowanie nie jest wymagane.

Technika pracy

Nacinanie gwintu prowadzi sie ruchem naprzemiennym: po kazdym obrocie do przodu o ok. 180° nalezy cofna¢ narzedzie o ok. 90°,
aby ztamac i odprowadzi¢ wiéry. Narzynke nalezy prowadzi¢ prostopadle do osi preta przez caty czas pracy.

Przechowywanie

Po uzyciu narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek smaru, a nastepnie przechowywac w suchym miejscu. Kontakt z wilgocig

przyspiesza korozje ostrzy i skraca zywotnos¢ narzedzia.
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