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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka
Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M12
Materiat HSS M2
Norma DIN 223

Wymiary 38 X 14 mm

Charakterystyka narzynki maszynowej M12

Narzynka HSS M2 M12 YT-2969 YATO

Narzynka hss m2, m12 YT-2969 YATO

26,54 zt

21,58 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2969
YT-2969
5906083929694
YATO

HSS M2

1

SZT

M12

14

INarzynka maszynowa do gwintowania otworéw wewnetrznych o srednicy M12. Wykonana ze stali szybkotngcej HSS M2
zgodnie z norma DIN 223, przeznaczona do pracy w metalach kolorowych i stalach o sredniej twardosci.

Stal szybkotnaca HSS M2
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Stop stali z dodatkiem molibdenu charakteryzujacy sie twardoscia 62-64 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co zapewnia dtuzszg zywotnos¢ ostrza przy intensywnym gwintowaniu. Odpornosc na Scieranie przektada sie na mozliwos¢
wykonania wiekszej liczby gwintéw bez utraty precyzji.

Norma DIN 223

Niemiecka norma definiujgca wymiary, tolerancje i katy ostrza narzynek maszynowych. Zgodnos¢ z DIN 223 oznacza precyzyjne
wykonanie profilu gwintu metrycznego oraz powtarzalnos¢ wymiaréw, co jest istotne przy produkcji seryjnej i naprawach zgodnych
ze standardami ISO.

Gwint metryczny M12

Gwint o srednicy nominalnej 12 mm i standardowym skoku 1,75 mm. Przed uzyciem narzynki nalezy wykona¢ otwoér rdzeniowy o
Srednicy 10,2 mm. Sprawdzenie Srednicy wiertta jest kluczowe dla uzyskania poprawnego profilu gwintu i unikniecia uszkodzenia
narzedzia.

Kompaktowe wymiary

Dtugos¢ robocza 38 mm i Srednica trzpienia 14 mm umozliwiajg montaz w standardowych uchwytach gwintownic oraz maszynach
wiertarskich z uchwytem wiertarskim. Kompaktowa konstrukcja pozwala na prace w ograniczonej przestrzeni montazowej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2969

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny M12 x 1,75
Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 223

Srednica nominalna 12 mm

Dtugos¢ catkowita 38 mm

Srednica trzpienia 14 mm

Zalecana srednica otworu 10,2 mm

Zastosowanie Stal, zeliwo, metale kolorowe

Zastosowanie narzynki M12
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e Tworzenie gwintéw wewnetrznych w stalowych korpusach maszyn i urzadzen

e Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w otworach montazowych

¢ Gwintowanie w aluminium i jego stopach w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym
¢ Wykonywanie gwintéw w zeliwie szarym w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

¢ Montaz elementéw ztgcznych w konstrukcjach stalowych

¢ Produkcja prototypéw i matoseryjne wytwarzanie czesci

¢ Remonty sprzetu przemystowego wymagajgce odtworzenia gwintéw

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu
Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o $rednicy 10,2 mm. Zbyt maty otwér powoduje przecigzenie narzynki i

mozliwos¢ jej ztamania, zbyt duzy skutkuje niepetnym profilem gwintu. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony
zadzioréw.

Smarowanie podczas pracy
Stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego jest obowigzkowe. W stali uzywac oleju maszynowego lub specjalnych emulsji do

gwintowania, w aluminium mozna stosowac nafte lub parafiny. Odpowiednie smarowanie zmniejsza tarcie, odprowadza ciepto i
wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Predkosc¢ obrotowa

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ to 8-12 obr/min, dla aluminium 15-20 obr/min. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do
przegrzania i stepienia ostrza. Przy gwintowaniu recznym nalezy pracowac réwnomiernie z okresowym cofaniem dla tamania wiéréw.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ narzynke z wiéréw i resztek oleju. Przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczong przed korozjg
cienka warstwa oleju ochronnego. Unika¢ kontaktu z innymi narzedziami, ktére moga uszkodzi¢ delikatne ostrza.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS o srednicy 10,2 mm do wykonywania otworéw rdzeniowych, gwintowniki reczne M12
do prac bez uzycia maszyn oraz uchwyty gwintownicze z kompensacja osiowg do precyzyjnego gwintowania maszynowego.
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