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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Grubos$¢ [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M14
IMateriat HSS M2
INorma DIN 223

IModel YT-2970

Charakterystyka techniczna narzynki M14

Narzynka HSS M2, M14 YT-2970 YATO

Narzynka hss m2, m14 YT-2970 YATO

27,79 zt

22,59 z¢
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-2970
YT-2970
5906083929700
YATO

SZT

M14

14

HSS M2

Narzynka gwintowa do nacinania gwintéw zewnetrznych M14 zgodnie z norma DIN 223. Wykonana ze stali szybkotnacej HSS
M2, zapewnia precyzyjne nacinanie gwintéw metrycznych w stalach konstrukcyjnych i innych metalach.

Stal szybkotnaca HSS M2
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Materiat HSS M2 zawiera dodatki molibdenu, co zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Umozliwia nacinanie gwintéw w stalach
o wytrzymatosci do 900 N/mm?2 bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do
600°C.

Norma DIN 223

Zgodnos¢ z norma DIN 223 oznacza precyzyjne wymiary gwintu metrycznego ISO oraz odpowiednia geometrie katéw skrawania.
Gwarantuje to powtarzalno$s¢ wymiarowa nacinanego gwintu i kompatybilnos¢ z nakretkami metrycznymi M14.

Gwint metryczny M14

Srednica nominalna gwintu 14 mm ze skokiem 2,0 mm (skok standardowy dla M14). Przed rozpoczeciem nacinania nalezy
przygotowad otwor o Srednicy 12 mm - réznica 2 mm stanowi materiat, ktéry zostanie usuniety podczas nacinania.

Wymiary narzedzia

Wymiary wewnetrzne 38 mm x 14 mm okreslajg wielko$¢ uchwytu narzynki. Narzedzie wymaga zastosowania kluczyka
narzynkowego odpowiadajgcego tym wymiarom - standardowo uzywa sie uchwytu typu T lub regulowanego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2970

Producent YATO

Rozmiar gwintu M14 (srednica 14 mm, skok 2,0 mm)
Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS M2

Norma DIN 223

Wymiary wewnetrzne 38 mm x 14 mm

Typ gwintu Metryczny, prawy

Zastosowanie narzynki M14

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych w pretach stalowych o $rednicy 14 mm
e Naprawy uszkodzonych gwintéw $rub M14 w warsztatach mechanicznych
¢ Produkcja elementéw ztgcznych w matych seriach

e Prace montazowe w budownictwie stalowym i konstrukcjach

e Serwis maszyn i urzagdzen przemystowych
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¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne wymagajace potgczen gwintowych
¢ Naprawa gwintéw w elementach podwozia i uktadéw napedowych
¢ Wykonywanie gwintéw w elementach aluminiowych i mosieznych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem nacinania gwintu M14 nalezy wywierci¢ otw6r o $rednicy 12 mm. Otwdr powinien by¢ prostopadty do
powierzchni materiatu i pozbawiony zadzioréw. Zbyt maty otwdér spowoduje przecigzenie narzynki, zbyt duzy - luz gwintu.

Technika nacinania
Nacinanie prowadzi sie z uzyciem ptynu chtodzgaco-smarujgcego (olej maszynowy lub specjalistyczny preparat). Po kazdym petnym

obrocie nalezy cofna¢ narzedzie o pét obrotu w celu ztamania wiéra. Nacinanie bez smarowania skraca zywotno$¢ narzynki i
pogarsza jakos¢ gwintu.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang i spryskac srodkiem antykorozyjnym. Przechowywad w

suchym miejscu, zabezpieczong przed uderzeniami. Uszkodzone ostrza skrawajgce nie podlegajg regeneracji - wymagaja wymiany

narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowac rekawice ochronne i okulary. Wiéry metalowe moga by¢ ostre i gorgce. Nie nalezy

przedmuchiwa¢ wiéréw sprezonym powietrzem bez odpowiedniego zabezpieczenia oczu.
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