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Narzynka hss m2, m16 YT-2971 YATO

Cena brutto 46,76 zt

Cena netto 38,02 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2971

Kod producenta YT-2971

Kod EAN 5906083929717
Producent YATO

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 1

Jednostka SZT

Rozmiar M16

Grubos¢ [mm] 18

Opis produktu

Narzynka HSS M2 M16 YT-2971 YATO

INarzedzie do nacinania gwintéw zewnetrznych metrycznych M16 na pretach, Srubach i elementach stalowych. Wykonana ze
stali szybkotnacej HSS M2 o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie.

Gwint M16
IMateriat HSS M2
IModel YT-2971

|Producent YATO

Charakterystyka narzynki M16

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop zawierajacy molibden, wanad i wolfram. Charakteryzuje sie twardoscig 63-65 HRC po obrébce cieplnej, co zapewnia odpornos¢
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na $cieranie przy nacinaniu gwintéw w materiatach o twardosci do 900 N/mmz2. Zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych znacznie dtuzej
niz stal weglowa.

Gwint metryczny M16

Srednica nominalna 16 mm, skok gwintu 2,0 mm zgodnie z norma ISO. Przed rozpoczeciem nacinania nalezy przygotowac pret o
srednicy 14,0-14,5 mm. Sprawdzenie $rednicy $ruba mikrometryczng eliminuje ryzyko ztamania narzynki.

Precyzja nacinania

Ksztatt i rozstaw zebdw zapewniajg réwnomierne usuwanie wiéréw. Zachowanie prostopadtosci do osi obrabianego elementu
gwarantuje gwint o prawidtowym zarysie, kompatybilny z nakretkami i otworami gwintowanymi M16.

Zastosowanie w warsztatach

Narzedzie stosowane w mechanice samochodowej, metalurgii, montazu konstrukcji stalowych. Umozliwia nacinanie gwintéw na
pretach gwintowanych, srubach ztgcznych oraz regeneracje uszkodzonych gwintéw zewnetrznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2971

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny M16

Skok gwintu 2,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Typ narzedzia Narzynka reczna

Zastosowanie narzynki M16

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M16 na pretach stalowych

¢ Tworzenie gwintéw na Srubach i trzpieniach gwintowanych

e Regeneracja uszkodzonych lub zerwanych gwintéw zewnetrznych
¢ Prace warsztatowe w mechanice i metalurgii

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczen gwintowych
e Serwis maszyn i urzadzen przemystowych

* Naprawa elementéw gwintowanych w sprzecie rolniczym
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¢ Przygotowanie elementéw ztgcznych w budownictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Srednica preta pod gwint M16 powinna wynosi¢ 14,0-14,5 mm. Zbyt duza $rednica powoduje nadmierne obcigzenie narzynki i ryzyko
ztamania. Fazowanie konca preta pod katem 15-20° utatwia rozpoczecie nacinania.

Technika nacinania

Narzedzie nalezy obracac¢ z uzyciem kluczyka do narzynek. Po kazdym petnym obrocie wykona¢ pét obrotu wstecz w celu ztamania
widra. Stosowac olej maszynowy lub specjalny preparat do gwintowania, co redukuje tarcie i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ rowki wiérowe szczotka mosiezng. Usuna¢ pozostatosci oleju i wiéréw. Przechowywad w suchym
miejscu, zabezpieczone przed wilgociag. Okresowe nattuszczanie olejem zapobiega korozji.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas nacinania gwintéw stosowac rekawice robocze chronigce przed ostrymi krawedziami wiéréw. Mocno zamocowac obrabiany

element w imadle. Unika¢ nadmiernego nacisku osiowego, ktéry moze prowadzi¢ do ztamania narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynkg M16 zaleca sie stosowanie klucza do narzynek, oleju do gwintowania oraz sprawdzianu gwintowego M16
do kontroli jakosci wykonanego gwintu. W przypadku gwintowania otworéw wewnetrznych konieczny jest gwintownik M16.
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