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Narzynka hss m2, m18 YT-2972 YATO

Cena brutto 24,77 zt

Cena netto 20,14 z
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2972

Kod producenta YT-2972

Kod EAN 5906083929724
Producent YATO

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 1

Jednostka SZT

Rozmiar M18

Grubos¢ [mm] 18

Opis produktu

Narzynka HSS M2, M18 YT-2972 YATO

Narzynka do gwintéw zewnetrznych wykonana ze stali szybkotnacej HSS M2. Przeznaczona do recznego nacinania gwintu
metrycznego M18 w metalach zelaznych i niezelaznych.

JRozmiar gwintu M18
IMateriat HSS M2
IModel YT-2972

|Producent YATO

Charakterystyka narzynki HSS M2

Stal szybkotnaca HSS M2

Oznaczenie M2 okresla stop stali z dodatkiem molibdenu (ok. 5%) i wolframu (ok. 6%), ktéry zapewnia twardos¢ 62-65 HRC po
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obrébce cieplnej. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas
nacinania gwintu.

Gwint metryczny M18

Srednica nominalna 18 mm ze skokiem standardowym 2,5 mm. Gwint M18 stosowany w konstrukcjach mechanicznych, maszynach
przemystowych oraz tacznikach o érednim obcigzeniu. Srednica otworu pod narzynke M18: 15,5 mm.

Odpornos¢ na zuzycie

Stal HSS M2 wykazuje twardos$¢ wyzszg niz standardowe stale narzedziowe, co przektada sie na diuzszg zywotnosc¢ krawedzi tngcych.
Narzynka zachowuje geometrie nawet po wielokrotnym uzyciu w materiatach o twardosci do 900 N/mm?.

Precyzja wykonania

Szlifowane krawedzie tnace i kontrolowana geometria zebdw zapewniajg rownomierne nacinanie gwintu zgodnie z tolerancjg 6H.
Wptywa to na doktadnos¢ potaczen gwintowych i eliminuje potrzebe dodatkowej obrébki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2972

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny ISO

Rozmiar gwintu M18 x 2,5

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Twardosc 62-65 HRC

Przeznaczenie Gwinty zewnetrzne
Srednica otworu wyjsciowego 15,5 mm

Klasa tolerancji gwintu 6H

Zastosowanie narzynki M18

¢ Nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Praca z metalami niezelaznymi: aluminium, mosiadz, braz
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw zewnetrznych

Produkcja elementéw ztacznych w warsztatach mechanicznych
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e Montaz i serwis maszyn przemystowych

¢ Konstrukcje stalowe wymagajace potaczeh gwintowanych M18
e Prace Slusarskie i monterskie w przemysle

e Renowacja sprzetu technicznego i narzedzi

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem nacinania gwintu nalezy wykonac otwér o $rednicy 15,5 mm. Powierzchnie czotowg preta nalezy sfazowac pod

katem 45° na gtebokos$¢ 1-2 mm, co utatwia rozpoczecie nacinania. Materiat roboczy powinien by¢ zamocowany stabilnie w imadle
lub uchwycie.

Technika nacinania
Narzynke montuje sie w recznym kierowniku do narzynek (ptaszka). Nacinanie prowadzi sie z uzyciem srodka smarnego: oleju

maszynowego dla stali, nafty dla aluminium. Ruch: 1-2 obroty w prawo, pét obrotu w lewo dla tamania wiéra. Nacisk powinien by¢
réwnomierny, bez forsowania narzedzia.

Konserwacja narzynki HSS
Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang i przemy¢ benzyng lakowq. Przechowywanie w suchym

miejscu zapobiega korozji. Okresowe nattuszczanie olejem maszynowym chroni powierzchnie. Unika¢ uderzeh mechanicznych, ktére
moga uszkodzi¢ krawedzie tnace.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Narzynka M18 wymaga kierownika (ptaszki) z gniazdem dostosowanym do srednicy narzedzia. Standardowo stosuje sie ptaszki z

gniazdem kwadratowym 14 mm lub regulowane. Przed zakupem warto sprawdzi¢, czy posiadany kierownik obstuguje narzynki w tym

rozmiarze.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M18 potrzebny jest kierownik do narzynek (ptaszka) oraz wiertto o Srednicy 15,5 mm. Zaleca sie takze
uzycie srodka smarnego do nacinania gwintéw oraz szczotki do czyszczenia narzedzi.
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