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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka
Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Opis produktu

Narzynka HSS M2, M20 YT-2973 YATO

Narzynka hss m2, m20 YT-2973 YATO

48,97 zt

39,81 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2973
YT-2973
5906083929731
YATO

HSS M2

1

SZT

M20

18

Narzynka maszynowa M20 wykonana ze stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczona do nacinania gwintéw zewnetrznych w

materiatach metalowych. Narzedzie stosowane w obrébce maszynowe;j i recznej, zapewniajgce precyzyjne odwzorowanie

profilu gwintu metrycznego.

Rozmiar gwintu M20

Materiat HSS M2

Marka YATO

Model YT-2973

Charakterystyka narzynki HSS M2

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS M2
Stop stali z dodatkiem 6% wolframu, 5% molibdenu i 2% wanadu. Materiat charakteryzuje sie twardoscig 62-64 HRC po hartowaniu,

co przektada sie na odpornos$¢ na Scieranie podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych i stopowych o wytrzymatosci do
900 MPa.

Gwint metryczny M20
Profil gwintu o srednicy nominalnej 20 mm, skoku 2,5 mm (gwint normalny) lub 1,5 mm (gwint drobny). Narzynka M20 stosowana

jest do elementéw o srednich i duzych obcigzeniach, takich jak sruby mocujace konstrukcje stalowe czy elementy uktadéw
hydraulicznych.

Geometria ostrzy skrawajacych

Kat przytozenia i ksztatt rowkéw wiérowych dostosowane do nacinania gwintéw w stalach weglowych i niskostopowych. Narzynka
maszynowa wymaga zastosowania chtodziwa lub oleju obrébczego, co zwieksza trwatos¢ krawedzi skrawajacych i poprawia jakosé
gwintu.

Zakres obrabianego materiatu
Narzynka HSS M2 przeznaczona jest do obrébki stali konstrukcyjnych, stali niskostopowych, zeliwa szarego oraz materiatéw o

zblizonych wtasciwosciach mechanicznych. Nie zaleca sie stosowania do stali nierdzewnych i stopéw tytanu bez odpowiedniej
technologii obrébki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2973

Marka YATO

Rozmiar gwintu M20

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Typ narzedzia Narzynka maszynowa
Rodzaj gwintu Gwint metryczny zewnetrzny

Zastosowanie narzynki M20

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie gwintéw w srubach mocujacych konstrukcje stalowe i maszyny przemystowe
¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw na watach i trzpieniach o $rednicy 20 mm

¢ Produkcja elementéw ztgcznych w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

¢ Obrébka gwintéw w elementach uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Przygotowywanie gwintowanych potgczen w konstrukcjach stalowych budowlanych

¢ Nacinanie gwintéw w czesciach zamiennych do maszyn rolniczych i budowlanych

* Wykonywanie gwintéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Podczas nacinania gwintu narzynka M20 nalezy stosowac predkos¢ skrawania 5-10 m/min dla stali konstrukcyjnych. Obrébka
wymaga stosowania chtodziwa lub oleju obrébczego, co zapobiega przegrzaniu narzedzia i poprawia jakos¢ gwintu. Narzynke nalezy
prowadzi¢ prostopadle do obrabianej powierzchni, kontrolujgc osiowos¢ gwintu.

Przygotowanie materiatu

Przed nacieciem gwintu M20 nalezy wykonac¢ otwér o srednicy rdzenia gwintu (17,5 mm dla gwintu normalnego). Nieprawidtowa
Srednica otworu moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzynki lub wykonania gwintu o niepetnym profilu. Powierzchnia otworu powinna

by¢ oczyszczona z zadziordw i zanieczyszczen.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
przeciwkorozyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchniowej. Regularna kontrola stanu ostrzy
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega wykonywaniu gwintéw o obnizonej jakosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki gwintéw M20 zaleca sie posiadanie gwinciarka M20 (do gwintéw wewnetrznych), zestawu narzyniek
M20 w réznych wykonaniach (wstepna, wykanczajaca) oraz odpowiedniego chtodziwa do obrébki skrawaniem. Dla pracy
maszynowej przydatna bedzie oprawka do narzynki oraz gwintownik M20 do wykonywania gwintéw wewnetrznych w otworach
przelotowych i nieprzelotowych.
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