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Narzynka hss m2, m30 YT-2974 YATO

Cena brutto 46,96 zt

Cena netto 38,18 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2974

Kod producenta YT-2974

Kod EAN 5906083929748
Producent YATO

Materiat HSS M2

Grubos¢ [mm] 25

Jednostka SZT

llos¢ [szt.] 1

Narzynka HSS M2 M30 YT-2974 YATO

Narzynka do gwintéw zewnetrznych wykonana ze stali szybkotnacej HSS M2, przeznaczona do nacinania gwintéw
metrycznych M30. Narzedzie stosowane w obrébce mechanicznej metali, zapewniajace precyzyjne formowanie gwintéw w
elementach stalowych, aluminiowych i innych materiatach konstrukcyjnych.

Typ gwintu Metryczny zewnetrzny

Charakterystyka narzynki HSS M30

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS (High Speed Steel) typu M2 zawiera dodatki molibdenu i wanadu, co zapewnia twardos$¢ na poziomie 62-65 HRC po
obrébce cieplnej. Stal ta zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia efektywne nacinanie gwintéow w

stalach o wytrzymatosci do 900 MPa bez nadmiernego zuzycia ostrza.
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Gwint metryczny M30

Oznaczenie M30 okresla gwint metryczny o Srednicy nominalnej 30 mm i standardowym skoku 3,5 mm zgodnie z norma ISO.
Narzynka tworzy profil gwintu o kacie zarysu 60°, stosowany w potgczeniach srubowych o duzych srednicach w konstrukcjach
stalowych, maszynach przemystowych i urzgdzeniach ciezkich.

Precyzja nacinania

Geometria ostrzy narzynki zapewnia doktadnos¢ wymiarowg gwintu zgodng z klasa tolerancji 6g (dla gwintéw zewnetrznych).
Prawidtowo wykonany gwint charakteryzuje sie réwnomiernym profilem, co gwarantuje wtasciwe wspdtpracowanie z nakretkami i
zapobiega zakleszczeniu potaczenia.

Zastosowanie w obrobce metali

Narzynka przeznaczona do nacinania gwintéw w prety, sruby i waty wykonane ze stali konstrukcyjnych, nierdzewnych, aluminium i
mosigdzu. Wymaga stosowania uchwytu narzynkowego (kluczy ptytkowych) oraz odpowiedniego chtodzenia podczas pracy dla
zachowania trwatosci narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2974

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Typ gwintu Metryczny zewnetrzny

Rozmiar gwintu M30

Skok gwintu standardowy 3,5 mm

Kat zarysu gwintu 60°

Klasa tolerancji 69 (typowa dla gwintéw zewnetrznych)

Zastosowanie narzynki M30

¢ Nacinanie gwintéw w pretach stalowych o Srednicy 30 mm do produkcji Srub i elementéw ztgcznych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w watach i osiach maszynowych

¢ Wykonywanie gwintéw w konstrukcjach stalowych i elementach spawanych

¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

¢ Nacinanie gwintéw w rurach stalowych do potaczen kotnierzowych

¢ Przygotowanie gwintéw w Srubach fundamentowych i kotwigcych

¢ Produkcja elementéw mocujacych w przemysle maszynowym
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¢ Wykonywanie gwintéw w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

Uzytkowanie i konserwacja narzynki HSS

Prawidtowe nacinanie gwintu

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przygotowac pret poprzez stoczenie fazki na krawedzi (kat 45°, gtebokos¢ okoto 1 mm), co utatwia
wprowadzenie narzynki. Podczas nacinania stosowac ruch obrotowy w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) z jednoczesnym
dociskiem osiowym. Co pét obrotu wykonywac cofniecie o ¢wieré obrotu w celu famania wiéra i zapobiegania zakleszczeniu.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas nacinania gwintéw w stali stosowac olej maszynowy lub specjalne ptyny do obrébki skrawaniem. Dla aluminium i mosigdzu
mozna uzywac nafty lub spirytusu. Odpowiednie chtodzenie zmniejsza tarcie, wydtuza zywotnos$¢ narzynki i poprawia jakos¢
powierzchni gwintu. Unika¢ pracy na sucho, szczegélnie w stalach twardych.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ narzynke z wiéréw metalowych szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Usuna¢ pozostatosci
oleju i zabezpieczy¢ narzedzie przed korozjg poprzez pokrycie cienka warstwg oleju ochronnego. Przechowywa¢ w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych pojemnikach lub organaizerach, unikajac kontaktu z innymi narzedziami, co mogtoby uszkodzi¢ ostrza.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M30 zaleca sie stosowanie klucza ptytkowego o odpowiednim rozstawie szczek (typowo 25-30 mm dla
narzynki tego rozmiaru), oleju do gwintowania oraz sprawdzianu gwintowego M30 do kontroli jakosci wykonanego gwintu. W
przypadku nacinania gwintéw wewnetrznych konieczny bedzie gwintownik M30 w komplecie (nacinakowy, posredni,
wykanczajacy).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

