Opis produktu

|konstrukcyjnych.
|Materiat Stal HSS
Gwint M2 Srednica 2 mm
Gwint M4 Srednica 4 mm

[Model YT-2961

Charakterystyka techniczna narzynki HSS
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Narzynka hss m2, m4 YT-2961 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka
Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Narzynka HSS M2, M4 YT-2961 YATO

6,98 zt

5,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2961
YT-2961
5906083929618
YATO

HSS M2

1

SZT

M4

INarzynka do recznego nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Wykonana ze stali
szybkotnacej HSS, przeznaczona do tworzenia gwintéw metrycznych M2 i M4 w metalach kolorowych i stalach

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na $cieranie w poréwnaniu do stali
weglowych. Zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na wieksza liczbe nacietych
gwintéw przed koniecznoscig wymiany narzedzia.

Gwinty metryczne M2 i M4

Oznaczenie M2 i M4 okredla $rednice nominalng gwintu w milimetrach. M2 wymaga otworu wstepnego o $rednicy 1,6 mm, M4 -
otworu 3,3 mm. Przed nacinaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o odpowiedniej srednicy, dostosowanej do materiatu obrabianego.

Zastosowanie w metalach

Narzynka przeznaczona do obrébki stali konstrukcyjnych o twardosci do 800 N/mm?2, aluminium, mosigdzu i innych metali
kolorowych. Podczas nacinania w stalach twardszych konieczne jest stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego, co wydtuza zywotnosc
narzedzia i poprawia jakos¢ gwintu.

Komplet do precyzyjnych prac

Narzynki w matych rozmiarach (M2, M4) wykorzystywane sa w mechanice precyzyjnej, elektronice, modelarstwie oraz przy
naprawach drobnych elementéw. Umozliwiajg nacinanie gwintéw w miejscach trudnodostepnych dla wiekszych narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2961

Producent YATO

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ gwintu Metryczny M2, M4

Srednica gwintu M2 2 mm

Srednica gwintu M4 4 mm

Przeznaczenie Gwinty wewnetrzne w metalach

Zastosowanie narzynki M2 i M4

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych
¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w elementach mechanicznych
e Prace w mechanice precyzyjnej i elektronice uzytkowej

¢ Montaz elementéw w modelarstwie i prototypowaniu
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¢ Tworzenie potgczen gwintowanych w aluminium i mosigdzu

¢ Renowacja gwintéw w obudowach urzadzen elektronicznych

* Warsztatowa obrébka metali kolorowych i stali niskoweglowych
¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych pod sruby M2 i M4

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wykonac¢ otwor wierttem o Srednicy: 1,6 mm dla M2 oraz 3,3 mm dla M4. Otwdr musi by¢
prostopadty do powierzchni materiatu. Fazowanie krawedzi otworu utatwia wprowadzenie narzynki i zapobiega uszkodzeniu
pierwszych zwojéw gwintu.

Technika nacinania gwintu

Narzynek uzywa sie w uchwycie (kotowrotku). Nacinanie wykonuje sie ruchem obrotowym z jednoczesnym dociskiem osiowym. Po
kazdym obrocie w kierunku nacinania nalezy wykonac pét obrotu wstecz w celu ztamania i usuniecia wiéréw. Stosowanie ptynu
smarujacego (olej maszynowy, emulsja) obowigzkowe przy obrébce stali.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotka mosiezng, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwg
oleju przed korozja. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym pudetku lub organizer ze. Unika¢ uderzeh
mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ delikatne krawedzie tnace.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas nacinania gwintéw obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odpryskéw wiéréw metalowych.
Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle. Nie wolno stosowac nadmiernej sity, ktéra moze doprowadzi¢ do ztamania
narzynki w otworze.
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