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Narzynka hss m2, m5 YT-2962 YATO

Cena brutto 7,35 zt

Cena netto 5,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-2962

Kod producenta YT-2962

Kod EAN 5906083929625
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar M5

Grubos¢ [mm] 7

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 1

Opis produktu

Narzynka HSS M2 M5 YT-2962 YATO

Narzynka do nacinania gwintéw zewnetrznych M5 wykonana ze stali szybkotngcej HSS M2 wedtug normy DIN 223. Narzedzie
przeznaczone do tworzenia metrycznych gwintéw zewnetrznych w metalach.

JRozmiar gwintu M5
Materiat HSS M2
Norma DIN 223

Model YT-2962

Charakterystyka narzynki HSS M2

Stal szybkotnaca HSS M2
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Stal narzedziowa zawierajgca molibden (5-6%) i wolfram (6%), charakteryzujgca sie twardoscig 62-64 HRC po obrébce cieplne;j.
Materiat zapewnia odpornosc na Scieranie i mozliwos¢ pracy w temperaturach do 600°C, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Norma DIN 223

Niemiecka norma okreslajgca wymiary i tolerancje narzynek recznych do gwintéw metrycznych. Gwarantuje zgodno$¢ wymiarowg z
gwintami wykonanymi wedtug I1SO i zapewnia kompatybilno$¢ z nakretkami i otworami gwintowanymi standardu metrycznego.

Gwint metryczny M5

Oznaczenie okresla srednice zewnetrzng gwintu 5 mm przy standardowym skoku 0,8 mm. Gwint M5 stosowany jest w elektronice,
mechanice precyzyjnej oraz montazu elementéw matogabarytowych, gdzie wymagane sg potgczenia o niewielkich wymiarach.

Wymiary robocze 20 mm x 7 mm

Dtugo$¢ czesci tngcej 20 mm determinuje maksymalng gteboko$¢ nacinanego gwintu. Srednica 7 mm zapewnia sztywno$¢ narzedzia
podczas pracy i umozliwia zastosowanie chwytaka narzynkowego o odpowiednim rozmiarze.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2962

Rozmiar gwintu M5

Skok gwintu 0,8 mm (standard metryczny)
Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 223

Wymiary robocze 20 mm x 7. mm

Typ gwintu Metryczny zewnetrzny

Zastosowanie narzynki M5

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych na pretach stalowych o $rednicy 4,2-4,5 mm
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M5 w Srubach i trzpieniach gwintowanych
e Prace warsztatowe przy montazu i serwisie maszyn przemystowych

Produkcja elementéw ztgcznych w matych seriach
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e Zastosowania modelarskie i prototypowe w mechanice precyzyjnej

¢ Naprawa gwintéw w obudowach elektronicznych i urzgdzeniach AGD
e Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach aluminiowych

¢ Prace konserwatorskie przy sprzecie technicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Przed nacinaniem gwintu nalezy przygotowac pret o Srednicy odpowiadajgcej srednicy rdzenia gwintu M5, czyli okoto 4,2-4,5 mm.
Zbyt gruba srednica powoduje nadmierne obcigzenie narzynki i ryzyko jej ztamania. Koncéwke preta warto sfazowac¢ pod katem
15-20 stopni, co utatwia rozpoczecie nacinania.

Technika nacinania

Narzynke nalezy mocowa¢ w chwytaku narzynkowym zapewniajgcym prostopadte ustawienie wzgledem osi preta. Podczas nacinania
stosuje sie ruch obrotowy z okresowym cofaniem (pét obrotu w przéd, ¢wieré obrotu wstecz) w celu tamania wiéréw. Proces wymaga
stosowania oleju do gwintowania lub ptynu chtodzgco-smarujacego.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka mosiezng i sptukac rozpuszczalnikiem. Przed przechowywaniem
zaleca sie zabezpieczenie olejem maszynowym. Narzedzie powinno by¢ przechowywane w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uderzeniami mechanicznymi mogacymi uszkodzi¢ ostrza tnace.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M5 zaleca sie stosowanie chwytaka narzynkowego o odpowiednim zakresie (do 8 mm), oleju do
gwintowania oraz sprawdzianu gwintowego M5 do kontroli jakosci wykonanego gwintu. W przypadku nacinania gwintéw
wewnetrznych potrzebny bedzie gwintownik M5 w zestawie (nastawny, posredni, wykanczajacy).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

