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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Grubos$¢ [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M6
IMateriat HSS M2
INorma DIN 223

IModel YT-2963

Charakterystyka narzynki M6 HSS M2

Narzynka HSS M2, M6 YT-2963 YATO

norma DIN 223, przeznaczone do prac $lusarskich i warsztatowych.

Narzynka hss m2, mo6 YT-2963 YATO

7,91 zt

6,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2963
YT-2963
5906083929632
YATO

SZT

M6

7

HSS M2

Narzynka M6 ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania gwintéw zewnetrznych w metalach. Narzedzie wykonane zgodnie z

Stal szybkotnaca HSS M2
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Stop zelaza z dodatkiem molibdenu, wolframu i chromu. Zapewnia twardo$¢ 62-64 HRC, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie
podczas nacinania gwintow w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych. Umozliwia wielokrotne uzycie bez utraty ostrosci krawedzi
tnacych.

Gwint metryczny M6

Srednica nominalna 6 mm, skok gwintu 1,0 mm. Jeden z najcze$ciej stosowanych rozmiaréw w montazu mechanicznym. Wymaga
wiercenia otworu przygotowawczego o srednicy 5,0 mm pod nacinanie gwintu.

Zgodnos¢ z norma DIN 223

Standard okreslajgcy wymiary i tolerancje narzynek recznych. Gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw gwintu oraz kompatybilnos¢ z
Srubami i nakretkami spetniajgcymi normy ISO. Zapewnia wtasciwe katy i profile krawedzi tnacych.

Wymiary robocze

Wymiary wewnetrzne 20 mm X 7 mm okreslaja parametry uchwytu narzedzia. Narzynka wspoétpracuje z chwytakami narzynkowymi
o odpowiednich gniazdach, umozliwiajac stabilne prowadzenie podczas nacinania gwintu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2963

Producent YATO

Rozmiar gwintu M6 (metryczny, skok 1,0 mm)
Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Norma DIN 223

Wymiary wewnetrzne 20 mm X 7 mm

Typ gwintu Gwint zewnetrzny (narzynka)

Zastosowanie narzynki M6

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych w stalach konstrukcyjnych i weglowych
e Tworzenie gwintéw w aluminium i jego stopach

¢ Naprawa uszkodzonych lub zatartych gwintéw zewnetrznych

¢ Wykonywanie gwintéw w mosigdzu i brazie

e Montaz elementéw z gwintem M6 w konstrukcjach mechanicznych
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¢ Prace Slusarskie i naprawcze w warsztatach
e Produkcja jednostkowa i prototypowa
¢ Renowacja czesci maszyn i urzadzen

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Do nacinania gwintu M6 nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy 5,0 mm. Tolerancja otworu wptywa na jako$¢ gwintu - zbyt maty otwor
zwieksza opdr nacinania, zbyt duzy powoduje luz w potgczeniu. Otwor powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony
zadzioréw.

Smarowanie podczas pracy

Nacinanie gwintu wymaga stosowania odpowiednich srodkéw smarnych. W stalach konstrukcyjnych stosuje sie oleje do obrébki
skrawaniem lub emulsje chtodzgco-smarujgce. W aluminium wystarczy nafta lub spirytus. Smarowanie zmniejsza op6r, poprawia
jakos¢ gwintu i wydtuza zywotnos$¢ narzynki.

Technika nacinania

Narzynke nalezy osadzi¢ w uchwycie i ustawic¢ prostopadle do powierzchni. Nacinanie wykonuje sie ruchem obrotowym z
jednoczesnym dociskiem. Po kazdym petnym obrocie nalezy cofna¢ narzynke o pét obrotu, aby ztamac wiér. Proces kontynuuje sie
do uzyskania wymaganej dtugosci gwintu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Krawedzie tnace wyciera sie czystg
szmatka. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Okresowe smarowanie lekkim olejem maszynowym chroni stal HSS
przed utlenianiem.

Srodki ochrony osobistej

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowac rekawice robocze chronigce przed ostrymi krawedziami wiéréw oraz okulary ochronne
zabezpieczajgce oczy przed odpryskami materiatu. W przypadku stosowania srodkéw smarnych zaleca sie wentylacje stanowiska
pracy.
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Produkty powigzane

Do kompletu z narzynka M6 warto rozwazy¢ gwintownik M6 do nacinania gwintéw wewnetrznych, uchwyt narzynczkowy z

gniazdami 20x7 mm oraz zestaw wiertet HSS do wykonywania otworéw przygotowawczych o Srednicy 5,0 mm.
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