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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka
Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Opis produktu

metalach kolorowych i stali konstrukcyjnej.
IMateriat Stal HSS

JRozmiary gwintéw M2, M7

[Model YT-2964

|Producent YATO

Charakterystyka narzynki HSS

Narzynka HSS M2, M7 YT-2964 YATO

Narzynka hss m2, m7 YT-2964 YATO

10,47 zt

8,51 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2964
YT-2964
5906083929649
YATO

HSS M2

1

SZT

M7

Narzynka maszynowa wykonana ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczona do nacinania gwintéw metrycznych M2 i M7 w

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardoscia i odpornoscia na $cieranie. Hartowana stal zachowuje
witasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach, co przektada sie na trwato$¢ narzedzia podczas intensywnej pracy.

Gwinty metryczne M2 i M7

Narzynka umozliwia nacinanie dwdch rozmiaréw gwintéw metrycznych. M2 (Srednica nominalna 2 mm) stosowany w precyzyjnej
mechanice, M7 (Srednica nominalna 7 mm) w konstrukcjach mechanicznych Sredniej wielkosci.

Geometria ostrza

Specjalnie uksztattowane krawedzie skrawajgce zapewniajg réwnomierne rozdzielenie sit podczas nacinania, co minimalizuje ryzyko
uszkodzenia materiatu obrabianego i wydtuza zywotnos¢ narzynki.

Zastosowanie maszynowe

Narzynka przeznaczona do pracy w uchwytach maszynowych, co pozwala na precyzyjne prowadzenie narzedzia i uzyskanie gwintéw
o wysokiej doktadnosci wymiarowe;j.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2964

Materiat Stal szybkotngca HSS
Rozmiary gwintéw M2, M7

Typ gwintu Metryczny

Rodzaj Narzynka maszynowa

Zastosowanie narzynki metrycznej

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w metalach kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)
e Tworzenie gwintéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Regeneracja uszkodzonych lub zuzytych gwintéw

e Prace Slusarskie przy produkcji elementéw mechanicznych

e Naprawy sprzetu warsztatowego i maszyn

¢ Precyzyjna obrébka w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Wykonywanie gwintéw w otworach przelotowych i nieprzelotowych
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e Prace konserwacyjne w urzadzeniach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem nacinania gwintu nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy odpowiedniej dla danego rozmiaru gwintu. Dla M2 Srednica
otworu wynosi 1,6 mm, dla M7 - 6,0 mm. Otwdér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw.

Smarowanie podczas pracy

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujgce. Dla stali zaleca sie olej maszynowy lub specjalne ptyny
do gwintowania, dla aluminium - nafte lub spirytus, dla mosigdzu mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Czyszczenie narzedzia
Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego, nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg

cienka warstwa oleju. Przechowywa¢ w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych pojemnikach zabezpieczajgcych ostrza przed
uszkodzeniem.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z narzynka nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw, rekawice robocze oraz
odziez ochronng. Przy pracy maszynowej zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas montazu i demontazu narzedzia.
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