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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]
Materiat
Rozmiar
Grubos¢ [mm]

Jednostka

Opis produktu

Materiat Stal HSS
Gwinty M2, M8
|Kod produktu YT-2965

|Producent YATO

Charakterystyka narzynki HSS M8

Narzynka HSS M2 M8 YT-2965 YATO

Narzynka hss m2, m8 YT-2965 YATO

10,57 zt

8,59 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-2965
YT-2965
5906083929656
YATO

1

HSS M2

M8

SZT

Narzynka maszynowa do gwintowania wewnetrznego wykonana ze stali szybkotnacej HSS. Narzedzie przeznaczone do
precyzyjnego nacinania gwintéw metrycznych M2 i M8 w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na $cieranie i zachowaniem twardosci w podwyzszonych
temperaturach. Pozwala to na gwintowanie materiatéw konstrukcyjnych bez utraty ostrosci krawedzi tnacych, co wydtuza zywotnosé
narzynki w warunkach intensywnej pracy.

Gwinty metryczne M2 i M8

Narzynka umozliwia wykonywanie dwéch rozmiaréw gwintéw metrycznych. M2 to gwint o $rednicy nominalnej 2 mm, stosowany w
precyzyjnej mechanice i elektronice. M8 to gwint o Srednicy 8 mm, powszechnie uzywany w konstrukcjach mechanicznych i
instalacjach.

Zastosowanie maszynowe

Konstrukcja narzynki zapewnia stabilno$¢ podczas gwintowania maszynowego w wiertarkach stotowych lub frezarkach. Geometria
rowkéw odprowadza widry, zapobiegajac ich zakleszczeniu w otworze, co jest kluczowe przy gwintowaniu otworéw gtebokich.

Precyzja nacinania

Ksztatt i rozmieszczenie krawedzi tngcych zapewniajg réwnomierne nacinanie gwintu zgodnie z normami ISO. Odpowiednia
geometria narzynki minimalizuje ryzyko uszkodzenia gwintu i umozliwia uzyskanie wtasciwej klasy tolerancji potaczenia gwintowego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2965

Producent YATO

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ gwintu Metryczny

Rozmiary gwintéw M2, M8

Rodzaj narzynki Maszynowa

Typ Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych

Zastosowanie narzynki maszynowej

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w korpusach maszyn i urzgdzen mechanicznych
¢ Wykonywanie gwintéw wewnetrznych w elementach stalowych konstrukcji spawanych
¢ Gwintowanie otworéw w odlewach zeliwnych i aluminiowych

Produkcja seryjna elementéw z gwintami w warunkach warsztatowych
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¢ Nacinanie gwintéw w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnych potaczen gwintowych

¢ Gwintowanie otworéw w elementach stalowych o grubosci do kilkunastu milimetréw
¢ Konserwacja i remonty sprzetu przemystowego wymagajgce odtworzenia gwintéw

Uzytkowanie i konserwacja narzynki HSS

Przygotowanie otworu pod gwint

Srednica otworu pod gwint powinna odpowiada¢ $rednicy rdzenia gwintu. Dla M2 otwér o $rednicy okoto 1,6 mm, dla M8 okoto
6,7-6,8 mm. Zbyt maty otwér powoduje przecigzenie narzynki, zbyt duzy uniemozliwia poprawne nacinanie gwintu.

Smarowanie podczas gwintowania
Stosowanie odpowiedniego Srodka smarnego zmniejsza tarcie i odprowadza ciepto. W stalach weglowych zaleca sie olej maszynowy

lub specjalne ptyny do gwintowania. W aluminium mozna stosowac nafte lub spirytus. Regularne smarowanie zapobiega przypalaniu
materiatu do krawedzi tnacych.

Predkos¢ obrotowa
Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa prowadzi do przegrzania narzynki i pogorszenia jakosci gwintu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie

predkosci 5-10 m/min, dla aluminium do 20 m/min. Przy gwintowaniu recznym stosuje sie posuw okresowy z cofaniem co pét-jeden

obrét w celu tamania widra.

Czyszczenie i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci srodka smarnego. Przechowywanie w suchym miejscu

zapobiega korozji krawedzi tnacych. Narzynki HSS mozna okresowo naostrzy¢, co przywraca ich wtasciwosci tngce i wydtuza okres
uzytkowania.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka przydatne sa: wiertta do wykonywania otworéw wstepnych pod gwinty M2 i M8, uchwyty do narzynak
maszynowych, ptyny do gwintowania oraz sprawdziany gwintowe do kontroli wymiaréw wykonanego gwintu.
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