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Narzynka HSS M3 x 0,5 mm DIN 223 do
gwintéw zewnetrznych G38347 GEKO

Cena brutto 6,68 zt

Cena netto 5,43 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38347

Kod producenta G38347

Kod EAN 5901477187094
Producent GEKO

Opis produktu

Narzynka HSS M3 x 0,5 mm DIN 223 - G38347 GEKO

Narzynka okragta przeznaczona do recznego nacinania oraz regeneracji gwintéw zewnetrznych metrycznych M3 o skoku 0,5
mm. Wykonana ze stali szybkotnacej HSS, spetnia wymagania normy DIN 223, co okresla jej wymiary, tolerancje wykonania i
klase doktadnosci.

Rozmiar gwintu M3 x 0,5 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 223

Rodzaj gwintu Metryczny zewnetrzny

Charakterystyka narzedzia

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop o wysokiej zawartosci wolframu, molibdenu i wanadu. Materiat zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi
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skrawajgcych nawet przy podwyzszonej temperaturze generowanej podczas obrébki, co przektada sie na trwatos$¢ narzedzia przy
intensywnym uzytkowaniu.

Zgodnos¢ z norma DIN 223

DIN 223 definiuje wymiary zewnetrzne narzynki okragtej, rozmieszczenie otworéw na klucz oraz tolerancje wykonania gwintu.
Narzynki zgodne z tg norma sa wymienne miedzy oprawkami réznych producentéw o tym samym rozmiarze.

Otwory widrowe

Kanaty wiérowe w korpusie narzynki odprowadzajg wiéry powstate podczas skrawania poza strefe ciecia. Ogranicza to ryzyko

zaciecia narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni nacinanego gwintu, szczegélnie przy pracy w gtebszych otworach lub na dtuzszych
odcinkach.

Kompatybilnos¢ z oprawkami recznymi

Narzynka pasuje do standardowych oprawek do narzynek (pokretet) przeznaczonych dla narzedzi zgodnych z DIN 223. Przed
zakupem oprawki nalezy sprawdzi¢, czy obstuguje ona $rednice zewnetrzng narzynki odpowiadajaca rozmiarowi M3.

Specyfikacja techniczna

Model G38347

Producent GEKO

Typ narzedzia Narzynka okragta do gwintéw zewnetrznych
Rozmiar gwintu M3

Skok gwintu 0,5 mm

Rodzaj gwintu Metryczny (I1SO)

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 223

Zastosowanie

Narzynka M3 x 0,5 mm przeznaczona jest do nacinania i odnawiania gwintéw zewnetrznych na elementach o matej $rednicy.
Typowe zastosowania obejmuja:

¢ Nacinanie gwintu na pretach stalowych i mosieznych
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¢ Regeneracja uszkodzonych lub zasniedziatych gwintéw srub M3

e Gwintowanie trzpieni i sworzni w pracach $lusarskich

¢ Wykonywanie gwintéw w czesciach maszyn i urzadzen

¢ Prace serwisowe przy elektronice i drobnych mechanizmach (Sruby M3 sg powszechne w komputerach i sprzecie RTV)
e Produkcja i naprawa elementéw konstrukcyjnych w warsztatach rzemieslniczych

¢ Prace remontowe i montazowe wymagajgce odtworzenia gwintu

Wskazéwka dotyczaca doboru narzedzia
Gwint M3 x 0,5 mm oznacza $rednice nominalng 3 mm i skok 0,5 mm — jest to standardowy skok dla tego rozmiaru gwintu

metrycznego. Przed nacinaniem gwintu pret lub trzpien nalezy zeszlifowa¢ lub stoczy¢ do $rednicy zblizonej do 3 mm (z

uwzglednieniem tolerancji), a krawedz wejsSciowa sfazowad, aby utatwi¢ prowadzenie narzynki.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintu zaleca sie stosowanie Srodka smarujgcego (olej do gwintowania, pasta gwintownicza), co zmniejsza
opory skrawania, ogranicza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza jego zywotnos¢. Narzynke nalezy prowadzi¢ prostopadle do
osi obrabianego elementu — odchylenie powoduje nacinanie gwintu pod katem i moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.
Co kilka obrotéw warto cofngé narzynke o pét obrotu, aby tamac i odprowadza¢ wiéry.

Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy oczyscic¢ z widréw i resztek srodka smarujgcego, a nastepnie przechowywac w suchym
miejscu. HSS jest odporny na Scieranie, ale podatny na korozje — regularne smarowanie cienka warstwg oleju przedtuza
trwatos¢ narzedzia.
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