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Narzynka m10 /cz.tool/ 24570 CZTOOL

Cena brutto 24,84 zt

Cena netto 20,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 24570

Kod producenta 24570

Kod EAN 5906083245701
Producent Cztool

Materiat stal

llos¢ [szt.] 1

Skok gwintu [mm] 1,5

Jednostka SZT

Rozmiar M10

Grubos¢ [mm] 11

Opis produktu
Narzynka M10 CZTOOL 24570

Reczne narzedzie do nacinania gwintéw metrycznych M10 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Konstrukcja ze stali
narzedziowej zapewnia precyzyjne wykonanie gwintu zgodnego z norma ISO.

JRozmiar gwintu M10
|Materiat Stal wysokogatunkowa
|Producent CZTOOL

IModel 24570

Charakterystyka narzynki M10

Gwint metryczny M10

Srednica nominalna 10 mm, skok gwintu 1,5 mm wedtug normy ISO. Przed nacinaniem nalezy wykona¢ otwér o érednicy 8,5 mm -
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réznica 1,5 mm zapewnia prawidtowe uformowanie profilu gwintu.

Stal narzedziowa

Materiat hartowany i szlifowany, odporny na Scieranie podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i
tworzywach sztucznych. Utrzymuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas wielokrotnego uzytkowania.

Montaz w oprawce recznej

Kwadratowy chwyt narzynki pasuje do standardowych oprawek typu T lub krzyzakowych. Oprawka zwieksza moment obrotowy i
pozwala na kontrolowane nacinanie gwintu z mozliwoscig cofania dla tamania wiéréw.

Zastosowanie warsztatowe

Narzedzie stosowane w mechanice, slusarstwie i naprawach sprzetu. Umozliwia odtworzenie uszkodzonych gwintéw lub wykonanie
nowych potaczen gwintowanych w elementach metalowych.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24570

Typ gwintu Metryczny I1SO

Rozmiar gwintu M10

Skok gwintu 1,5 mm (skok standardowy)
Srednica otworu wstepnego 8,5 mm

Materiat Stal wysokogatunkowa

Typ mocowania Oprawka reczna (chwyt kwadratowy)

Zastosowanie narzynki M10

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M10 w korpusach urzgdzen i maszynach

¢ Wykonywanie gwintéw w elementach stalowych konstrukcji mechanicznych
¢ Nacinanie gwintéw w aluminium i stopach lekkich

e Prace warsztatowe przy naprawie sprzetu motoryzacyjnego

e Montaz Srub M10 w nowo wykonanych otworach

* Projekty majsterkowicza wymagajace potaczen gwintowanych
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e Konserwacja i remont maszyn przemystowych
¢ Wykonywanie gwintéw w tworzywach konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed nacinaniem gwintu M10 nalezy wywierci¢ otwor o srednicy 8,5 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i
pozbawiony zadzioréw. W otworach nieprzelotowych gtebokos¢ powinna przewyzsza¢ dtugos¢ gwintu o co najmniej 2-3 skoki.

Technika nacinania
Nacinanie wykonuje sie obracajac narzynke w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) z réwnomiernym dociskiem. Co p6t

obrotu nalezy cofng¢ narzedzie o ¢wierc obrotu w celu ztamania wiéréw. Stosowanie ptynu chtodzgco-smarujacego wydtuza
zywotnos$¢ narzynki i poprawia jakos$¢ gwintu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka i spryskac srodkiem antykorozyjnym. Przechowywac w suchym
miejscu, zabezpieczong przed uderzeniami. Uszkodzone krawedzie tngce dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytku.

Produkty powigzane

Do kompletu narzedzi gwintujacych warto rozwazy¢ gwintowniki M10 do nacinania gwintéw zewnetrznych oraz oprawke
reczng typu T. Ptyn do gwintowania utatwia prace i chroni narzedzie przed przegrzaniem.
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