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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Grubos¢ [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Opis produktu

Narzynka M14 CZTOOL 24610

JRozmiar gwintu M14
Typ gwintu Metryczny
|Producent CZTOOL

IModel 24610

Charakterystyka narzynki M14

Narzynka m14 /cz.tool/ 24610 CZTOOL

33,81 zt

27,49 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24610

24610
5906083246104
Cztool

SZT

M14

14

stal

2,0

Narzynka do recznego nacinania gwintéw metrycznych M14, wykonana ze stali narzedziowej. Narzedzie przeznaczone do
tworzenia gwintéw zewnetrznych na pretach, srubach i elementach metalowych w warunkach warsztatowych i terenowych.

Gwint metryczny M14

Srednica nominalna 14 mm zgodna z norma I1SO dla gwintéw metrycznych. Skok gwintu 2,0 mm zapewnia standardowe potaczenia
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Srubowe stosowane w maszynach, konstrukcjach stalowych i instalacjach hydraulicznych.

Stal narzedziowa

Materiat roboczy ze stali narzedziowej hartowanej zapewnia twardos$¢ krawedzi tnacych oraz odpornosc na Scieranie podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych i metalach kolorowych.

Mocowanie w oprawce recznej

Narzynka wymaga uzycia oprawki gwinciarskiej (kluczyka) z odpowiednim zakresem $rednic. Kwadratowe lub wielokatne osadzenie
zapewnia stabilne przeniesienie momentu obrotowego podczas nacinania.

Reczne nacinanie gwintow

Proces nacinania recznego pozwala na kontrole sity docisku i predkosci obrotowej, co jest istotne przy pracy z materiatami o réznej
twardosci oraz w miejscach o ograniczonym dostepie dla narzedzi elektrycznych.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24610

Rozmiar gwintu M14

Typ gwintu Metryczny (I1SO)

Skok gwintu 2,0 mm (standardowy)
Materiat Stal narzedziowa

Sposéb mocowania W oprawce recznej (kluczyku)

Zastosowanie narzynki M14

¢ Nacinanie gwintéw na pretach stalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw na $rubach i wrzecionach

e Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie gwintéw na rurach w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych
e Prace konserwacyjne przy maszynach i urzadzeniach przemystowych

¢ Montaz elementéw w budownictwie stalowym

e Naprawy sprzetu w warunkach terenowych bez dostepu do zasilania

oferta wa?na 3 dni



e Prace precyzyjne wymagajace kontroli procesu nacinania

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Przed nacinaniem gwintu nalezy przygotowac pret o Srednicy odpowiedniej dla M14 (zazwyczaj 13,5-13,7 mm dla gwintu petnego).

Fazowanie konca preta utatwia rozpoczecie nacinania i zmniejsza ryzyko uszkodzenia pierwszych zwojoéw.

Smarowanie podczas pracy

Stosowanie oleju do nacinania gwintéw lub emulsji chtodzacej redukuje tarcie, odprowadza ciepto i wydtuza zywotnos$¢ narzynki.
Szczegdlnie istotne przy pracy ze stalami o wyzszej wytrzymatosci.

Technika nacinania

Nacinanie wykonuje sie ruchem postepowo-zwrotnym: 1-2 obroty w prawo, nastepnie pét obrotu w lewo w celu famania wiora.
Utrzymanie osi narzynki prostopadle do powierzchni materiatu zapewnia prawidtowy ksztatt gwintu.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek smaru szczotkg mosiezna, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
konserwacyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji krawedzi tnacych.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M14 potrzebna jest oprawka gwinciarska (kluczyk) dostosowana do srednic 9-14 mm lub 11-16 mm.
Zestaw narzyniczy zawierajgcy rézne rozmiary gwintéw metrycznych moze by¢ praktycznym rozwigzaniem dla warsztatéw
wykonujacych réznorodne prace.
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