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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Jednostka

Opis produktu

Narzynka M16 CZTOOL 24630

JRozmiar gwintu M16
Typ gwintu Metryczny
|Producent CZTOOL

[Model 24630

Charakterystyka narzynki M16

przeznaczone do mocowania w oprawce recznej lub maszynowej.

Narzynka m16 /cz.tool/ 24630 CZTOOL

44,61 zt

36,27 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24630

24630
5906083246302
Cztool

1

2,0

stal

M16

18

SZT

Narzynka reczna do nacinania gwintoéw zewnetrznych metrycznych M16. Narzedzie wykonane z wysokogatunkowe;j stali,

Gwint metryczny M16
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Srednica nominalna 16 mm, skok gwintu 2,0 mm zgodnie z norma ISO. Narzynka tworzy gwint zewnetrzny na precie o $rednicy
rdzenia 13,835 mm. Sprawdza sie w gwintowaniu $rub, pretéw gwintowanych i wrzecion.

Wykonanie ze stali narzedziowej

Wysokogatunkowa stal zapewnia twardos¢ krawedzi tnacych oraz odpornos¢ na Scieranie podczas pracy. Materiat pozwala na
wielokrotne nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i mosigdzu bez utraty ostrosci.

Gwintowanie reczne i maszynowe

Narzynka wymaga mocowania w oprawce recznej (kluczowej) lub w uchwycie wiertarki. Reczne gwintowanie umozliwia precyzyjna
kontrole sity i kata nacinania, co zmniejsza ryzyko ztamania gwintu w twardszych materiatach.

Uniwersalnos¢ warsztatowa

Rozmiar M16 nalezy do standardowych srednic stosowanych w konstrukcjach mechanicznych, montazu maszyn i naprawach sprzetu.
Narzynka umozliwia odtwarzanie uszkodzonych gwintéw oraz tworzenie nowych potgczen gwintowych.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24630

Typ gwintu Metryczny ISO

Rozmiar M16

Skok gwintu 2,0 mm (skok normalny)

Materiat Wysokogatunkowa stal narzedziowa
Typ narzedzia Narzynka reczna

Sposéb mocowania Oprawka reczna / uchwyt maszynowy

Zastosowanie narzynki M16

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych na pretach stalowych, aluminiowych i mosieznych
¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw srub i wrzecion

e Tworzenie potgczen gwintowych w konstrukcjach spawanych i montazowych

¢ Przygotowanie elementéw gwintowanych do tgczenia z nakretkami M16

e Prace serwisowe w maszynach przemystowych i pojazdach
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¢ Warsztatowe wytwarzanie niestandardowych elementéw gwintowanych
¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczen srubowych M16
¢ Dostosowywanie dtugosci pretéw gwintowanych do indywidualnych potrzeb

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Przed gwintowaniem nalezy obrécic¢ pret do Srednicy rdzenia 13,835 mm (dla gwintu M16 x 2,0). Zbyt duza Srednica utrudnia
nacinanie i moze spowodowac ztamanie narzynki, zbyt mata powoduje luz gwintu. Fazowanie wejscia utatwia rozpoczecie nacinania.

Smarowanie podczas pracy

Gwintowanie wymaga stosowania odpowiedniego srodka smarnego: oleju do gwintowania dla stali, nafty dla aluminium, emulsji dla
mosigdzu. Smarowanie redukuje tarcie, odprowadza wior i zapobiega przegrzaniu narzedzia.

Technika nacinania

Narzynke nalezy prowadzi¢ prostopadle do osi preta. Podczas recznego gwintowania zaleca sie ruch wahadtowy: p6t obrotu w przéd,
¢wier¢ obrotu wstecz — utamuje to widr i zapobiega zakleszczeniu. Zbyt szybkie nacinanie powoduje niska jakos¢ gwintu.

Czyszczenie i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka, przemy¢ rozpuszczalnikiem i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju.

Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji krawedzi tnacych. Unika¢ uderzen mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢
gwint roboczy.

Produkty powigzane

Do kompletu z narzynka M16 polecane s3: oprawka reczna do narzynek (kluczowa), gwintownik M16 do nacinania gwintéw
wewnetrznych, ptyn do gwintowania, sprawdzian gwintowy M16, przymiar suwmiarkowy do kontroli srednicy rdzenia.
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