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Narzynka m18 /cz.tool/ 24650 CZTOOL

Cena brutto 45,62 zt

Cena netto 37,09 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 24650

Kod producenta 24650

Kod EAN 5906083246500
Producent Cztool

Jednostka SZT

Rozmiar M18

Grubos¢ [mm] 18

Materiat stal

llos¢ [szt.] 1

Skok gwintu [mm] 2,5

Opis produktu

Narzynka M18 CZTOOL 24650

INarzynka reczna do nacinania gwintéw zewnetrznych metrycznych M18. Narzedzie przeznaczone do tworzenia i regeneracji
gwintéw w materiatach stalowych i metalowych w warunkach warsztatowych oraz przemystowych.

JRozmiar gwintu M18
IMateriat Stal narzedziowa
Typ mocowania Reczne w oprawce

IModel 24650

Charakterystyka narzynki M18

Gwint metryczny M18
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Srednica nominalna 18 mm, skok standardowy 2,5 mm. Oznaczenie M18 okreéla wymiary zewnetrzne gwintu zgodne z norma 1SO.
Narzynka tworzy gwint na precie lub trzpieniu o Srednicy dostosowanej do tolerancji gwintu.

Stal narzedziowa

Wykonanie z hartowanej stali narzedziowej zapewnia twardos¢ krawedzi skrawajacych oraz odpornos¢ na Scieranie podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych metalach.

Mocowanie w oprawce recznej

Narzynka wymaga zastosowania oprawki recznej (zwrotnicy) dostosowanej do rozmiaru M18. Oprawka umozliwia precyzyjne
prowadzenie narzedzia i kontrole sity nacisku podczas nacinania.

Nacinanie i regeneracja gwintow

Narzedzie stuzy zaréwno do tworzenia nowych gwintéw zewnetrznych, jak i do naprawy uszkodzonych lub zuzytych gwintéw poprzez
ponowne nacinanie profilu.

Specyfikacja techniczna

Marka CZTOOL

Model 24650

Typ gwintu Metryczny

Rozmiar gwintu M18

Skok gwintu 2,5 mm (standardowy)

Materiat wykonania Stal narzedziowa hartowana

Typ mocowania Reczne w oprawce (zworotnica)
Zastosowanie Nacinanie gwintéw zewnetrznych

Zastosowanie narzynki M18

¢ Nacinanie gwintéw M18 na pretach stalowych i trzpieniach
¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw zewnetrznych M18

e Prace warsztatowe w mechanice i $lusarstwie

¢ Produkcja elementéw gwintowanych w matych seriach

¢ Naprawa gwintéw w elementach maszyn i konstrukcji
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¢ Tworzenie potgczen gwintowanych w stalach konstrukcyjnych
¢ Prace montazowe wymagajace gwintéw metrycznych M18
e Zastosowania w przemysle metalowym i budowlanym

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu
Przed rozpoczeciem nacinania gwintu M18 nalezy przygotowac pret o Srednicy nominalnej dostosowanej do tolerancji gwintu

(zazwyczaj okoto 17,7-17,8 mm dla M18). Powierzchnia musi by¢ oczyszczona z zanieczyszczen i rdzy. Fazowanie krawedzi utatwia
wprowadzenie narzynki.

Smarowanie podczas pracy
Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowac odpowiedni srodek smarny lub olej do gwintowania. Smarowanie redukuje tarcie,

zapobiega przegrzewaniu narzedzia i poprawia jako$¢ nacinanego gwintu. Zaleca sie nacinanie z przerwami, cofajgc narzynke co pét

obrotu w celu usuniecia wiéréw.

Konserwacja narzynki

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega koroz;ji.
Regularne sprawdzanie stanu krawedzi skrawajacych pozwala oceni¢ stopien zuzycia narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M18 potrzebna jest oprawka reczna (zworotnica) dostosowana do rozmiaru M18. Zaleca sie réwniez
posiadanie gwintownika M18 do nacinania gwintéw wewnetrznych oraz srodkéw smarnych do gwintowania.
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