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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Grubos¢ [mm]
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

Narzynka M20 CZTOOL 24670

JRozmiar gwintu M20
Typ gwintu Metryczny
|Producent CZTOOL

IModel 24670

Charakterystyka narzynki M20

Narzynka m20 /cz.tool/ 24670 CZTOOL

47,31 zt

38,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24670

24670
5906083246708
Cztool

1

2,5

stal

18

SZT

M20

Narzynka metryczna do recznego nacinania gwintéw zewnetrznych M20. Narzedzie przeznaczone do mocowania w oprawce
narzynkowej, umozliwiajgce tworzenie gwintéw metrycznych w precie, srubie lub trzpieniu.

Gwint metryczny M20
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Oznaczenie M20 okresla $rednice zewnetrzng gwintu na 20 mm przy skoku standardowym 2,5 mm. Gwint metryczny stosowany w
potgczeniach srubowych zgodnych z norma 1SO.

Konstrukcja stalowa

Wykonanie z narzedziowej stali stopowej zapewnia twardos¢ krawedzi tngcych oraz odpornos¢ na zuzycie podczas wielokrotnego
nacinania gwintéw w réznych materiatach.

Mocowanie w oprawce

Narzynka wymaga uzycia oprawki narzynkowej (wrzeciona), ktéra stabilizuje narzedzie podczas nacinania i umozliwia réwnomierne
przekazywanie momentu obrotowego.

Reczne nacinanie gwintow

Przeznaczona do manualnego uzycia w warsztacie, na budowie lub w terenie. Pozwala na kontrolowanga prace bez koniecznosci
stosowania maszyn gwintownic.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24670

Rozmiar gwintu M20

Typ gwintu Metryczny

Srednica zewnetrzna gwintu 20 mm

Skok gwintu standardowy 2,5 mm

Typ narzedzia Narzynka reczna
Spos6b mocowania W oprawce narzynkowej

Zastosowanie narzynki metrycznej M20

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M20 w pretach stalowych, mosieznych i aluminiowych
¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w Srubach i trzpieniach

¢ Przygotowanie potgczen gwintowanych w konstrukcjach stalowych

e Prace montazowe w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Warsztatowe wytwarzanie elementéw ztgcznych na wymiar
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e Konserwacja i naprawa maszyn przemystowych
¢ Montaz konstrukcji mechanicznych wymagajgcych gwintéw M20
¢ Adaptacja elementéw w prototypowaniu i matoseryjnej produkcji

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢
Przed rozpoczeciem nacinania nalezy upewnic sie, ze Srednica preta odpowiada $rednicy rdzenia gwintu M20 (17,294 mm). Zbyt

cienki pret spowoduje luz gwintu, zbyt gruby - nadmierne obcigzenie narzynki. Materiat roboczy powinien by¢ przygotowany poprzez
fazowanie krawedzi dla utatwienia wejscia narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintéw narzynkg M20 zaleca sie stosowanie srodkéw smarnych - oleju maszynowego dla stali, nafty dla
aluminium. Nacinanie wykonuje sie ruchem obrotowym z okresowym cofaniem narzedzia w celu famania wiéra i zapobiegania
zakleszczeniu.

Po zakonhczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka, usunac pozostatosci sSrodka smarnego i zabezpieczy¢ przed
korozja. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ krawedzi tnacych.

Typowe problemy i rozwigzania
Jesli gwint wychodzi nieréwny lub narzynka zacina sie, sprawdzZ prostopadtos¢ ustawienia narzedzia do osi preta oraz stan krawedzi

tnacych. Zuzyte lub uszkodzone ostrza wymagaja regeneracji lub wymiany narzynki. Zbyt szybkie nacinanie bez smarowania
prowadzi do przegrzania i stepienia narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M20 potrzebna jest oprawka narzynkowa dostosowana do tego rozmiaru oraz ptyn do nacinania gwintéw.
W przypadku nacinania gwintéw wewnetrznych warto rozwazy¢ zakup gwintownika M20 z tej samej serii CZTOOL.
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