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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Grubos¢ [mm]
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

Narzynka M3 Cztool 24500

Typ gwintu Metryczny M3
IMateriat Wysokogatunkowa stal
|Producent Cztool

IModel 24500

Charakterystyka narzynki M3

Narzynka m3 /cz.tool/ 24500 CZTOOL

20,16 zt

16,39 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24500

24500
5906083245008
Cztool

1

0,5

stal

SZT

M3

Narzynka reczna do nacinania gwintéw zewnetrznych metrycznych M3. Narzedzie wykonane z wysokogatunkowej stali,
przeznaczone do prac Slusarskich, mechanicznych i naprawczych w réznych materiatach metalowych.

Gwint metryczny M3

Oznaczenie M3 okredla $rednice zewnetrzng gwintu réwng 3 mm oraz skok gwintu 0,5 mm (standardowy dla tej srednicy). Narzynka
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tworzy gwint zewnetrzny na pretach, srubach i watkach o odpowiedniej Srednicy rdzenia.

Konstrukcja ze stali narzedziowej

Wysokogatunkowa stal zapewnia twardos$¢ krawedzi skrawajgcych oraz odpornos¢ na Scieranie podczas nacinania gwintéw w stalach
konstrukcyjnych, nierdzewnych i metalach kolorowych. Materiat wptywa na zywotnos¢ narzedzia przy regularnym uzytkowaniu.

Mocowanie w oprawce

Narzynka wymaga zastosowania oprawki narzynkowej (chwytaka), ktéra umozliwia precyzyjne prowadzenie narzedzia oraz
rownomierne przenoszenie momentu obrotowego podczas nacinania. Zapewnia to prostopadto$¢ gwintu do osi obrabianego
elementu.

Zastosowanie w naprawach

Umozliwia odtworzenie uszkodzonych gwintéw zewnetrznych M3, ktére ulegty deformacji lub zuzyciu. Pozwala przywrécic¢
funkcjonalnos¢ potaczen gwintowanych bez koniecznosci wymiany catego elementu.

Specyfikacja techniczna

Producent Cztool

Model 24500

Typ gwintu Metryczny M3
Srednica gwintu 3 mm

Skok gwintu 0,5 mm (standardowy)
Materiat wykonania Wysokogatunkowa stal
Typ narzynki Reczna, do oprawki
Rodzaj gwintu Zewnetrzny

Zastosowanie narzynki M3

¢ Nacinanie gwintéw M3 na pretach stalowych i metalowych
e Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach mechanicznych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw zewnetrznych M3

¢ Prace Slusarskie i montazowe w warsztatach

Produkcja elementéw ztgcznych i mechanizméw precyzyjnych
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¢ Obrébka stali konstrukcyjnych, nierdzewnych i stopéw aluminium
e Zastosowania hobbystyczne w modelarstwie i elektronice
¢ Serwis i konserwacja urzadzen mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed nacinaniem gwintu nalezy przygotowac pret o $rednicy zblizonej do $rednicy rdzenia gwintu M3 (okoto 2,5 mm). Koniec preta
powinien by¢ sfazowany pod katem okoto 45 stopni, co utatwia rozpoczecie nacinania. Zamocowanie narzynki w oprawce musi by¢
stabilne i prostopadte do osi obrabianego elementu.

Technika nacinania

Proces nacinania wymaga stosowania ptynu chtodzgco-smarujgcego odpowiedniego dla obrabianego materiatu. Narzynke nalezy
obracac¢ powoli, wykonujac obrét do przodu i co p6t obrotu cofajgc o ¢wier¢ obrotu w celu tamania widra. Zbyt duzy nacisk lub brak

smarowania moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi skrawajacych.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu obrébkowego. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi skrawajacych pozwala ocenic stopief zuzycia narzedzia. Tepienie ostrzy
objawia sie zwiekszonym oporem podczas nacinania oraz pogorszeniem jakosci gwintu.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynka M3 zaleca sie stosowanie oprawki narzynkowej dostosowanej do rozmiaru narzedzia, ptynu do
gwintowania oraz gwintownika M3 do nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach. Kompletny zestaw narzedzi gwintujgcych

umozliwia wykonywanie petnych potaczen gwintowych.
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