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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Skok gwintu [mm]
Grubos¢ [mm]
llos¢ [szt.]
Rozmiar

Materiat

Jednostka

Opis produktu

Narzynka M4 CZTOOL 24510

Iprecyzyjnych zastosowaniach modelarskich.
JRozmiar gwintu M4

fProducent CZTOOL

IModel 24510

Typ mocowania W oprawce

Charakterystyka narzynki M4

Narzynka m4 /cz.tool/ 24510 CZTOOL

19,07 zt

15,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24510

24510
5906083245107
Cztool

0,7

5

1

M4

stal

SZT

INarzynka do recznego nacinania gwintéw metrycznych M4 w materiatach metalowych. Narzedzie przeznaczone do mocowania
w oprawce, wykonane ze stali narzedziowej, znajduje zastosowanie w warsztatach mechanicznych, pracach slusarskich oraz

Gwint metryczny M4
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Srednica nominalna 4 mm z podziatka standardowa 0,7 mm. Rozmiar M4 stosowany w elektronice, mechanice precyzyjnej oraz
montazu elementéw o matych gabarytach. Narzynka pozwala na formowanie gwintu wewnetrznego w otworach o Srednicy rdzenia
3,3 mm.

Stal narzedziowa

Materiat wykonania zapewnia twardos¢ niezbedng do nacinania gwintéw w stalach niskoweglowych, aluminium i mosigdzu. Stal
narzedziowa charakteryzuje sie odpornoscia na $cieranie oraz zachowaniem ostrosci krawedzi tngcych podczas wielokrotnego
uzytkowania.

Mocowanie w oprawce

Narzynka wymaga zastosowania oprawki do gwintownikéw lub uchwytu typu T. System mocowania zapewnia stabilne prowadzenie
narzedzia podczas nacinania, minimalizuje ryzyko przekrzywienia gwintu oraz umozliwia kontrolowane obracanie z odpowiednim
dociskiem.

Reczne nacinanie gwintow
Proces reczny pozwala na precyzyjna kontrole posuwu i momentu obrotowego. Metoda szczegdlnie przydatna przy pojedynczych

otworach, pracach naprawczych oraz w sytuacjach, gdy mechaniczne nacinanie nie jest mozliwe ze wzgledu na dostep do miejsca
pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24510

Rozmiar gwintu M4 (metryczny)

Podziatka gwintu 0,7 mm (standardowa)

Typ narzedzia Narzynka reczna

Materiat Stal narzedziowa

Spos6éb mocowania W oprawce do gwintownikéw

Zastosowanie narzynki M4

¢ Nacinanie gwintéw w otworach przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Formowanie gwintéw w elementach aluminiowych i ze stopéw lekkich
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e Prace naprawcze przy uszkodzonych gwintach w korpusach mechanicznych
¢ Montaz i naprawa urzadzen elektronicznych wymagajgcych srub M4

o Slusarstwo precyzyjne i wytwarzanie prototypéw

e Modelarstwo techniczne i budowa modeli funkcjonalnych

¢ Nacinanie gwintéw w mosigdzu i miedzi w instalacjach pneumatycznych

e Prace warsztatowe przy produkcji matoseryjnej elementéw mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wykona¢ otwor wierttem o Srednicy 3,3 mm (dla gwintu M4). Otwér powinien by¢ prostopadty
do powierzchni materiatu i pozbawiony zadzioréow. Gteboko$¢ otworu nieprzelotowego musi by¢ wieksza niz planowana dtugosé
gwintu o co najmniej 2-3 skoki podziatki.

Technika nacinania

Narzynke nalezy wprowadzi¢ prostopadle do powierzchni materiatu, stosujac olej do gwintowania. Zaleca sie prace w cyklach: 1-2
obroty w prawo, pét obrotu w lewo dla ztamania wiéra. Regularne usuwanie wiéréw zapobiega zakleszczeniu narzedzia. Po

zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczyscic i zabezpieczy¢ przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompletu zaleca sie oprawke do gwintownikéw, wiertto 3,3 mm do przygotowania otworéw pod gwint M4 oraz olej do
gwintowania. W przypadku nacinania kompletéw gwintéw przydatny bedzie zestaw gwintownikéw M4 (nacinaki: przedtuzony,
posredni, wykanhczajacy).
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