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Narzynka m6 /cz.tool/ 24530 CZTOOL

Cena brutto 20,21 zt

Cena netto 16,43 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 24530

Kod producenta 24530

Kod EAN 5906083245305
Producent Cztool

Jednostka SZT

Rozmiar Mé6

Grubos¢ [mm] 7

Skok gwintu [mm] 1,0

Materiat stal

llos¢ [szt.] 1

Opis produktu

Narzynka M6 CZTOOL 24530

Narzynka reczna do nacinania gwintéw zewnetrznych metrycznych M6, wykonana z wysokogatunkowej stali. Narzedzie
przeznaczone do obrdbki stali i innych metali w warsztacie oraz podczas prac montazowych.

JRozmiar gwintu M6
IMateriat Wysokogatunkowa stal
|Producent CZTOOL

IModel 24530

Charakterystyka narzynki M6

Gwint metryczny M6

Srednica nominalna 6 mm, skok gwintu 1 mm. Narzynka przystosowana do nacinania gwintéw zgodnych z norma ISO dla potaczen
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Srubowych M6. Wymaga uprzedniego przygotowania preta o Srednicy odpowiadajacej Srednicy rdzenia gwintu.

Konstrukcja ze stali narzedziowej

Wykonanie z wysokogatunkowej stali zapewnia twardos¢ niezbedng do nacinania gwintéw w materiatach metalowych. Stal
narzedziowa charakteryzuje sie odpornoscia na $cieranie podczas wielokrotnego uzytkowania.

Mozliwos¢ mocowania w oprawce

Narzynka posiada czworokatny chwyt umozliwiajagcy zamocowanie w standardowej oprawce narzynkowej. Utatwia to réwnomierne
prowadzenie narzedzia i kontrole sity nacisku podczas nacinania gwintu.

Zastosowanie w obrébce metali

Przeznaczona do nacinania gwintéw zewnetrznych w stalach konstrukcyjnych, stalach nierdzewnych oraz innych metalach. Wymaga
stosowania odpowiedniego $rodka smarnego podczas pracy dla zachowania trwatosci ostrza.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24530

Typ gwintu Metryczny M6

Srednica nominalna 6 mm

Skok gwintu 1 mm (gwint normalny)

Materiat wykonania Wysokogatunkowa stal narzedziowa
Typ uchwytu Czworokatny pod oprawke

Rodzaj narzedzia Narzynka reczna

Zastosowanie narzynki M6

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych M6 na pretach stalowych

¢ Odnawianie uszkodzonych gwintéw na Srubach i trzpieniach

e Prace warsztatowe przy naprawie i konserwacji maszyn

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczen gwintowanych
¢ Przygotowanie elementdéw ztgcznych w pracach sSlusarskich

e Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej i stopéw metali
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e Prace montazowe w branzy mechanicznej i budowlanej
¢ Majsterkowanie i drobne naprawy domowe

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Przed nacinaniem gwintu M6 nalezy przygotowac pret o Srednicy 5,0-5,2 mm ($rednica rdzenia gwintu). Zbyt duza $rednica preta
uniemozliwi nacinanie, zbyt mata spowoduje luz w potgczeniu gwintowym. Fazowanie konca preta utatwia rozpoczecie nacinania.

Technika nacinania gwintu

Narzynke nalezy prowadzi¢ prostopadle do osi preta, stosujgc naprzemienne ruchy obrotowe w prawo i w lewo. Nacinanie gwintu
wymaga uzycia srodka smarnego - oleju maszynowego lub specjalnego ptynu do gwintowania. Zmniejsza to opdr i zapobiega
przegrzewaniu narzedzia.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Narzedzie powinno by¢
przechowywane w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne smarowanie
zapobiega korozji.

Produkty powigzane

Do kompletu z narzynkg M6 zaleca sie oprawke narzynkowgq, gwintowniki M6 do nacinania gwintéw wewnetrznych oraz $rodki
smarne do gwintowania metali. Kompletny zestaw narzedzi umozliwia wykonywanie petnego zakresu prac zwigzanych z
gwintami metrycznymi.
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