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narzynka m7 24540 CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Narzynka M7 Cztool 24540

montazu w oprawce narzynkowej.

Charakterystyka narzynki M7

7,33 zt

5,96 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
24540

24540

5906083245404

Cztool

Narzedzie do recznego nacinania zewnetrznych gwintéw metrycznych M7. Wykonane ze stali narzedziowej, przeznaczone do

Gwint metryczny M7

Srednica nominalna 7 mm przy skoku 1,0 mm. Stosowana w potgczeniach $rubowych o érednim obcigzeniu, typowych w mechanice

precyzyjnej i drobnej aparaturze.

Montaz w oprawce

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/narzynka-m7-24540-cztool-p-48592.html

Narzynka wymaga zastosowania oprawki narzynkowej z uchwytem, co zapewnia stabilno$¢ podczas nacinania i kontrole nad sita
docisku oraz katem prowadzenia.

Wykonanie ze stali narzedziowej

Materiat charakteryzuje sie odpowiedniag twardoscia i odpornoscia na Scieranie, niezbedna przy nacinaniu gwintéw w stalach
konstrukcyjnych i innych metalach.

Gwintowanie reczne

Proces prowadzony manualnie umozliwia precyzyjne dozowanie sity i kontrole jakosci gwintu na kazdym etapie nacinania, co jest
istotne przy naprawach i pojedynczych wykonaniach.

Specyfikacja techniczna

Typ gwintu Metryczny zewnetrzny M7
Srednica nominalna 7 mm

Materiat Stal narzedziowa

Rodzaj montazu W oprawce narzynkowej
Producent Cztool

Symbol katalogowy 24540

Zastosowanie narzynki M7

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw zewnetrznych w pretach i watkach

e Tworzenie potgczen srubowych w elementach stalowych

e Prace warsztatowe przy produkcji jednostkowej i prototypowej

¢ Gwintowanie pretéw w warunkach, gdzie niedostepne sg maszyny

e Zastosowania w mechanice precyzyjnej i aparaturze kontrolno-pomiarowe;j
¢ Przygotowanie elementéw ztgcznych w konstrukcjach spawanych

e Prace montazowe w branzy elektrotechnicznej i instalacyjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy zamocowac narzynke w oprawce, upewniajac sie o prawidtowym dosunieciu i zabezpieczeniu
Srubami dociskowymi. Powierzchnia preta powinna by¢ oczyszczona z zanieczyszczen, a krawedz fazowana pod katem okoto 15-20
stopni dla utatwienia rozpoczecia nacinania.

oferta wa?na 3 dni



Technika gwintowania
Nacinanie prowadzi sie z uzyciem srodka smarujacego (olej maszynowy, smar do gwintowania), wykonujac obroty na przemian w

prawo i w lewo w stosunku okoto 1:0,5. Taki sposéb pracy utatwia tamanie wiéréw i zapobiega zakleszczeniu narzynki. Nalezy
kontrolowa¢ prostopadtos¢ osi narzynki do powierzchni obrabiane;j.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka mosiezng, przemy¢ rozpuszczalnikiem i zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji i zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do pracy z narzynkg M7 niezbedna jest oprawka narzynkowa z uchwytem. Zaleca sie posiadanie kompletu narzynki w trzech
wykonaniach (zdzierak, posrednia, wykanczajgca) dla uzyskania gwintu o petnych parametrach. Warto réwniez dysponowac
gwintownikiem M7 do nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach.

oferta wa?na 3 dni
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