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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Grubos¢ [mm]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M8
Typ gwintu Metryczny
|Materiat Stal wysokogatunkowa

IModel 24550

Charakterystyka narzynki M8

Narzynka m8 /cz.tool/ 24550 CZTOOL

22,05 zt

17,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24550

24550
5906083245503
Cztool

stal

1

1,25

SZT

M8

Narzynka M8 CZTOOL 24550 - Narzynka Reczna do Gwintéw Metrycznych

Narzynka reczna M8 do nacinania gwintéw metrycznych w otworach, wykonana ze stali wysokogatunkowej. Narzedzie
przeznaczone do montazu w oprawce gwinciarskiej, stosowane w obrébce recznej metali kolorowych i stali.

Gwint metryczny M8
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Oznaczenie M8 okresla $rednice zewnetrzng gwintu réwng 8 mm oraz skok gwintu 1,25 mm (wartos$¢ standardowa dla tego
rozmiaru). Narzynka tworzy gwint wewnetrzny w otworze o $rednicy nominalnej 6,75 mm, co zapewnia prawidtowe potgczenie ze
Srubg M8.

Stal wysokogatunkowa

Materiat narzedzia wptywa na trwatos¢ krawedzi skrawajacych i odpornos¢ na zuzycie. Stal wysokogatunkowa zachowuje twardos¢
podczas pracy, co pozwala nacina¢ gwinty w materiatach o twardosci do ok. 900 MPa bez szybkiej utraty ostrosci.

Mocowanie w oprawce

Narzynka wymaga oprawki gwinciarskiej do obstugi recznej. Oprawka zapewnia stabilne prowadzenie narzedzia prostopadle do
obrabianej powierzchni oraz umozliwia wywieranie réwnomiernego nacisku obrotowego, co jest kluczowe dla uzyskania gwintu bez
znieksztatcen.

Obrébka reczna

Proces nacinania przebiega recznie z kontrolg sity i kierunku. Metoda ta pozwala na prace w miejscach o ograniczonym dostepie,
gdzie obrébka maszynowa nie jest mozliwa, oraz daje mozliwo$¢ natychmiastowej korekty ustawienia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24550

Typ narzedzia Narzynka reczna

Rozmiar gwintu M8

Skok gwintu 1,25 mm (standard metryczny)
Materiat wykonania Stal wysokogatunkowa

Typ montazu Oprawka gwinciarskiej

Rodzaj gwintu Gwint metryczny wewnetrzny

Zastosowanie narzynki M8

¢ Nacinanie gwintéw M8 w otworach przygotowawczych o srednicy 6,75 mm
¢ Regeneracja uszkodzonych lub zerwanych gwintéw wewnetrznych M8
e Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach stalowych
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¢ Naprawa gwintéw w korpusach aluminiowych i odlewach

¢ Prace montazowe w instalacjach mechanicznych i hydraulicznych

e Gwintowanie otworéw w elementach maszyn i urzadzen

¢ Nacinanie gwintéw w profilach i blachach o grubosci powyzej 8 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod $ruby mocujace M8 w warsztatach i zaktadach

Przygotowanie otworu pod gwint M8
Przed nacinaniem gwintu M8 nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy 6,75 mm (tolerancja +0,1 mm). Otwér musi by¢

prostopadty do powierzchni i oczyszczony z wiéréw. Zastosowanie oleju obrébkowego lub ptynu chtodzaco-smarujgcego wydtuza
trwatos¢ narzynki i poprawia jakos¢ gwintu.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintu nalezy obracac oprawke réwnomiernie, wykonujac co pét obrotu ruch powrotny w celu tamania
widra. Zbyt szybkie tempo pracy prowadzi do przegrzania narzedzia i pogorszenia jakosci gwintu. Po zakonczeniu pracy
narzynke nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotkg metalowq i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju.

Narzynka zachowuje sprawnos¢ przez dtugi okres przy prawidtowym uzytkowaniu. Oznaki zuzycia to trudnosci w nacinaniu,
chropowatos$¢ gwintu oraz zwiekszony opér podczas obracania. W przypadku pracy w materiatach o zwiekszonej twardosci
zaleca sie stosowanie narzynki w komplecie (zdzierak, posrednia, wykanczajgca) dla uzyskania precyzyjnego gwintu.

Produkty powigzane
Do pracy z narzynka M8 zaleca sie oprawke gwinciarski dostosowanga do Srednicy chwytowej narzedzia, wiertto 6,75 mm do

przygotowania otwordéw oraz olej do gwintowania. W przypadku nacinania gwintéw w seriach warto rozwazy¢ komplet
narzykéw M8 (zdzierak-posrednia-wykanczajgca) dla zwiekszenia precyzji i trwatosci narzedzi.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

